
Lote

006/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 11:24-

OF

44951-00-003

1,0278

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 15,373 003/26
2 CT-08 0,779 003/26
3 CT-07 1,363 003/26
4 CT-09 0,974 001/26
5 CT-01 0,194 007/26

18,686Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,019 004/26
7 CT-09 0,194 001/26
8 CT-01 0,194 007/26

0,409Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
9 S-06 0,389 050002834095

0,389Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,485TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112457.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 11:24-

OF

44951-00-003

1,0278

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 87,58

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,16 1,06

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 30,00 40,00 36,13

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 52,00 56,00 53,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 71,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM MÍN. 16 HRS

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011AM020.80

A-92

1,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112457.xml

011AM020-REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044951-00-003



Lote

006/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 11:24-

OF

44951-00-003

1,0278

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 15,373 003/26
2 CT-08 0,779 003/26
3 CT-07 1,363 003/26
4 CT-09 0,974 001/26
5 CT-01 0,194 007/26

18,686Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,019 004/26
7 CT-09 0,194 001/26
8 CT-01 0,194 007/26

0,409Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
9 S-06 0,389 050002834095

0,389Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,485TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112457.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 11:24-

OF

44951-00-003

1,0278

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 87,58

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,16 1,06

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 30,00 40,00 36,13

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 52,00 56,00 53,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 71,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM MÍN. 16 HRS

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011AM020.80

A-92

1,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112457.xml

011AM020-REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044951-00-003



Lote

002/26

Produto

015PR015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 29,69 27,81

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 11:25-

OF

46052-00-001

0,9367

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: CARDAN SUL EQUIPAMENTOS PARA VEICULOS LT Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 25,030 003/26

25,030Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 2,781 004/26

2,781Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

27,812TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 60,00 44,62

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,98 0,92

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 79,11

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112500.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

015PR015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 29,69 27,81

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 11:25-

OF

46052-00-001

0,9367

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: CARDAN SUL EQUIPAMENTOS PARA VEICULOS LT Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015PR015.82

A-92

8,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112500.xml

015PR015-LACA NC PRETA SEMI BRILHO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046052-00-001



Lote

003/26

Produto

016CZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 22,40 25,83

Plano de Fábrica

REALACA 16 PRIMER UNIVERSAL CINZA RFX 11:25-

OF

45987-00-002

1,1528

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-245 3,874 10547/25
2 G-657 0,258 26B0492

4,133Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
3 F-58 0,064 2518202
4 E-14 0,258 042583210
5 F-253 2,324 LB250722061090
6 U-16 5,166 M20251281

7,814Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-07 5,941 050002847182
8 S-06 1,097 050002834095
9 S-05 1,291 251027
10 S-02 0,258 20250901
11 SN-30 5,166 009/26

13,755Subtotal

4 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-02 0,129 004/26

0,129Subtotal

25,832TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112502.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016CZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 22,40 25,83

Plano de Fábrica

REALACA 16 PRIMER UNIVERSAL CINZA RFX 11:25-

OF

45987-00-002

1,1528

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,38

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 94,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUICAO POR VOLU 100% COM 010SV326

SECAGEM AO MANUS MAX 4 HORAS

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016CZ008.82

A-92

6,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112502.xml

016CZ008-REALACA 16 PRIMER UNIVERSAL CINZA RFX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045987-00-002



Lote

002/26

Produto

024AZ153
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 18,83

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL PANTONE 7693C 11:25-

OF

46056-00-003

1,0159

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 16,010
2 CT-01 1,092 007/26
3 CT-03 1,601 001/26

18,704Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-06 0,131 003/26

0,131Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,836TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

COR PANTONE 7693C

LAUDO

OBSERVAÇÕES DILUIÇÃO 20%

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112504.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

024AZ153
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 18,83

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL PANTONE 7693C 11:25-

OF

46056-00-003

1,0159

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AZ153.82

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112504.xml

024AZ153-REALTHANE 24 AZUL PANTONE 7693C

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046056-00-003



Lote

002/26

Produto

024VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 20,08

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE ECOVIA 11:25-

OF

46056-00-001

1,0832

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 16,071
2 CT-08 3,391 003/26

19,462Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-07 0,311 003/26
4 CT-01 0,311 007/26
5 CT-03 0,004 001/26

0,626Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,088TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,10 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

COR SDP 151/26

LAUDO

OBSERVAÇÕES DILUIÇÃO 20%

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112506.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

024VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 20,08

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE ECOVIA 11:25-

OF

46056-00-001

1,0832

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024VD004.82

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112506.xml

024VD004-REALTHANE 24 VERDE ECOVIA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046056-00-001



Lote

002/26

Produto

024VM078
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 19,06

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERMELHO MASSEY BRASELIO 11:25-

OF

46056-00-002

1,0282

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 16,207
2 CT-01 0,295 007/26
3 CT-06 0,934 003/26
4 CT-12 1,611 001/26

19,048Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-05 0,019 011/25

0,019Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,068TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

COR SDP 151/26

LAUDO

OBSERVAÇÕES DILUIÇÃO 20%

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112508.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

024VM078
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,54 19,06

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERMELHO MASSEY BRASELIO 11:25-

OF

46056-00-002

1,0282

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024VM078.82

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112508.xml

024VM078-REALTHANE 24 VERMELHO MASSEY BRASELIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046056-00-002



Lote

003/26

Produto

027CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 36,57 40,82

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA 11:25-

OF

44951-00-001

1,1162

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 34,702 004/26

34,702Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 5,674 007/26
3 CT-02 0,408 004/26
4 CT-07 0,040 003/26

6,124Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

40,827TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 79,50

COR SDP 537/25 TEM PADRÃO CQ

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112510.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

027CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 36,57 40,82

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA 11:25-

OF

44951-00-001

1,1162

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027CZ016.21

A-92

2,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112510.xml

027CZ016-REALUX 27 DF CINZA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044951-00-001



Lote

004/26

Produto

030CT400
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 53,99 48,29

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI SLS 400 11:25-

OF

46040-00-002

0,8944

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-229 4,829 VH16625002

4,829Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-55 0,241 20241120

0,241Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 P-42 4,588 106580

4,588Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-31 2,414 240520
5 S-07 33,324 050002847182
6 S-06 2,897 050002834095

38,637Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

48,297TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,89

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112511.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

030CT400
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 53,99 48,29

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI SLS 400 11:25-

OF

46040-00-002

0,8944

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT400.81

A-116

3,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112511.xml

030CT400-CATALISADOR REALPOXI SLS 400

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046040-00-002



Lote

015/26

Produto

030CT430
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 14,40 14,70

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPISO 430 11:25-

OF

46050-00-004

1,0210

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-487 14,704 3006PA9000

14,704Subtotal

14,704TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,09 1,02

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT430.107

A-116

4,00

1

1 117/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112512.xml

030CT430-CATALISADOR REALPISO 430

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046050-00-004



Lote

002/26

Produto

320BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 11,87 15,08

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 11:25-

OF

45983-00-005

1,2701

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 12,818 001/26

12,818Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

12,818TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,19 1,29 1,23

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 54,33

CATALISE 030CT320 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112512.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

320BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 11,87 15,08

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 11:25-

OF

45983-00-005

1,2701

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320BR002.82

A-92

4,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112512.xml

320BR002-REALPOXI 320 BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045983-00-005



Lote

002/26

Produto

430VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 59,38 99,83

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI HS 430 VERDE RAL 6021 BR 11:25-

OF

46050-00-003

1,6812

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-430 89,853 009/25

89,853Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 7,824 007/26
3 CT-02 0,068 004/26
4 CT-03 0,136 001/26
5 CT-09 1,953 001/26

9,983Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

99,836TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,50 1,45

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

COR RAL 6021

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112514.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

430VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 59,38 99,83

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI HS 430 VERDE RAL 6021 BR 11:25-

OF

46050-00-003

1,6812

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

430VD004.21

A-92

4,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112514.xml

430VD004-REALPISO EPOXI HS 430 VERDE RAL 6021 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046050-00-003



Lote

004/26

Produto

440IN001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 55,67 54,90

Plano de Fábrica

REALPOXI 440 LS SELADOR INCOLOR BR 11:25-

OF

46040-00-001

0,9861

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-52 38,430 ML0425217
2 P-526 0,054 83840

38,484Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-20 3,239 1002-251103
4 S-07 13,176 050002847182

16,415Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

54,900TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,98

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 18,00 20,00 18,00

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112515.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

440IN001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 55,67 54,90

Plano de Fábrica

REALPOXI 440 LS SELADOR INCOLOR BR 11:25-

OF

46040-00-001

0,9861

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440IN001.80

A-92

3,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112515.xml

440IN001-REALPOXI 440 LS SELADOR INCOLOR BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046040-00-001



Lote

002/26

Produto

440VD007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 55,67 77,94

Plano de Fábrica

REALPISO 440 VERDE RAL 6021 BR 11:25-

OF

46050-00-001

1,4000

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 70,148 005/26

70,148Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 6,108 007/26
3 CT-02 0,053 004/26
4 CT-03 0,106 001/26
5 CT-09 1,525 001/26

7,794Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

77,942TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,35 1,45 1,40

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 62,00

COR PADRÃO CQ

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112517.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

440VD007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 55,67 77,94

Plano de Fábrica

REALPISO 440 VERDE RAL 6021 BR 11:25-

OF

46050-00-001

1,4000

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440VD007.80

A-92

4,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112517.xml

440VD007-REALPISO 440 VERDE RAL 6021 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046050-00-001



Lote

005/26

Produto

490VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 83,51 92,88

Plano de Fábrica

REALPISO EPÓXI 490 SELADOR VN INCOLOR HS 11:25-

OF

46040-00-003

1,1122

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-66 63,159 VL12250108
2 P-52 13,932 ML0425217

77,092Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-17 6,315 2025-06-25

6,315Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 P-42 4,179 106580
5 G-67 4,644 QA-2025-226
6 G-60 0,464 0002686023
7 G-83 0,185 X622500512

9,473Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

92,882TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112518.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

490VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 83,51 92,88

Plano de Fábrica

REALPISO EPÓXI 490 SELADOR VN INCOLOR HS 11:25-

OF

46040-00-003

1,1122

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 77,66

CATALISE 3X1 030CT490

DILUENTE 010SV270 MAX10%

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

490VZ002.80

A-92

6,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112518.xml

490VZ002-REALPISO EPÓXI 490 SELADOR VN INCOLOR HS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046040-00-003



Lote

001/26

Produto

572AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 2,87 3,63

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 DF AZUL 534C ATX SB 11:25-

OF

45988-00-008

1,2623

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-572 3,104
2 CT-01 0,101 007/26
3 CT-03 0,363 001/26

3,569Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,003 004/26
5 CT-21 0,018 008/25
6 CT-03 0,043 001/26

0,065Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,635TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,30 1,26

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

BRILHO RANGE DE BR DEVE SAIR 40

COR 534C PANTONE

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112519.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

572AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 2,87 3,63

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 DF AZUL 534C ATX SB 11:25-

OF

45988-00-008

1,2623

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

572AZ005.82

A-92

1,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112519.xml

572AZ005-REALTHANE 572 DF AZUL 534C ATX SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045988-00-008



Lote

010/26

Produto

572PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 12,09 14,25

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX 11:25-

OF

45988-00-006

1,1785

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-572A 12,826 002/26
2 CT-02 1,425 004/26

14,252Subtotal

14,252TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 20,00 30,00 24,52

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,23 1,20

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,74

CATALISE 4X1 030CT031

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112521.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

572PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 12,09 14,25

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX 11:25-

OF

45988-00-006

1,1785

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

572PR003.82

A-92

4,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112521.xml

572PR003-REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045988-00-006



Lote

006/26

Produto

600AM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 94,34 98,21

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO SEG 5Y 11:25-

OF

46043-00-001

1,0410

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: SERRALHERIA METALURGICA BANDEIRANTES LTD Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 83,475 005/26
2 CACT-01 3,859 003/26
3 CACT-07 3,801 003/25
4 CT-08 7,071 003/26

98,208Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CACT-02 0,009 001/26

0,009Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

98,217TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,04 1,14 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 65,00 65,00

COR 5Y 8/12

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112523.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

600AM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 94,34 98,21

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO SEG 5Y 11:25-

OF

46043-00-001

1,0410

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: SERRALHERIA METALURGICA BANDEIRANTES LTD Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600AM016.80

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112523.xml

600AM016-REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO SEG 5Y

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046043-00-001



Lote

005/26

Produto

600CZ023
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 17,56 19,13

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA N-6,5 FS 11:25-

OF

46058-00-001

1,0892

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-601 7,366 003/26
2 V-603 9,471 005/26
3 CACT-01 2,223 003/26

19,062Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 0,059 001/26
5 CACT-09 0,013 002/25

0,072Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,134TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,10 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,50

COR N-6,5

DILUENTE 010SV660

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112525.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

600CZ023
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 17,56 19,13

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA N-6,5 FS 11:25-

OF

46058-00-001

1,0892

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ023.82

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112525.xml

600CZ023-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA N-6,5 FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046058-00-001



Lote

001/26

Produto

600CZ032
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,55 19,59

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6 11:25-

OF

46058-00-003

1,0562

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 12,739 001/26
2 V-601 4,507 003/26
3 CACT-01 2,277 003/26

19,524Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 0,060 001/26
5 CACT-09 0,013 002/25

0,074Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,598TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 110,00 120,00 0,00

COR N-6,5

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112527.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600CZ032
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 18,55 19,59

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6 11:25-

OF

46058-00-003

1,0562

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ032.82

A-92

5,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112527.xml

600CZ032-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046058-00-003



Lote

002/26

Produto

701BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 11,87 14,11

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 BRANCO 11:25-

OF

45983-00-009

1,1881

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 11,571 020/25

11,571Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 2,540 007/26

2,540Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

14,112TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,16

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 65,66

CATALISE 030CT107 4X1

DILUENTE 010SV280

PADRAO DE COR

LAUDO

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112529.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

701BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 11,87 14,11

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 BRANCO 11:25-

OF

45983-00-009

1,1881

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

701BR001.82

A-92

4,00

1

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112529.xml

701BR001-REALTHANE 701 BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045983-00-009



Lote

005/26

Produto

CACT-01
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 279,72 400,00

Plano de Fábrica

CONCENTRADO ACRILICO TERMOPLASTICO BRAN 11:25-

OF

46065-00-001

1,4300

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 68,668 6007
1 P-37W 31,331 6014
2 F-58 2,400 2518202

102,400Subtotal

2 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 G-308 4,000 2641745
4 F-253 168,000 LB250722061090

172,000Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 S-12 20,000 3181175
6 S-06 72,000 050002834095

92,000Subtotal

6 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
7 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
8 LAVAR A BORDA DO TACHO C/ ITEM ABAIXO
7 S-12 9,600 3181175
8 S-07 24,000 050002847182

33,600Subtotal

400,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

SERVICO

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112531.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

CACT-01
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 279,72 400,00

Plano de Fábrica

CONCENTRADO ACRILICO TERMOPLASTICO BRAN 11:25-

OF

46065-00-001

1,4300

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,38 1,48 1,40

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 82,66

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

CACT-01 400,00

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112531.xml

CACT-01-CONCENTRADO ACRILICO TERMOPLASTICO BRANC

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046065-00-001



Lote

002/26

Produto

CT-05
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 50,81 50,00

Plano de Fábrica

CONCENTRADO UNIVERSAL VIOLETA 11:25-

OF

46065-00-002

0,9840

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-189 19,875 5978
2 S-06 12,625 050002834095
3 G-388 1,500 0000231087
4 G-223 0,250 1941175643

34,250Subtotal

2 DISPERSAR 10 MIN
3 ADIC ITENS ABAIXO, DISPERSAR 10MIN
5 F-58 0,750 2518202

0,750Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 F-150 7,000 NPPL/24153
6 F-150 3,000

10,000Subtotal

5 DISPERSAR 15 MIN
6 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
7 LIMPEZA DO MOINHO
7 S-34 5,000 CAC20250626

5,000Subtotal

50,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112532.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

CT-05
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 50,81 50,00

Plano de Fábrica

CONCENTRADO UNIVERSAL VIOLETA 11:25-

OF

46065-00-002

0,9840

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 7,00 8,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 68,00 76,00 68,00

FORÇA TINGIMENTO IT-1.005 95,00 105,00 99,00

DELTA E

PADRAO DE COR PEGAR PADRÃO NO TINTOMÉTRICO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

CT-05 50,00

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112532.xml

CT-05-CONCENTRADO UNIVERSAL VIOLETA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046065-00-002



Lote

005/26

Produto

V-111
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 308,32 300,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALUX 111 11:25-

OF

46065-00-003

0,9730

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 39,000 4995
2 P-410 107,400 6017

146,400Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 SC-40 27,000 010/26

27,000Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-06 42,000 050002834095
5 SC-70 7,500 26AO132
6 G-52 0,600 0002698884
7 SC-37 0,900 002/25
8 G-45 0,600 25F0967
9 SC-09 75,000 014/26

126,600Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

300,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112533.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

V-111
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 308,32 300,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALUX 111 11:25-

OF

46065-00-003

0,9730

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,50 7,00 6,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,97

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 40,00 60,00 60,00

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 72,00 72,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 74,50

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 300,00 360,00 350,00

DILUENTE 010SV004

METODO DE APLICAC PISTOLA

PADRAO DE COR

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

CAMADA ÚMIDA 125 microns

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

V-111 300,00

2 217/03/2026 - 11:25 RPR4542.REL974525a2-112533.xml
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Lote

005/26

Produto

V-601
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 3,79 4,50

Plano de Fábrica

VEICULO REALVIT DF FOSCO 11:25-

OF

46058-00-003

1,1870

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 0,841 6007

0,841Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-42 1,122 M3.25.11.3
3 F-58 0,067 2518202
4 F-06 0,429 59946-1
5 F-41 0,073 72041125

1,692Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 S-07 1,522 050002847182
7 S-12 0,449 3181175

1,972Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

4,506TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112538.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

V-601
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 3,79 4,50

Plano de Fábrica

VEICULO REALVIT DF FOSCO 11:25-

OF

46058-00-003

1,1870

Previsão Entrega

24/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 10,00 2,73

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,29 1,20

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 76,66

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ032.82

A-92

5,00

1
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Lote

006/26

Produto

V-601
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 800,33 950,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALVIT DF FOSCO 11:25-

OF

46065-00-004

1,1870

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 68,668 6007
1 P-37W 108,791 6014

177,460Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-42 198,388 M3.25.11.3
2 F-42 38,256 M1.26.1.13
3 F-58 14,250 2518202
4 F-06 90,535 59946-1
5 F-41 15,390 72041125

356,820Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 S-07 321,005 050002847182
7 S-12 94,715 3181175

415,720Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

950,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 217/03/2026 - 11:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL974525a2-112539.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

V-601
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

17/03/2026 800,33 950,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALVIT DF FOSCO 11:25-

OF

46065-00-004

1,1870

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 10,00 2,73

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,29 1,20

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 76,66

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

V-601 950,00
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