
Lote

016/26

Produto

010SV094
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 432,00 358,56

Plano de Fábrica

THINNER LIMPEZA CPA 10:21-

OF

50352-00-003

0,8300

Previsão Entrega

03/09/2026

Cliente: CONDOR S.A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 71,712 050002909196
2 S-06 35,856 050002896602
3 S-28 161,352 37285
4 S-08 35,856 890000068660
5 S-32 35,856 3703W71256355
6 S-05 17,928 260202

358,560Subtotal

358,560TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102100.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

010SV094
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 432,00 358,56

Plano de Fábrica

THINNER LIMPEZA CPA 10:21-

OF

50352-00-003

0,8300

Previsão Entrega

03/09/2026

Cliente: CONDOR S.A Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,83

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV094.81

A-116

24,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102100.xml

010SV094-THINNER LIMPEZA CPA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050352-00-003



Lote

003/26

Produto

011CZ020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,04 18,25

Plano de Fábrica

REALUX 11 CINZA RAL 7032 BR 10:21-

OF

50338-00-001

1,0113

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: IND E COM DE MAQUINAS AGUIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 15,514 010/26
2 CT-01 2,555 022/26

18,069Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-10 0,018 003/26
4 CT-02 0,054 013/26
5 CT-09 0,091 003/26
6 CT-03 0,018 005/26

0,182Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,252TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

BRILHO IT-1.009 90,00 100,00 0,00

COR RAL 7032

DILUENTE 010SV004 20%

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102101.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

011CZ020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,04 18,25

Plano de Fábrica

REALUX 11 CINZA RAL 7032 BR 10:21-

OF

50338-00-001

1,0113

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: IND E COM DE MAQUINAS AGUIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011CZ020.80

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102101.xml

011CZ020-REALUX 11 CINZA RAL 7032 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050338-00-001



Lote

001/26

Produto

011VM104
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 3,71 3,66

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO AGUIA 10:21-

OF

50338-00-004

0,9886

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: IND E COM DE MAQUINAS AGUIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 3,081 010/26
2 CT-12 0,238 003/26

3,319Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-07 0,117 006/26
4 CT-11 0,157 001/26

0,275Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 S-06 0,073 050002896602

0,073Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,668TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102104.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

011VM104
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 3,71 3,66

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO AGUIA 10:21-

OF

50338-00-004

0,9886

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: IND E COM DE MAQUINAS AGUIA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 38,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 1,02 1,02

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 0,00 0,00 0,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 50,00 55,00 50,83

SOLIDOS POR VOLUM IT-1.013 38,00 42,00 38,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,20

COBERTURA CONFORME PADRAO

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 50

PADRAO DE COR SDP 882/26

SECAGEM AO MANUS

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011VM104.82

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102104.xml

011VM104-REALUX 11 VERMELHO AGUIA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050338-00-004



Lote

007/26

Produto

016CZ062
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 158,25 164,79

Plano de Fábrica

PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001 10:21-

OF

50459-00-002

1,0413

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 16,479 6041

16,479Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,988 26DO873

0,988Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,247 PA26031847
4 F-255 6,591 4120B00157
5 U-16 28,245 M20251577
6 E-14 0,823 072586287

35,908Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
7 SC-40 14,831 031/26
8 S-07 11,535 050002909196
9 S-01 33,947 0122064
10 S-05 10,398 260202
11 SN-10 8,239 011/26
12 SN-30 29,663 026/26

108,616Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
13 S-02 1,647 2857272

1,647Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 0,659 013/26
15 CT-03 0,164 005/26
16 CT-08 0,164 007/26
17 CT-10 0,164 003/26

1,153Subtotal

164,794TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102108.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

016CZ062
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 158,25 164,79

Plano de Fábrica

PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001 10:21-

OF

50459-00-002

1,0413

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 87,66

COR SDP 146/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016CZ062.21

A-92

8,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102108.xml

016CZ062-PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050459-00-002



Lote

001/26

Produto

017VD009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 22,47

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO VERDE 10GY 6/6 10:21-

OF

50498-00-002

1,2111

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: ANDAIMES VERSATIL EQ CONST CIVIL LT Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 10,113 6059

10,113Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,134 26DO873

0,134Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,067 PA26031847
4 F-255 1,123 4120B00157
5 F-228 3,146 E2025610
6 F-18 2,247 33

6,585Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-06 4,045 050002896602
8 G-58 0,044 0002604829

4,090Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 CT-08 1,348 007/26
10 CT-04 0,044 001/26
11 CT-03 0,067 005/26
12 CT-09 0,044 003/26
13 CT-10 0,044 003/26

1,550Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

22,475TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102109.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

017VD009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 22,47

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO VERDE 10GY 6/6 10:21-

OF

50498-00-002

1,2111

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: ANDAIMES VERSATIL EQ CONST CIVIL LT Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,21 1,32 1,23

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 95,00

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017VD009.21

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102109.xml

017VD009-REALCRIL 17 DEMARCACAO VERDE 10GY 6/6

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050498-00-002



Lote

001/26

Produto

024VM043
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 18,94

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERMELHO SERRANA 10:21-

OF

50451-00-003

1,0207

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 16,711

16,711Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 0,422 022/26
3 CT-06 0,587 005/26
4 CT-08 0,032 007/26
5 CT-10 0,126 003/26
6 CT-12 1,060 003/26

2,229Subtotal

18,940TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,33

CATALISE 2x1 030CT004

COR SDP 1432/24/ TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102111.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

024VM043
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 18,94

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERMELHO SERRANA 10:21-

OF

50451-00-003

1,0207

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024VM043.21

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102111.xml

024VM043-REALTHANE 24 VERMELHO SERRANA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050451-00-003



Lote

009/26

Produto

026PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,53 18,86

Plano de Fábrica

REALTERM 26 300 C PRETO FOSCO 10:21-

OF

50466-00-003

1,0174

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: IRRIGABRASIL IND COM Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-101 4,017 R324K-0145

4,017Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-06 6,035 050002896602
3 S-06 1,244 050002896602
4 G-109 0,113 0029980104

7,393Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 0,188 PA26031847
6 F-01 0,188 74220426
7 U-16 2,150 M20251577

2,527Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-06 0,905 050002896602
9 P-60 1,093 H052P79032
10 S-12 1,037 ABD7/0-17
11 SC-70 0,188 26G0055
12 S-06 0,377 050002896602

3,602Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-02 1,320 013/26

1,320Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,862TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102113.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

026PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,53 18,86

Plano de Fábrica

REALTERM 26 300 C PRETO FOSCO 10:21-

OF

50466-00-003

1,0174

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: IRRIGABRASIL IND COM Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

CAMADA SECA IT-1.019 20,00 25,00 25,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,08 1,02

SOLIDOS POR VOLUM IT-1.013 26,00 30,00 26,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 53,66

BRILHO IT-1.009 1,00 10,00 9,00

DILUENTE 010SV004

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PR004.82

A-92

5,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102113.xml

026PR004-REALTERM 26 300 C PRETO FOSCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050466-00-003



Lote

007/26

Produto

026PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 26,81 26,94

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 400 C 10:21-

OF

50474-00-001

1,0048

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: ITW FEG DO BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 7,543 050002896602

7,543Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
2 P-101 5,038 R324K-0145

5,038Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 G-109 0,161 0029980104
4 F-58 0,134 PA26031847
5 F-01 0,269 74220426
6 F-110 1,643 LEB54847

2,209Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
7 S-06 1,751 050002896602
8 S-06 2,694 050002896602
9 D-10 3,771 251124S02121

8,217Subtotal

8 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
9 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
10 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 P-60 1,778 H052P79032
11 S-12 1,347 ABD7/0-17
12 SC-70 0,269 26G0055
13 S-06 0,538 050002896602

3,933Subtotal

11 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
12 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

26,942TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102114.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

026PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 26,81 26,94

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 400 C 10:21-

OF

50474-00-001

1,0048

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: ITW FEG DO BRASIL INDUSTRIA E COMERCIO L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 54,33

COR TEM PADRÃO CQ

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT007.82

A-92

7,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102114.xml

026PT007-REALTERM 26 ALUMINIO 400 C

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050474-00-001



Lote

006/26

Produto

027AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 44,54 50,29

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB 10:21-

OF

50470-00-002

1,1291

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 38,810 010/26

38,810Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 4,526 03202606
3 F-58 0,100 PA26031847

4,626Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 CT-01 0,910 022/26
5 CT-03 4,571 005/26

5,481Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-21 0,457 002/26
7 CT-01 0,457 022/26
8 CT-09 0,457 003/26

1,372Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

50,291TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102117.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

027AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 44,54 50,29

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB 10:21-

OF

50470-00-002

1,1291

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

BRILHO IT-1.009 40,00 50,00 46,66

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027AZ008.82

A-92

12,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102117.xml

027AZ008-REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050470-00-002



Lote

002/26

Produto

029AM046
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 22,26

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 AMARELO RAL 1021 10:21-

OF

50451-00-002

1,1996

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-29A 17,809 003/26

17,809Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-08 2,415 007/26
3 CT-07 1,647 006/26
4 CT-01 0,389 022/26

4,452Subtotal

22,262TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 0,00

CATALISE 2x1 030CT703

DILUENTE 10% 010SV510

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102118.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

029AM046
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 22,26

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 AMARELO RAL 1021 10:21-

OF

50451-00-002

1,1996

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029AM046.80

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102118.xml

029AM046-REALTHANE 29 AMARELO RAL 1021

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050451-00-002



Lote

008/26

Produto

029BR200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 23,56

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 BRANCO BR 10:21-

OF

50451-00-001

1,2700

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 16,462 003/26

16,462Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 7,070 022/26
3 CT-05 0,011 011/25
4 CT-07 0,023 006/26

7,105Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

23,568TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,35 1,27

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 85,00 65,09

CATALISE 2X1 030CT004

COR SDP 683/25- TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102120.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

029BR200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 23,56

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 BRANCO BR 10:21-

OF

50451-00-001

1,2700

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029BR200.80

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102120.xml

029BR200-REALTHANE 29 BRANCO BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050451-00-001



Lote

004/26

Produto

030CT047
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 13,50 13,51

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA EPOXI PISO 10:21-

OF

50398-00-004

1,0008

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-487 9,999 AH6925009
2 S-06 2,972 050002896602
3 G-55 0,540 20260306

13,513Subtotal

13,513TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,02 0,99

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT047.84

A-92

15,00

1

1 112/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102122.xml

030CT047-CATALISADOR PARA EPOXI PISO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050398-00-004



Lote

004/26

Produto

058AM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,15 373,20

Plano de Fábrica

REALACA 58 REATIVA AMARELO SEG 5Y 8/12 S 10:21-

OF

50448-00-001

1,0055

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 317,220 010/26

317,220Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-08 4,492 007/26
2 CT-08 33,200 008/26
3 CT-01 11,569 022/26
4 CT-07 6,344 006/26
5 CT-02 0,373 013/26

55,980Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

373,201TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 99,00

COR 5Y 8/12

DILUENTE 010SV012 30%

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102122.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

058AM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,15 373,20

Plano de Fábrica

REALACA 58 REATIVA AMARELO SEG 5Y 8/12 S 10:21-

OF

50448-00-001

1,0055

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058AM003.21

A-92

20,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102122.xml

058AM003-REALACA 58 REATIVA AMARELO SEG 5Y 8/12 S

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050448-00-001



Lote

008/26

Produto

058AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,15 355,34

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB 10:21-

OF

50448-00-002

0,9574

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-40 69,434 031/26
2 P-412 42,428 6041
3 P-140 7,817 PG0568476

119,679Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 S-02 9,132 2857272
5 SN-10 17,411 011/26
6 SN-30 37,524 026/26
7 G-67 1,385 20260125
8 P-526 0,177 83840
9 S-05 12,579 260202
10 S-01 49,748 0122064
11 S-06 25,442 050002896602
12 SC-37 2,807 001/26

156,209Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
13 S-07 36,991 050002909196

36,991Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-01 30,062 022/26
15 CT-03 11,832 005/26
16 CT-02 0,035 013/26
17 CT-26 0,497 006/25
18 CT-04 0,035 001/26

42,463Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

355,343TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102124.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

058AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,15 355,34

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB 10:21-

OF

50448-00-002

0,9574

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,33

BRILHO IT-1.009 40,00 50,00 50,00

COR 2,5 PB 4/10

DILUENTE 010SV012 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058AZ004.21

A-92

20,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102124.xml

058AZ004-REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050448-00-002



Lote

005/26

Produto

058CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,16 356,72

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB 10:21-

OF

50448-00-003

0,9611

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-40 69,204 031/26
2 P-412 41,843 6041
3 P-140 10,487 PG0568476

121,536Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 S-02 8,989 2857272
5 SN-10 23,044 011/26
6 SN-30 37,028 026/26
7 G-67 1,391 20260125
8 P-526 0,178 83840
9 S-05 15,731 260202
10 S-01 48,693 0122064
11 S-06 25,113 050002896602
12 S-07 36,742 050002909196
13 SC-37 2,782 001/26

199,695Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
14 CT-01 35,422 022/26

35,422Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-09 0,035 003/26
16 CT-02 0,035 013/26

0,071Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

356,725TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102126.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

058CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 371,16 356,72

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB 10:21-

OF

50448-00-003

0,9611

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,97

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 51,00

BRILHO IT-1.009 60,00 70,00 70,00

COR N-6,5 / TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV012 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058CZ012.21

A-92

20,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102126.xml

058CZ012-REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050448-00-003



Lote

001/26

Produto

111AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 7,42 7,93

Plano de Fábrica

REALUX 111 AMARELO SEGURANÇA REALFIX BR 10:21-

OF

50371-00-001

1,0687

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 6,415 016/26
2 CT-09 0,158 003/26
3 CT-07 0,436 006/26
4 CT-08 0,912 007/26

7,922Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-04 0,004 001/26
6 CT-02 0,004 013/26

0,009Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

7,931TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,15 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

COR SDP 827/25

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102128.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

111AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 7,42 7,93

Plano de Fábrica

REALUX 111 AMARELO SEGURANÇA REALFIX BR 10:21-

OF

50371-00-001

1,0687

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111AM001.82

A-92

2,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102128.xml

111AM001-REALUX 111 AMARELO SEGURANÇA REALFIX BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050371-00-001



Lote

004/26

Produto

111CZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB 10:21-

OF

50464-26-001

1,1499

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 15,489 016/26
2 CT-01 2,479 022/26

17,969Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-142 3,201 03202606

3,201Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,061 013/26
5 CT-09 0,106 003/26
6 CT-10 0,002 003/26

0,170Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,340TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102130.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

111CZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB 10:21-

OF

50464-26-001

1,1499

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,20

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,66

BRILHO

COR RAL 7032

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111CZ014.82

A-92

5,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102130.xml

111CZ014-REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050464-26-001



Lote

033/26

Produto

150BR500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 2.887,23 5.400,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 10:21-

OF

50469-00-001

1,8703

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: GREENPLAC TECNOLOGIA INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 709,560

709,560Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-143 3,240
3 G-166 5,400 0002522791
4 G-26 108,000 0029985980

116,640Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
5 F-13 1.944,000 1004260257
6 F-13 486,000 1004260257

2.430,000Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
7 X-02 270,000

270,000Subtotal

5 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
8 F-259 1.296,000 20251212036

1.296,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
9 X-02 270,000

270,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
10 F-227 37,800 VA85543

37,800Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
11 X-02 162,000

162,000Subtotal

12 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
12 S-02 108,000 2857272

108,000Subtotal

5.400,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102132.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

033/26

Produto

150BR500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 2.887,23 5.400,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 10:21-

OF

50469-00-001

1,8703

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: GREENPLAC TECNOLOGIA INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 8,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,80 1,92 1,92

PH IT-1.052 7,00 8,80 8,16

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 21,33

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150BR500.77

A-62

3,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102132.xml

150BR500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050469-00-001



Lote

007/26

Produto

579AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 12,78 15,72

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12 10:21-

OF

50398-00-008

1,2300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 11,322 011/26
2 S-06 0,303 050002896602

11,626Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 0,606 022/26
4 CT-08 3,012 007/26
5 CT-07 0,478 006/26

4,097Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

15,723TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 78,65

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,14 1,26 1,21

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 76,45

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102133.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

579AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 12,78 15,72

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12 10:21-

OF

50398-00-008

1,2300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579AM001.82

A-92

4,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102133.xml

579AM001-REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050398-00-008



Lote

008/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 13,41 15,27

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 10:21-

OF

50398-00-002

1,1379

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-579 12,635 011/26
2 CT-01 1,236 022/26
3 CT-08 0,916 007/26

14,788Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-04 0,030 001/26
5 CT-03 0,053 005/26
6 CT-09 0,045 003/26
7 CT-10 0,045 003/26

0,175Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 S-06 0,305 050002896602

0,305Subtotal

15,270TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

FILTRAGEM

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102136.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 13,41 15,27

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 10:21-

OF

50398-00-002

1,1379

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,11 1,21 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 85,21

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VD005.82

A-92

4,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102136.xml

579VD005-REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050398-00-002



Lote

002/26

Produto

610BG002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 21,52

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BEGE RAL 1019 B-5 10:21-

OF

50459-00-001

1,1600

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 4,897 008/26
2 V-601 12,604 012/26

17,501Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-01 3,282 011/26
4 CACT-09 0,581 002/25
5 CACT-02 0,086 005/26
6 CT-10 0,075 003/26

4,025Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,526TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,16

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 67,33

BRILHO IT-1.009 3,00 7,00 4,06

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102139.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

610BG002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 18,55 21,52

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BEGE RAL 1019 B-5 10:21-

OF

50459-00-001

1,1600

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610BG002.80

A-92

1,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102139.xml

610BG002-REALACK 610 MONOTECH BEGE RAL 1019 B-5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050459-00-001



Lote

013/26

Produto

822PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 36,36 39,04

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB 10:21-

OF

50496-00-001

1,0736

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 32,404 010/26

32,404Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 2,732 03202606

2,732Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 3,904 013/26

3,904Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,041TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 70,66

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,00

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 212/08/2026 - 10:21 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a3-102141.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

822PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 36,36 39,04

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB 10:21-

OF

50496-00-001

1,0736

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822PR002.80

A-92

2,00

1

2 212/08/2026 - 10:21 RPR4542.REL94822a3-102141.xml

822PR002-REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050496-00-001


