
Lote

017/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 66,81 73,67

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU 08:01-

OF

50475-00-001

1,1027

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-101 13,777

13,777Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 0,530 PA26031847
3 U-16 12,524 M20251577
4 F-04 0,316 114120621
5 F-02 0,147 1026B05810

13,519Subtotal

3 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
4 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-409 16,208 113412
7 P-60 0,736 H052P79032
8 SC-70 0,368 26G0055
9 S-06 4,862 050002896602
10 G-46 0,073 002512913

22,249Subtotal

7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
11 D-10 5,157 251124S02121
12 S-06 18,971 050002896602

24,128Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

73,674TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 08:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a2-080154.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 66,81 73,67

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU 08:01-

OF

50475-00-001

1,1027

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,07

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 35,00 40,00 44,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 45,00 50,00 29,00

ADERENCIA GR 0

FINEZA HEGMANN

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

PREPARACAO DO SU DESENGRAXE

SECAGEM AO MANUS 24H

SECAGEM AO TOQUE MAX. 2 H

SUBSTRATO ACO

LAUDO

FURO + FEUTRO

OBSERVAÇÕES CHOQUE TÉRMICO- 300°C

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT009.82

A-92

18,00

1

2 212/08/2026 - 08:02 RPR4542.REL94822a2-080154.xml

026PT009-REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050475-00-001



Lote

017/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 66,81 73,67

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU 08:01-

OF

50475-00-001

1,1027

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-101 13,777

13,777Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 0,530 PA26031847
3 U-16 12,524 M20251577
4 F-04 0,316 114120621
5 F-02 0,147 1026B05810

13,519Subtotal

3 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
4 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-409 16,208 113412
7 P-60 0,736 H052P79032
8 SC-70 0,368 26G0055
9 S-06 4,862 050002896602
10 G-46 0,073 002512913

22,249Subtotal

7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
11 D-10 5,157 251124S02121
12 S-06 18,971 050002896602

24,128Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

73,674TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 08:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a2-080154.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 66,81 73,67

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU 08:01-

OF

50475-00-001

1,1027

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,07

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 35,00 40,00 44,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 45,00 50,00 29,00

ADERENCIA GR 0

FINEZA HEGMANN

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

PREPARACAO DO SU DESENGRAXE

SECAGEM AO MANUS 24H

SECAGEM AO TOQUE MAX. 2 H

SUBSTRATO ACO

LAUDO

FURO + FEUTRO

OBSERVAÇÕES CHOQUE TÉRMICO- 300°C

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT009.82

A-92

18,00

1

2 212/08/2026 - 08:02 RPR4542.REL94822a2-080154.xml

026PT009-REALTERM 26 ALUMINIO 300°C PTU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050475-00-001



Lote

003/26

Produto

200MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 36,00 34,04

Plano de Fábrica

MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB 08:02-

OF

50485-00-001

0,9457

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 20,403 029/26

20,403Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-05 0,340 2412W10002
3 G-03 0,170 355307

0,510Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-28 1,361 008/26
5 SN-30 0,340 026/26
6 S-02 0,680 2857272

2,383Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-018 5,481 004/26
8 BF-017 3,687 006/26
9 B-118 1,579 0003572050

10,748Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,045TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/08/2026 - 08:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a2-080202.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

200MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 36,00 34,04

Plano de Fábrica

MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB 08:02-

OF

50485-00-001

0,9457

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 35,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 17,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 25,00

COR PANTONE 478C

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200MR010.70

A-66

2,00

1

2 212/08/2026 - 08:02 RPR4542.REL94822a2-080202.xml

200MR010-MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050485-00-001



Lote

001/26

Produto

823AM009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 14,84 16,14

Plano de Fábrica

REALUX 823 AMARELO 5Y 8/12 08:02-

OF

50456-00-001

1,0876

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-823 13,061 001/26
2 CT-07 0,484 006/26
3 CT-08 1,614 007/26
4 CT-01 0,645 022/26

15,805Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,161 022/26
6 CT-02 0,016 013/26
7 CT-07 0,161 006/26

0,339Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

16,145TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 89,00

COR TEM PADRÃO CQ

1 212/08/2026 - 08:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a2-080205.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

823AM009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 14,84 16,14

Plano de Fábrica

REALUX 823 AMARELO 5Y 8/12 08:02-

OF

50456-00-001

1,0876

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

823AM009.82

A-92

4,00

1

2 212/08/2026 - 08:02 RPR4542.REL94822a2-080205.xml

823AM009-REALUX 823 AMARELO 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050456-00-001



Lote

001/26

Produto

900AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 4,06 4,02

Plano de Fábrica

TINTA LYNX DF 900 AZUL DEL REY BR 08:02-

OF

50463-00-001

0,9899

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: JHONATAN CHYLA - INDUSTRIA E COMERCIO DE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 3,609 027/26

3,609Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 0,122 011/26
3 CACT-03 0,213 001/26
4 CACT-06 0,076 004/25

0,412Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

4,021TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,10 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 0,00

COR CATALOGO REALVIT

DILUENTE 010SV990 40%

LAUDO

1 212/08/2026 - 08:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL94822a2-080207.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

900AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/08/2026 4,06 4,02

Plano de Fábrica

TINTA LYNX DF 900 AZUL DEL REY BR 08:02-

OF

50463-00-001

0,9899

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: JHONATAN CHYLA - INDUSTRIA E COMERCIO DE Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

900AZ004.02

A-62

1,00

1

2 212/08/2026 - 08:02 RPR4542.REL94822a2-080207.xml

900AZ004-TINTA LYNX DF 900 AZUL DEL REY BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050463-00-001


