
Lote

001/26

Produto

014PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,78 1,03

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER ACABAMENTO PRETO B30 10:58-

OF

48983-26-001

1,3100

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 0,309 6029

0,309Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,005 26DO873
3 S-12 0,041 ABD7/0-17

0,046Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-36 0,010 26020159-01
5 F-196 0,401
6 F-58 0,005 PA26031479
7 F-02 0,002 1026B05809

0,419Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 SC-33 0,005 005/26
9 G-306 0,003 0002722442
10 S-06 0,160 418-25-00858-01

0,168Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
11 CT-02 0,086 010/26

0,086Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

1,030TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/06/2026 - 10:58 001/001 - MARIELLY RPR4542.REL936822a18-105812.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

014PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,78 1,03

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER ACABAMENTO PRETO B30 10:58-

OF

48983-26-001

1,3100

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,40 1,31

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

COR SDP 874/25

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

014PR006 1,02

2 229/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105812.x

014PR006-REALUX 14 PRIMER ACABAMENTO PRETO B30

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048983-26-001



Lote

005/26

Produto

025PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,73 1,03

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO 10:58-

OF

48984-26-001

1,4101

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 0,247 6029

0,247Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-12 0,041 ABD7/0-17

0,041Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,002 PA26031479
4 U-16 0,144 M20251577
5 F-06 0,360 59946-1
6 E-14 0,020 042583210

0,527Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-06 0,100 418-25-00858-01
8 S-07 0,025 050002896165
9 SC-33 0,005 005/26

0,131Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
10 CT-02 0,082 010/26

0,082Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

1,030TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/06/2026 - 10:58 001/001 - MARIELLY RPR4542.REL936822a18-105814.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

025PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,73 1,03

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO 10:58-

OF

48984-26-001

1,4101

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,23 1,46 1,39

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 84,66

CATALISE 4X1 030CT102

DILUENTE 010SV510 - 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

025PR050 1,02

2 229/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105814.x

025PR050-PRIMER PU PRETO

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048984-26-001



Lote

004/26

Produto

500PA002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,89 0,82

Plano de Fábrica

SELADOR PARA PLÁSTICO 10:58-

OF

48982-26-001

0,9210

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 0,741 418-25-00858-01
2 G-142 0,082 260322

0,824Subtotal

2 ADICIONAR EM AGITAÇÃO, DISPERSAR 3 MIN
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

0,824TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

500PA002 0,81

1 129/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105816.x

500PA002-SELADOR PARA PLÁSTICO

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048982-26-001



Lote

012/26

Produto

610CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,82 0,92

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH GRAFITE ESCURO MC F 10:58-

OF

47211-26-001

1,1300

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 0,215 004/26
2 V-601 0,519 011/26
3 CACT-01 0,126 009/26
4 CACT-02 0,061 003/26

0,922Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-10 0,001 003/26
6 CACT-09 0,002 002/25

0,004Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

0,926TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 3,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 78,66

COR SDP 596/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 229/06/2026 - 10:58 001/001 - MARIELLY RPR4542.REL936822a18-105816.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

610CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 0,82 0,92

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH GRAFITE ESCURO MC F 10:58-

OF

47211-26-001

1,1300

Previsão Entrega

29/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610CZ003 0,92

2 229/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105816.x

610CZ003-REALACK 610 MONOTECH GRAFITE ESCURO MC F

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 047211-26-001



Lote

025/26

Produto

LAB
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 114,94 100,00

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL PU 10:58-

OF

47210-00-005

0,8700

Previsão Entrega

31/12/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 33,330 260126
2 S-01 33,340 A06042026
3 S-07 33,330 050002896165

100,000Subtotal

100,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,83 0,88 0,87

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

LAB 100,00

1 129/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105817.x

LAB-REDUTOR UNIVERSAL PU

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 047210-00-005



Lote

023/26

Produto

V-603
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 2.055,49 2.000,00

Plano de Fábrica

VEICULO 603 EMULSIONADO REALVIT 10:58-

OF

49027-00-001

0,9730

Previsão Entrega

01/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 470,000 6046

470,000Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 8,000 26DO873
3 G-67 22,000 QA-2025-226
4 S-12 70,000 ABD7/0-17

100,000Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 10,000 PA26031479
6 F-06 318,000 59946-1

328,000Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 UC-33 28,000 004/26
8 P-37W 447,000 6046
9 S-07 631,000 050002896165

1.106,000Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

2.004,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 229/06/2026 - 10:58 001/001 - MARIELLY RPR4542.REL936822a18-105818.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

V-603
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

29/06/2026 2.055,49 2.000,00

Plano de Fábrica

VEICULO 603 EMULSIONADO REALVIT 10:58-

OF

49027-00-001

0,9730

Previsão Entrega

01/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,10 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 85,00 90,00 89,00

ADERENCIA Gr0 A Gr1

DILUENTE 010SV660 30% A 40%

SUBSTRATO AÇO GALVANIZADO E CARBONO

TEOR DE PIGMENTOS 15% CACT-01 E 1% CACT-02

SECAGEM TOTAL 24 HORAS PARA ADERÊNCIA

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

V-603 2.000,00

2 229/06/2026 - 10:58 RPR4542.REL936822a18-105818.x

V-603-VEICULO 603 EMULSIONADO REALVIT

(SPR-15-01)001/001 - MARIELLY (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049027-00-001


