
Lote

013/26

Produto

010SV231
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 270,00 226,80

Plano de Fábrica

THINNER P/ SILK SCREEN 14:49-

OF

48592-26-001

0,8400

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: PCI PARANA INDUSTRIA DE CIRCUITOS IMPRES Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-08 27,669 B25K582AGR
2 S-07 108,410 050002896165
3 S-05 49,896 260112
4 S-02 18,144 20251130
5 S-12 18,144 ABD7/0-17
6 S-01 4,536 A06042026

226,800Subtotal

226,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144943.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

010SV231
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 270,00 226,80

Plano de Fábrica

THINNER P/ SILK SCREEN 14:49-

OF

48592-26-001

0,8400

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: PCI PARANA INDUSTRIA DE CIRCUITOS IMPRES Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV231.81

A-116

15,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144943.xml

010SV231-THINNER P/ SILK SCREEN

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048592-26-001



Lote

038/26

Produto

010SV307
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 250,00 206,00

Plano de Fábrica

THINNER 5K 14:49-

OF

48638-00-001

0,8240

Previsão Entrega

22/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 76,838 A06042026
2 S-08 22,042 B25K582AGR
3 S-18 7,210 260324
4 S-07 99,910 050002896165

206,000Subtotal

206,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,89 0,82

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV307.83

A-116

50,00

1

1 115/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144944.xml

010SV307-THINNER 5K

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048638-00-001



Lote

011/26

Produto

011PR102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 96,49 110,49

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO SB 14:49-

OF

48593-26-001

1,1451

Previsão Entrega

19/06/2026

Cliente: L F INDUSTRIA E METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 70,826 009/26

70,826Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 29,833 03202606
3 F-58 1,403 PA26031479

31,236Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 8,430 009/26

8,430Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

110,492TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 58,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,17

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 88,00 85,00

COR SDP 1049/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

OBSERVAÇÕES MANDAR CHAPA APLICADA PARA KOMATSU

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144945.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

011PR102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 96,49 110,49

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO SB 14:49-

OF

48593-26-001

1,1451

Previsão Entrega

19/06/2026

Cliente: L F INDUSTRIA E METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011PR102.82

A-92

26,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144945.xml

011PR102-REALUX 11 PRETO SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048593-26-001



Lote

002/26

Produto

017VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 76,53 95,05

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO VERMELHO 5R 4/14 14:49-

OF

48595-00-002

1,2419

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 33,268 6046

33,268Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-06 6,653 418-25-00858-01
3 G-41 0,570 0002716758

7,224Subtotal

3 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
4 F-58 0,570 PA26031479
5 F-255 2,471 4120A00055

3,041Subtotal

4 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
6 F-59F 2,281 022536007
7 F-156 1,140 9BR1042370
8 F-228 14,163 E2025610
9 F-18 15,208 33

32,793Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 P-37W 9,505 6046
11 S-06 6,653 418-25-00858-01
12 G-58 0,190 0002604829
13 S-06 1,901 418-25-00858-01

18,250Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-01 0,095 018/26
15 CT-06 0,095 005/26
16 CT-12 0,285 001/26

0,475Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

95,054TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144947.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

017VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 76,53 95,05

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO VERMELHO 5R 4/14 14:49-

OF

48595-00-002

1,2419

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,25 1,16

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 97,00

DILUENTE 010SV068

FINEZA HEGMANN MIN. 4

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017VM002.21

A-92

4,12

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144947.xml

017VM002-REALCRIL 17 DEMARCACAO VERMELHO 5R 4/14

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048595-00-002



Lote

007/26

Produto

024AM042
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 26,81 27,47

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AMARELO SEG 5Y 8/12 ATX 14:49-

OF

48595-26-001

1,0245

Previsão Entrega

22/06/2026

Cliente: IPM - INDUSTRIA DE PRODUTOS METALURGICOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 21,415
2 CT-16 0,700 006/25
2 CT-16 3,420 001/26

25,536Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-41 0,549 73160226

0,549Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 0,824 018/26
5 CT-09 0,274 003/26
6 CT-01 0,274 018/26
7 CT-02 0,013 009/26

1,387Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

27,472TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144949.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

024AM042
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 26,81 27,47

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AMARELO SEG 5Y 8/12 ATX 14:49-

OF

48595-26-001

1,0245

Previsão Entrega

22/06/2026

Cliente: IPM - INDUSTRIA DE PRODUTOS METALURGICOS Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 81,00 100,00 99,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,11 1,21 1,12

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 0,00 0,00 1,00

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 5,00 24,00 20,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,00

CATALISE 2X1 030CT004

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

FILTRAGEM MALHA 50

COBERTURA (PLACA MAX. 20

SECAGEM AO MANUS MAX. 16

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AM042.82

A-92

7,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144949.xml

024AM042-REALTHANE 24 AMARELO SEG 5Y 8/12 ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048595-26-001



Lote

029/26

Produto

030CT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 449,37 431,40

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 14:49-

OF

48594-26-001

0,9600

Previsão Entrega

15/07/2026

Cliente: TAURUS HELMETS IND DE CAPACETES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 ITENS A PESAR
1 S-05 129,420 260112
2 S-06 146,676 418-25-00858-01
3 S-34 21,570 CAC20251020

297,666Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 P-51 77,652 C125B11900
5 P-41 56,082 5933

133,734Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
5 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

431,400TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144953.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

029/26

Produto

030CT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 449,37 431,40

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 14:49-

OF

48594-26-001

0,9600

Previsão Entrega

15/07/2026

Cliente: TAURUS HELMETS IND DE CAPACETES LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT019.81

A-116

25,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144953.xml

030CT019-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048594-26-001



Lote

008/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 60,00 58,84

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 14:49-

OF

48616-00-002

0,9806

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-32 11,709 251112
2 S-06 11,768 418-25-00858-01

23,477Subtotal

2 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
3 P-51 35,304 C125B11900
4 S-06 0,058 418-25-00858-01

35,362Subtotal

58,840TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,94

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144953.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 60,00 58,84

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 14:49-

OF

48616-00-002

0,9806

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT515.109

A-116

20,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144953.xml

030CT515-ENDURECEDOR PU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048616-00-002



Lote

008/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 309,28 290,94

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 14:49-

OF

48616-00-001

0,9407

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-418 146,345 6008

146,345Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-43 1,454 009/26
3 SC-41 2,909 001/26

4,364Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-34 5,818 CAC20251020
5 S-32 111,984 251112
6 S-06 22,402 418-25-00858-01

140,206Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
7 S-06 0,029 418-25-00858-01

0,029Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

290,944TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144954.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 309,28 290,94

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 14:49-

OF

48616-00-001

0,9407

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,93

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 15,00 18,00 15,00

COR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

515VZ001.21

A-92

20,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144954.xml

515VZ001-VERNIZ PU HS BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048616-00-001



Lote

007/26

Produto

577CZ028
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 44,23 48,36

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB 14:49-

OF

48615-00-001

1,0934

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 43,048 008/26
2 CT-01 3,821 018/26

46,869Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,822 009/26
4 CT-09 0,193 003/26

1,015Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
5 S-06 0,483 418-25-00858-01

0,483Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

48,369TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144955.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

577CZ028
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 44,23 48,36

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB 14:49-

OF

48615-00-001

1,0934

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 90,00 76,55

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,04 1,14 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 76,98

CATALISE 3X1 030CT025

COR TEM PADARO NO CQ, SEGUIR CATÁLOGO

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577CZ028.82

A-92

16,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144955.xml

577CZ028-REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048615-00-001



Lote

006/26

Produto

577PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 44,05 46,35

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N1 14:49-

OF

48644-00-001

1,0521

Previsão Entrega

22/06/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 41,717 008/26
2 CT-02 4,635 009/26

46,353Subtotal

2 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

46,353TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,06 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 76,22

CATALISE 030CT025 3X1

DILUENTE 010SV510

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144957.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

577PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 44,05 46,35

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N1 14:49-

OF

48644-00-001

1,0521

Previsão Entrega

22/06/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PR001.82

A-92

16,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144957.xml

577PR001-REALTHANE 577 DF PRETO N1

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048644-00-001



Lote

008/26

Produto

630CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 37,10 42,53

Plano de Fábrica

REALPISO MONO 630 CINZA N-6,5 BR 14:49-

OF

48589-00-001

1,1464

Previsão Entrega

19/06/2026

Cliente: OMZ IND DE MATERIAL PLASTICO LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 23,393 6046

23,393Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,212 26DO873
3 S-12 2,126 ABD7/0-17

2,339Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-18 4,253 33
5 F-06 4,253 59946-1
6 F-254 2,552 3703H05250601
7 F-02 0,085 1026B05809

11,143Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-12 5,550 ABD7/0-17

5,550Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 CT-02 0,106 009/26

0,106Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

42,534TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 215/06/2026 - 14:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL935247a3-144959.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

630CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

15/06/2026 37,10 42,53

Plano de Fábrica

REALPISO MONO 630 CINZA N-6,5 BR 14:49-

OF

48589-00-001

1,1464

Previsão Entrega

19/06/2026

Cliente: OMZ IND DE MATERIAL PLASTICO LTDA EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 102,00 110,00 106,33

COR SDP 1064/25 TEM PADRÃO CQ

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

630CZ001.21

A-92

2,00

1

2 215/06/2026 - 14:49 RPR4542.REL935247a3-144959.xml

630CZ001-REALPISO MONO 630 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048589-00-001


