
Lote

054/26

Produto

010SV011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 1.200,00 1.008,00

Plano de Fábrica

THINNER 08:06-

OF

46282-26-001

0,8400

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: FORTEE ELEVADORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 534,240 050002847182
2 S-01 403,200 568/25
3 S-05 70,560 251114

1.008,000Subtotal

1.008,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080628.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

054/26

Produto

010SV011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 1.200,00 1.008,00

Plano de Fábrica

THINNER 08:06-

OF

46282-26-001

0,8400

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: FORTEE ELEVADORES LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV011.85

A-116

6,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080628.x

010SV011-THINNER

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046282-26-001



Lote

003/26

Produto

027BR039
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 23,30 25,61

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF BRANCO LOTUS VW 08:06-

OF

46329-00-001

1,0987

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: INDUSTRIA E COMERCIO DE VIDROS NERI EIRE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 22,818 004/26

22,818Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 2,599 007/26
3 CT-02 0,064 005/26
4 CT-09 0,128 001/26

2,791Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

25,610TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 6,83

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,66

COR SEGUIR PADRÃO LIQ SDP 025/26

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080629.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

027BR039
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 23,30 25,61

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF BRANCO LOTUS VW 08:06-

OF

46329-00-001

1,0987

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: INDUSTRIA E COMERCIO DE VIDROS NERI EIRE Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027BR039.82

A-92

6,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080629.x

027BR039-REALUX 27 DF BRANCO LOTUS VW

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046329-00-001



Lote

033/26

Produto

030CT029
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,00 17,64

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 08:06-

OF

46276-00-006

0,9800

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 3,528 251114
2 S-06 6,174 050002834095
3 S-34 0,882 CAC20250626
4 P-51 1,764 C125B11900

12,348Subtotal

2 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 P-41 5,292 5933

5,292Subtotal

17,640TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,98

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080632.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

033/26

Produto

030CT029
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,00 17,64

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 08:06-

OF

46276-00-006

0,9800

Previsão Entrega

31/03/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT029.81

A-116

1,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080632.x

030CT029-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046276-00-006



Lote

006/26

Produto

030CT579
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 80,00 85,60

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 579 08:06-

OF

46328-00-001

1,0700

Previsão Entrega

27/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-51 83,032 C125B11900
2 S-12 2,568 3181175

85,600Subtotal

3 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

85,600TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,06

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT579.50

A-116

160,00

1

1 126/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080633.x

030CT579-CATALISADOR PU 579

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046328-00-001



Lote

001/26

Produto

055OU004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,55 18,18

Plano de Fábrica

ESMALTE PU OURO PALIDO OLIV 08:06-

OF

46276-00-003

0,9803

Previsão Entrega

02/04/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 16,731

16,731Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-109 0,109

0,109Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 D-10 0,400 1156/25
4 SF-19 0,654 001/26
5 SF-20 0,072 001/25
6 SF-22 0,218 004/25

1,345Subtotal

18,186TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,03 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 50,00

CATALISE 2X1 030CT015

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

FURO + FEUTRO

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080633.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

055OU004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,55 18,18

Plano de Fábrica

ESMALTE PU OURO PALIDO OLIV 08:06-

OF

46276-00-003

0,9803

Previsão Entrega

02/04/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055OU004.21

A-92

1,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080633.x

055OU004-ESMALTE PU OURO PALIDO OLIV

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046276-00-003



Lote

007/26

Produto

055PR087
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,55 18,20

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BRILHANTE 08:06-

OF

46276-00-002

0,9810

Previsão Entrega

02/04/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-24 14,381
2 G-112 0,182 L24#16730

14,564Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 CT-02 3,276 005/26
4 SC-38 0,182 001/26
5 SC-33 0,182 003/26

3,641Subtotal

3 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.

18,205TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 90,00 100,00 97,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,03 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 52,00

CATALISE 1X1	030CT030

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080636.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

055PR087
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 18,55 18,20

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BRILHANTE 08:06-

OF

46276-00-002

0,9810

Previsão Entrega

02/04/2026

Cliente: DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055PR087.21

A-92

1,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080636.x

055PR087-ESMALTE PU PRETO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046276-00-002



Lote

006/26

Produto

200AM009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 53,99 53,29

Plano de Fábrica

AMARELO 123C FLEXO REALAG 08:06-

OF

46312-00-007

0,9869

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 23,981 011/26
2 SN-28 2,131 003/26
3 SN-30 0,532 011/26
4 S-02 1,065 20250901

27,711Subtotal

2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
5 G-03 0,266 355307
6 G-05 0,532 2412W10002

0,799Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-002 24,514 003/25
8 BF-004 0,266 003/25

24,780Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

53,292TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,91 1,05 0,92

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 50,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 25,00 21,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 25,00

LAUDO

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080638.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

200AM009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 53,99 53,29

Plano de Fábrica

AMARELO 123C FLEXO REALAG 08:06-

OF

46312-00-007

0,9869

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200AM009.70

A-66

3,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080638.x

200AM009-AMARELO 123C FLEXO REALAG

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-007



Lote

005/26

Produto

200AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 34,20

Plano de Fábrica

AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-003

0,9500

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 12,571 011/26
2 G-05 0,218 2412W10002
3 G-03 0,218 355307
4 S-01 1,101 568/25
5 SN-30 0,660 011/26
6 S-02 0,660 20250901

15,431Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-01 0,660 568/25
8 S-05 0,454 251114

1,114Subtotal

5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BF-014 13,235 009/25
10 BF-017 3,088 001/26
11 B-118 1,330 0003511361

17,654Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080639.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

200AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 34,20

Plano de Fábrica

AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-003

0,9500

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,97 0,94

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 30,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 25,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 25,00

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200AZ005.70

A-66

2,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080639.x

200AZ005-AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-003



Lote

009/26

Produto

200BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 35,81 42,12

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-005

1,1759

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 17,479 011/26

17,479Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-05 0,421 2412W10002
3 G-03 0,210 355307

0,631Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-28 1,684 003/26
5 SN-30 0,421 011/26
6 S-02 0,842 20250901

2,948Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-011 21,060 001/26

21,060Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

42,120TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080641.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

200BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 35,81 42,12

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-005

1,1759

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,25 1,20

SECAGEM FINAL IT-1.018 18,00 25,00 25,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 30,00 35,00 35,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 35,00 50,00 45,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200BR001.70

A-66

2,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080641.x

200BR001-BRANCO FLEXO REALBAG

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-005



Lote

005/26

Produto

200LJ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 36,00

Plano de Fábrica

TINTA FX LARANJA PANTONE 1505C REALBAG 08:06-

OF

46312-00-006

1,0000

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 20,023 011/26

20,023Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-03 0,468 355307
3 G-05 0,468 2412W10002

0,936Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-28 1,620 003/26
5 S-02 0,720 20250901

2,340Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 BF-018 7,884 003/25
7 BF-004 4,816 003/25

12,700Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

36,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080642.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

200LJ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 36,00

Plano de Fábrica

TINTA FX LARANJA PANTONE 1505C REALBAG 08:06-

OF

46312-00-006

1,0000

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,05 0,93

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 50,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 25,00 21,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 24,33

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200LJ002.70

A-66

2,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080642.x

200LJ002-TINTA FX LARANJA PANTONE 1505C REALBAG

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-006



Lote

014/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-002

1,0500

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 B-118 17,010 0003511361
2 S-25 15,309 011/26
3 G-05 0,378 2412W10002
4 G-03 0,189 355307
5 S-01 1,134 568/25
6 SN-30 1,512 011/26
7 S-02 1,134 20250901
8 S-20 0,756 1002-251103
9 S-05 0,378 251114

37,800Subtotal

37,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080643.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

014/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-002

1,0500

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,96

SECAGEM IT-1.018 50,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 29,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 30,00 35,00 35,00

COBERTURA (PLACA 

COR TEM PADRÃO CQ

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR VOLNI

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200PR001.70

A-66

2,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080643.x

200PR001-PRETO FLEXO REALBAG

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-002



Lote

007/26

Produto

200VD020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 35,99 34,82

Plano de Fábrica

VERDE PANTONE 349C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-001

0,9674

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 22,288 011/26
2 G-05 0,348 2412W10002
3 G-03 0,174 355307
4 SN-28 1,393 003/26
5 SN-30 0,348 011/26

24,552Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 S-02 0,696 20250901

0,696Subtotal

5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-018 4,875 003/25
8 BF-014 3,308 009/25
9 B-118 1,393 0003511361

9,577Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,826TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080645.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

200VD020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 35,99 34,82

Plano de Fábrica

VERDE PANTONE 349C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-001

0,9674

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,93

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 30,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 25,00 21,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 23,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200VD020.70

A-66

2,00

1
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Lote

005/26

Produto

200VM034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 36,72

Plano de Fábrica

VERMELHO PANTONE 032C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-004

1,0200

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 17,812 011/26
2 G-05 0,312 2412W10002
3 G-03 0,312 355307
4 S-01 1,560 568/25
5 SN-30 0,936 011/26
6 S-02 0,936 20250901

21,870Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-01 0,936 568/25
8 S-05 0,631 251114

1,567Subtotal

5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BF-004 11,717 003/25
10 BF-017 1,564 001/26

13,281Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

36,720TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 226/03/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL914031aa8-080647.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

200VM034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

26/03/2026 36,00 36,72

Plano de Fábrica

VERMELHO PANTONE 032C FLEXO REALBAG 08:06-

OF

46312-00-004

1,0200

Previsão Entrega

30/03/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,93

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 30,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 18,33

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 24,00

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200VM034.70

A-66

2,00

1

2 226/03/2026 - 08:06 RPR4542.REL914031aa8-080647.x
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(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046312-00-004


