
Lote

019/26

Produto

010SV007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 200,00 171,80

Plano de Fábrica

REDUTOR INDUSTRIAL 17:03-

OF

51257-00-001

0,8590

Previsão Entrega

08/09/2026

Cliente: VH INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA E Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 125,414 050002930552
2 S-05 25,770 260202
3 S-28 20,616 37285

171,800Subtotal

171,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170316.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

010SV007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 200,00 171,80

Plano de Fábrica

REDUTOR INDUSTRIAL 17:03-

OF

51257-00-001

0,8590

Previsão Entrega

08/09/2026

Cliente: VH INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA E Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV007.85

A-116

1,00

1

51.257-00-001 010SV007.85 - REDUTOR INDUST -  - 1,00  - C07271  - VH INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS LTDA E

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170316.xml

010SV007-REDUTOR INDUSTRIAL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051257-00-001



Lote

043/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 201,23 179,90

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 17:03-

OF

51280-00-008

0,8940

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 62,965 050002907422
2 S-12 62,965 ABD7/0-17
3 S-34 53,970 20260110

179,900Subtotal

179,900TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,89

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170317.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

043/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 201,23 179,90

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 17:03-

OF

51280-00-008

0,8940

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV280.85

A-116

1,00

1

51.280-00-008 010SV280.85 - REALSOLV PU 280 -  - 1,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170317.xml

010SV280-REALSOLV PU 280

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-008



Lote

006/26

Produto

010SV802
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 196,89 160,00

Plano de Fábrica

REDUTOR FX NEK 17:03-

OF

51283-00-002

0,8126

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-01 94,400 0078909
2 S-18 29,600 260324
3 S-05 25,600 260202
4 S-99 10,400 1108/26

160,000Subtotal

160,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170318.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

010SV802
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 196,89 160,00

Plano de Fábrica

REDUTOR FX NEK 17:03-

OF

51283-00-002

0,8126

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,80

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV802.85

A-116

1,00

1

51.283-00-002 010SV802.85 - REDUTOR FX NEK -  - 1,00  - C06202  - NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170318.xml

010SV802-REDUTOR FX NEK

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051283-00-002



Lote

001/26

Produto

017CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 74,23 80,91

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO CINZA N 6,5 BR 17:03-

OF

51287-00-001

1,0900

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-22 32,275 257473
2 G-41 0,809 0002729943
3 S-06 8,293 050002907422

41,378Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 6,472 4120B00157
5 F-18 8,091 33
6 F-58 0,202 PA26032212

14,766Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-07 17,800 050002930552
8 S-01 6,472 0078909

24,273Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 CT-02 0,234 013/26
10 CT-09 0,121 004/26
11 CT-10 0,048 003/26
12 CT-03 0,089 005/26

0,493Subtotal

80,911TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

COLORISTA / TINGI

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170320.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

017CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 74,23 80,91

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARCACAO CINZA N 6,5 BR 17:03-

OF

51287-00-001

1,0900

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 6,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,13 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,00

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 10% 010SV068

SUBSTRATO CONCRETO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017CZ012.21

A-92

4,00

1

51.287-00-001 017CZ012.21 - REALCRIL 17 DEM -  - 4,00  - C00889  - IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170320.xml

017CZ012-REALCRIL 17 DEMARCACAO CINZA N 6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051287-00-001



Lote

003/26

Produto

018VZ018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 18,55 17,07

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 17:03-

OF

51289-00-001

0,9200

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: ALVES E NICOLETTI ILUMINACAO E DECORACAO Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SN-30 0,568 025/26
2 SN-10 5,366 012/26
3 S-07 0,174 050002930552
4 S-32 0,682 3703W71256355
5 S-34 0,682 20260110
6 S-05 1,829 260202

9,304Subtotal

2 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
7 P-154 7,682 4986

7,682Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
8 SC-41 0,017 003/26

0,017Subtotal

5 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 G-67 0,068 20260125

0,068Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

17,072TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,98 0,96

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 71,66

ASPECTO VISUAL CONFORME PADRAO

DILUENTE 10.Z040

LAUDO

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170322.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

018VZ018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 18,55 17,07

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 17:03-

OF

51289-00-001

0,9200

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: ALVES E NICOLETTI ILUMINACAO E DECORACAO Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

018VZ018.21

A-92

1,00

1

51.289-00-001 018VZ018.21 - VERNIZ NC BRILH -  - 1,00  - C06924  - ALVES E NICOLETTI ILUMINACAO E DECORACA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170322.xml

018VZ018-VERNIZ NC BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051289-00-001



Lote

003/26

Produto

021SN28
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 1,00 1,05

Plano de Fábrica

SOLUCAO NC 1/8 17:03-

OF

51289-00-002

1,0500

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: ALVES E NICOLETTI ILUMINACAO E DECORACAO Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SN-28 1,050 010/26

1,050Subtotal

1,050TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,03 1,07 1,05

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

021SN28.86

A-97

1,00

1

51.289-00-002 021SN28.86 - SOLUCAO NC 1/8 -  -  - 1,00  - C06924  - ALVES E NICOLETTI ILUMINACAO E DECORACA

1 103/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170324.xml

021SN28-SOLUCAO NC 1/8

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051289-00-002



Lote

017/26

Produto

026PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 25,90 24,81

Plano de Fábrica

REALTERM 26 600 ALUMINIO 17:03-

OF

51258-26-001

0,9578

Previsão Entrega

03/09/2026

Cliente: CRIOS INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 6,698 050002907422

6,698Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 P-101 4,465 R324J-0726

4,465Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 G-109 0,248 0029980104
4 F-58 0,124 PA26032212
5 F-01 0,248 70920925

0,620Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
8 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
9 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-60 1,488 H052P79032
7 S-06 5,086 050002907422

6,574Subtotal

10 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
8 D-10 3,721 251124S02121
9 S-12 2,481 ABD7/0-17
10 S-06 0,248 050002907422

6,450Subtotal

11 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
12 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

24,811TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170325.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

026PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 25,90 24,81

Plano de Fábrica

REALTERM 26 600 ALUMINIO 17:03-

OF

51258-26-001

0,9578

Previsão Entrega

03/09/2026

Cliente: CRIOS INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

CAMADA SECA IT-1.019 20,00 30,00 24,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,98 0,97

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 30,00 34,00 32,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 50,00

COR PADRÃO CQ/ SDP 938/26

DILUENTE 010SV004

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT002.82

A-92

7,00

1

51.259-00-001 026PT002.82 - REALTERM 26 600  -  - 2,00  - C00314  - CRIOS INDUSTRIAL LTDA

51.269-00-001 026PT002.82 - REALTERM 26 600  -  - 5,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170325.xml

026PT002-REALTERM 26 600 ALUMINIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051258-26-001



Lote

006/26

Produto

027CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 56,33 60,29

Plano de Fábrica

REALUX 27 CINZA ESCURO BENECKE 17:03-

OF

51291-00-002

1,0702

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: BENECKE IRMAOS E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 54,204 010/26
2 CT-01 3,014 024/26
3 CT-02 2,411 013/26

59,630Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,482 013/26
5 CT-10 0,060 003/26
6 CT-09 0,120 004/26

0,663Subtotal

60,294TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 73,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 80,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FINEZA HEGMANN MIN. 6

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170327.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

027CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 56,33 60,29

Plano de Fábrica

REALUX 27 CINZA ESCURO BENECKE 17:03-

OF

51291-00-002

1,0702

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: BENECKE IRMAOS E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027CZ015.82

A-92

15,00

1

51.291-00-002 027CZ015.82 - REALUX 27 CINZA  -  - 20,00  - C05408  - BENECKE IRMAOS E CIA LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170327.xml

027CZ015-REALUX 27 CINZA ESCURO BENECKE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051291-00-002



Lote

002/26

Produto

027CZ070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 14,86 16,61

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA 486 17:03-

OF

51291-00-004

1,1178

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: BENECKE IRMAOS E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 14,209 010/26
2 CT-01 2,310 024/26

16,519Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-09 0,049 004/26
4 CT-02 0,016 013/26
5 CT-08 0,006 008/26
6 CT-04 0,013 001/26
7 CT-10 0,013 003/26

0,099Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

16,618TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170329.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

027CZ070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 14,86 16,61

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA 486 17:03-

OF

51291-00-004

1,1178

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: BENECKE IRMAOS E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,28

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,07 1,17 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 72,94

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027CZ070.82

A-92

4,00

1

51.291-00-004 027CZ070.82 - REALUX 27 DF CIN -  - 4,00  - C05408  - BENECKE IRMAOS E CIA LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170329.xml

027CZ070-REALUX 27 DF CINZA 486

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051291-00-004



Lote

008/26

Produto

027PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 92,78 98,91

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO FOSCO 17:03-

OF

51260-00-001

1,0661

Previsão Entrega

10/09/2026

Cliente: METALIN INDUSTRIA E COMERCIO DE METAIS L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 79,135 010/26

79,135Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-41 5,935 76530826

5,935Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
3 S-06 3,956 050002907422

3,956Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 9,891 013/26

9,891Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

98,919TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170332.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

027PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 92,78 98,91

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO FOSCO 17:03-

OF

51260-00-001

1,0661

Previsão Entrega

10/09/2026

Cliente: METALIN INDUSTRIA E COMERCIO DE METAIS L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 60,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 5,00

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027PR006.21

A-92

5,00

1

51.260-00-001 027PR006.21 - REALUX 27 DF PR -  - 5,00  - C01221  - METALIN INDUSTRIA E COMERCIO DE METAIS L

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170332.xml

027PR006-REALUX 27 DF PRETO FOSCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051260-00-001



Lote

001/26

Produto

029BR110
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 71,48 87,59

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 BRANCO TKP BR 17:03-

OF

51304-00-001

1,2254

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-154 46,511 4986
2 G-657 0,437 26G0589

46,949Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-12 2,627 ABD7/0-17

2,627Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 17,518 4120B00157
5 F-06 4,379 63156-1
6 F-58 0,437 PA26032212

22,336Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 SC-33 0,700 007/26
8 S-32 6,131 3703W71256355
9 S-06 8,759 050002907422
10 G-83 0,087 E524414046

15,679Subtotal

7 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

87,593TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170333.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

029BR110
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 71,48 87,59

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 BRANCO TKP BR 17:03-

OF

51304-00-001

1,2254

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,27 1,35 1,19

VISCOSIDADE UK IT-1.008 85,00 90,00 96,00

CATALISE 2x1 030CT515

DILUENTE 20% 010SV510

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029BR110.21

A-92

4,00

1

51.304-00-001 029BR110.21 - REALTHANE 29 B -  - 4,00  - C04006  - TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170333.xml

029BR110-REALTHANE 29 BRANCO TKP BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051304-00-001



Lote

001/26

Produto

029PT015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 37,11 40,07

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 PRATA RONDIN 26 BR 17:03-

OF

51304-00-002

1,0797

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-154 21,840 4986

21,840Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-109 0,080 0029980104
3 G-83 0,040 E524414046

0,120Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-06 4,468 63156-1
5 F-04 0,180 114120621

4,648Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 SC-33 0,360 007/26
7 S-32 4,007 3703W71256355
8 S-06 6,892 050002907422

11,260Subtotal

7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
9 D-17 0,901 24IH034115Z
10 D-10 0,901 251124S02121
11 S-06 0,400 050002907422

2,204Subtotal

8 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
9 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
10 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
11 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

40,074TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170336.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

029PT015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 37,11 40,07

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 PRATA RONDIN 26 BR 17:03-

OF

51304-00-002

1,0797

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,18 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 65,00 0,00

CATALISE 030CT515 2X1

DILUENTE 20% 010SV510

PADRAO DE COR SDP 991/26

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029PT015.21

A-92

2,00

1

51.304-00-002 029PT015.21 - REALTHANE 29 P -  - 2,00  - C04006  - TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170336.xml

029PT015-REALTHANE 29 PRATA RONDIN 26 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051304-00-002



Lote

006/26

Produto

030CT450
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 3,59 3,67

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 450 17:03-

OF

51213-00-001

1,0210

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-487 2,940 AH6925010
2 G-55 0,367 20260306
3 G-169 0,367 89819

3,675Subtotal

3,675TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170339.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

030CT450
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 3,59 3,67

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 450 17:03-

OF

51213-00-001

1,0210

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,03 0,99

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT450.84

A-92

5,00

1

51.213-00-001 030CT450.84 - CATALISADOR RE -  - 5,00  - C00076  - METALURGICA CROACIA LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170339.xml

030CT450-CATALISADOR REALPOXI 450

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051213-00-001



Lote

012/26

Produto

039CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 43,25 59,89

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER BUFF CINZA N- 6,5 17:03-

OF

51224-00-001

1,3848

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-52 15,118 ML0425217

15,118Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,581 26G0589
3 S-12 2,324 ABD7/0-17

2,905Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,287 PA26032212
5 F-255 4,067 4120B00157
6 F-13 1,743 1004260257
7 F-36 1,162 26030201-01
8 F-06 11,919 63156-1
9 U-16 8,140 M20251577
10 F-02 0,347 1026B05810

27,666Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-06 10,799 050002907422
12 SC-40 2,934 032/26
13 G-58 0,173 0002604829

13,908Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 0,287 013/26
15 CT-09 0,005 004/26
16 CT-10 0,005 003/26

0,299Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

59,896TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170340.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

039CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 43,25 59,89

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER BUFF CINZA N- 6,5 17:03-

OF

51224-00-001

1,3848

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,35 1,46 1,41

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 90,00

CATALISE 030CT014 3X1

COR SDP 311/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005 20%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039CZ005.80

A-92

3,00

1

51.224-00-001 039CZ005.80 - REALPOXI 39 PRI -  - 3,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170340.xml

039CZ005-REALPOXI 39 PRIMER BUFF CINZA N- 6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051224-00-001



Lote

002/26

Produto

059CZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 17,62 27,09

Plano de Fábrica

REALCRIL 59 IMPERMEABILIZANTE CINZA N-6, 17:03-

OF

50990-00-001

1,5369

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: GUAPORE CONTAINERS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 7,090
2 F-256 0,108 000067/1434
3 G-156 0,108 L25#26880

7,307Subtotal

2 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 F-49 6,177 M1.5.7
5 F-165 4,443 000.130.344
6 F-42 3,251 M1.26.2.3
7 F-255 0,325 4120B00157

14,197Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
8 S-02 0,108 20250425
9 S-04 0,135 TQ05072025

0,243Subtotal

4 ADICIONAR E HOMOGENEIZAR
10 WB-65 3,251 PG0549650

3,251Subtotal

5 ADICIONAR E HOMOGENEIZAR
11 G-67 0,108 20260125
12 G-71 0,054 112279
13 G-140 0,081 260322

0,243Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
14 P-174 0,216 0000717442

0,216Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 BA-09 0,005 115364
16 BA-62 0,002 9BR1046463

0,008Subtotal

8 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
17 X-02 1,625

1,625Subtotal

27,093TOTAIS

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170342.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

059CZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 17,62 27,09

Plano de Fábrica

REALCRIL 59 IMPERMEABILIZANTE CINZA N-6, 17:03-

OF

50990-00-001

1,5369

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: GUAPORE CONTAINERS LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,60 1,53

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 0,00

CONSISTÊNCIA IT-1.008 7,00 8,00 0,00

COR SEGUIR N-6,5

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

059CZ007.70

A-66

1,00

1

50.990-00-001 059CZ007.70 - REALCRIL 59 IMP -  - 1,00  - C00920  - GUAPORE CONTAINERS LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170342.xml

059CZ007-REALCRIL 59 IMPERMEABILIZANTE CINZA N-6,

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050990-00-001



Lote

024/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 39,37 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 17:03-

OF

51283-00-001

0,9601

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 B-118 17,010 0003572050
2 S-25 15,309 031/26
3 G-05 0,378 2412W10002
4 G-03 0,189 356129
5 S-01 1,134 0078909
6 SN-30 1,512 025/26
7 S-99 1,134 1108/26
8 S-20 0,756 1002-251208
9 S-05 0,378 260202

37,800Subtotal

37,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170344.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

024/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 39,37 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 17:03-

OF

51283-00-001

0,9601

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,96

SECAGEM IT-1.018 50,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 26,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 30,00 35,00 32,66

COBERTURA (PLACA 

COR TEM PADRÃO CQ

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR VOLNI

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200PR001.70

A-66

2,00

1

51.283-00-001 200PR001.70 - PRETO FLEXO RE -  - 2,00  - C06202  - NEKPLAST IND COM EMB PLAST LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170344.xml

200PR001-PRETO FLEXO REALBAG

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051283-00-001



Lote

008/26

Produto

301CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 37,02 40,73

Plano de Fábrica

REALUX PRIMER SERRALHEIRO 17:03-

OF

51300-00-001

1,1000

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 BS-01 30,674

30,674Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
2 F-165 10,056 000.130.344

10,056Subtotal

3 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

40,730TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 4,00 5,00 4,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,31 1,19

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,00

COR PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170347.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

301CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 37,02 40,73

Plano de Fábrica

REALUX PRIMER SERRALHEIRO 17:03-

OF

51300-00-001

1,1000

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

301CZ001.80

A-92

2,00

1

51.300-00-001 301CZ001.80 - REALUX PRIMER  -  - 2,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170347.xml

301CZ001-REALUX PRIMER SERRALHEIRO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051300-00-001



Lote

005/26

Produto

450AM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 14,84 27,92

Plano de Fábrica

REALPOXI 450 AMARELO 5Y 8/12 17:03-

OF

51213-00-003

1,8810

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-66 7,260 C1863424
2 SC-96 1,535 001/26
3 S-06 0,558 050002907422
4 G-168 0,279 260322
5 G-93 0,055 0002391189

9,690Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
6 F-255 1,172 4120B00157
7 F-50F 2,736 022334038
8 U-16 4,440 M20251577
9 F-224 8,294 20250904

16,643Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
10 F-02 0,279 1026B05810

0,279Subtotal

5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-16 0,837 3703W7126079D
12 G-3934 0,418 24ASVQ879

1,256Subtotal

27,870TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170348.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

450AM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 14,84 27,92

Plano de Fábrica

REALPOXI 450 AMARELO 5Y 8/12 17:03-

OF

51213-00-003

1,8810

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: Urgente:

6 ATENÇÃO COLORISTA VERIFICAR COR

A

Balança: Dispersor: Colorista:

E:
Código

Padrão de Cor: Substrato:

Qtde Fórmula (Kg) Qtde Utilizada (Kg) Lote Ajuste ou Troca
Concentrado/Base

Quantidade Troca Motivo / AssinaturaLote de Troca
A

Balança: Dispersor: Colorista:

E:
Código

Padrão de Cor: Substrato:

Qtde Fórmula (Kg) Qtde Utilizada (Kg) Lote Ajuste ou Troca
Concentrado/Base

Quantidade Troca Motivo / AssinaturaLote de Troca

CT-02 0,013 013/26

CT-04 0,013 001/26

CT-07 0,027 006/26

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,71 1,81 1,80

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 8,00 168,00 162,66

VISCOSIDADE IT-1.008 100,00 110,00 105,66

CATALISE 4X1 030CT450

CATALISE POR PESO 100X14 030CT450

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV270

FILTRAGEM MALHA 300

FINEZA HEGMANN MIN. 6

SECAGEM AO MANUS MAX. 8

SECAGEM AO TOQUE MAX. 4

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

450AM002.82

A-92

5,00

1

51.213-00-003 450AM002.82 - REALPOXI 450 AM -  - 5,00  - C00076  - METALURGICA CROACIA LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170348.xml

450AM002-REALPOXI 450 AMARELO 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051213-00-003



Lote

022/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 92,50 87,01

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 17:03-

OF

51304-00-003

0,9407

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-418 43,769 6062

43,769Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-43 0,435
3 SC-41 0,870 003/26

1,305Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-34 1,740 20260110
5 S-32 33,492 3703W71256355
6 S-06 6,700 050002907422

41,933Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
7 S-06 0,008 050002907422

0,008Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

87,016TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170352.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

022/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 92,50 87,01

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 17:03-

OF

51304-00-003

0,9407

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,94

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 15,00 18,00 15,00

CATALISE 030CT515 5X1

COR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

515VZ001.21

A-92

6,00

1

51.304-00-003 515VZ001.21 - VERNIZ PU HS BRI -  - 6,00  - C04006  - TKP IND COM RENOV IMPL ROD LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170352.xml

515VZ001-VERNIZ PU HS BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051304-00-003



Lote

009/26

Produto

579AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 111,86 137,59

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12 17:03-

OF

51280-00-005

1,2300

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 52,354 011/26
1 V-579 46,725 013/26
2 S-06 2,655 050002907422

101,735Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 5,311 024/26
4 CT-08 26,362 008/26
5 CT-07 4,182 006/26

35,856Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

137,591TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170354.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

579AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 111,86 137,59

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12 17:03-

OF

51280-00-005

1,2300

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 78,32

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,14 1,26 1,21

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 76,48

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579AM001.82

A-92

35,00

1

51.280-00-005 579AM001.82 - REALTHANE 579  -  - 35,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:03 RPR4542.REL892347a4-170354.xml

579AM001-REALTHANE 579 AMARELO SEGURANCA 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-005



Lote

010/26

Produto

579AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 19,17 21,47

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR 17:03-

OF

51280-00-006

1,1200

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 19,082 011/26
2 CT-01 1,288 024/26
3 CT-03 0,859 005/26

21,230Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-05 0,010 011/25
5 CT-01 0,214 024/26
6 CT-07 0,021 006/26

0,246Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,476TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170357.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

579AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 19,17 21,47

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR 17:03-

OF

51280-00-006

1,1200

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,21

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,10

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 1,00 2,00 1,40

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 168,00 165,81

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 81,47

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 5,00 6,00 6,00

CATALISE 6X1 030CT579

DILUENTE 010SV280

METODO DE APLICAC PISTOLA

PADRAO DE COR TEM PADRAO NO CQ

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579AZ003.82

A-92

6,00

1

51.280-00-006 579AZ003.82 - REALTHANE 579 A -  - 6,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170357.xml

579AZ003-REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-006



Lote

005/26

Produto

579MR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 25,60 27,96

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 MARROM 2,5YR 2/4 17:04-

OF

51259-26-001

1,0922

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-579 24,038 011/26

24,038Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 0,139 024/26
3 CT-02 0,503 013/26
4 CT-06 0,489 005/26
5 CT-10 2,237 003/26

3,370Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
6 S-06 0,559 050002907422

0,559Subtotal

27,968TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170400.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

579MR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 25,60 27,96

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 MARROM 2,5YR 2/4 17:04-

OF

51259-26-001

1,0922

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 83,63

CAMADA SECA IT-1.019 40,00 60,00 60,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 78,59

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

POT LIFE MIN. 2

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579MR001.82

A-92

8,00

1

51.280-00-001 579MR001.82 - REALTHANE 579  -  - 4,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

51.280-00-007 579MR001.82 - REALTHANE 579  -  - 4,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170400.xml

579MR001-REALTHANE 579 MARROM 2,5YR 2/4

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051259-26-001



Lote

014/26

Produto

579PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 32,53 34,48

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 PRETO N 1 BR 17:04-

OF

51280-00-009

1,0600

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 28,620 011/26
2 CT-02 5,137 013/26

33,758Subtotal

2 ATENÇÃO COLORISTA VERIFICAR COR
3 CT-09 0,017 004/26
4 CT-10 0,017 003/26

0,034Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
5 S-06 0,689 050002907422

0,689Subtotal

34,482TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 85,98

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,02 1,09 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 73,98

CATALISE 6X1 030CT579

DILUENTE 010SV510

LAUDO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170404.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

014/26

Produto

579PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 32,53 34,48

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 PRETO N 1 BR 17:04-

OF

51280-00-009

1,0600

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579PR002.82

A-92

10,00

1

51.280-00-009 579PR002.82 - REALTHANE 579 P -  - 10,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170404.xml

579PR002-REALTHANE 579 PRETO N 1 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-009



Lote

003/26

Produto

579VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 47,55 52,25

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4 17:04-

OF

51280-00-003

1,0989

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 45,828 011/26
2 CT-07 2,194 006/26
3 CT-09 1,567 004/26
4 CT-03 1,463 005/26
5 CT-01 0,052 024/26
6 CT-02 0,052 013/26
7 CT-08 0,052 008/26
8 S-06 1,045 050002907422

52,256Subtotal

52,256TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170406.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

579VD004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 47,55 52,25

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4 17:04-

OF

51280-00-003

1,0989

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 82,27

PESO ESPECIFICO (A IT-1.010 1,05 1,10 1,08

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,09 1,17 1,09

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 6,00 48,00 45,57

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 60,00 65,00 62,60

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 80,92

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

COBERTURA (PLACA MAX. 20

POT LIFE MIN. 2

SECAGEM AO MANUS MAX. 6

SECAGEM AO TOQUE MAX. 2

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VD004.82

A-92

15,00

1

51.280-00-003 579VD004.82 - REALTHANE 579 V -  - 15,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170406.xml

579VD004-REALTHANE 579 VERDE 2,5G 3/4

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-003



Lote

009/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 201,29 229,05

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 17:04-

OF

51280-00-002

1,1379

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-579 52,354 011/26
1 V-579 137,190 013/26
2 CT-01 18,553 024/26
3 CT-08 13,743 008/26

221,842Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-04 0,458 001/26
5 CT-03 0,801 005/26
6 CT-09 0,687 004/26
7 CT-10 0,687 003/26

2,634Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 S-06 4,581 050002907422

4,581Subtotal

229,058TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

FILTRAGEM

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170411.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

579VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 201,29 229,05

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6 17:04-

OF

51280-00-002

1,1379

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,11 1,21 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 85,28

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

DILUICAO POR VOLU MAX. 15

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 7

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VD005.82

A-92

60,00

1

51.280-00-002 579VD005.82 - REALTHANE 579 V -  - 60,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170411.xml

579VD005-REALTHANE 579 VERDE 10GY 6/6

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-002



Lote

008/26

Produto

579VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 31,96 35,15

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR 17:04-

OF

51280-00-004

1,1000

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 29,707 011/26
2 CT-01 1,230 024/26
3 CT-06 2,812 005/26
4 CT-12 0,703 003/26

34,453Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,351 024/26
6 CT-12 0,351 003/26

0,703Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

35,157TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170414.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

579VM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 31,96 35,15

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR 17:04-

OF

51280-00-004

1,1000

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,04

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,11 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VM002.82

A-92

10,00

1

51.280-00-004 579VM002.82 - REALTHANE 579  -  - 10,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170414.xml

579VM002-REALTHANE 579 VERMELHO 5R 414 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051280-00-004



Lote

022/26

Produto

600CZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 81,75 83,56

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA PLATINA B 17:04-

OF

51224-00-003

1,0221

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 70,929 029/26
2 CACT-01 12,534 013/26

83,463Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 0,058 006/26
4 CACT-07 0,025 003/26
5 CACT-03 0,016 001/26

0,100Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

83,563TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 87,66

COR PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

1 203/09/2026 - 17:04 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a4-170417.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

022/26

Produto

600CZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 81,75 83,56

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA PLATINA B 17:04-

OF

51224-00-003

1,0221

Previsão Entrega

11/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ024.80

A-92

4,00

1

51.224-00-003 600CZ024.80 - REALVIT 600 PRO -  - 4,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

2 203/09/2026 - 17:04 RPR4542.REL892347a4-170417.xml
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Lote

005/26

Produto

600CZ035
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 18,78 21,41

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA ESCURO FS 17:04-

OF

51217-01-002

1,1401

Previsão Entrega

10/09/2026

Cliente: FUSIPAR FUNDICAO E USINAGEM LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 4,711 029/26
2 V-601 15,011 013/26

19,723Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-01 1,327 013/26
4 CACT-02 0,321 006/26
5 CACT-09 0,042 002/25

1,691Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,415TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,14

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 91,00 75,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 5,13

COR CF 600CZ004 / PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660
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Lote

005/26

Produto

600CZ035
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 18,78 21,41

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA ESCURO FS 17:04-

OF

51217-01-002

1,1401

Previsão Entrega

10/09/2026

Cliente: FUSIPAR FUNDICAO E USINAGEM LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ035.80

A-92

1,00

1

51.217-01-002 600CZ035.80 - REALVIT 600 PRO -  - 1,00  - C00859  - FUSIPAR FUNDICAO E USINAGEM LTDA
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