
Lote

014/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 241,25 270,20

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 07:57-

OF

51211-26-001

1,1200

Previsão Entrega

08/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 U-32 124,293 U510009ETE
2 AD-105 41,881 02241/26

166,174Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
3 AD-12 59,444 04899/26
4 U-10 29,722 U506072

89,166Subtotal

3 ACIONAR LABORATORIO PARA ACOMPANHAMENT
5 G-93 0,270 0002391189

0,270Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 U-52 13,510 2405003971
7 SC-76 0,135 827/23

13,645Subtotal

5 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 U-10 0,945 U506072

0,945Subtotal

270,202TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 07:57 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a3-075708.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

014/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 241,25 270,20

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 07:57-

OF

51211-26-001

1,1200

Previsão Entrega

08/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,10

VISCOSIDADE CF6 IT-1.008 60,00 70,00 63,33

ADERENCIA 1

BRILHO 60 GRAUS CONFORME PADRAO

CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO

FILTRAGEM TELA DE NYLON DE 50 M

VALIDADE 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

043VZ449.70

A-66

13,00

1

51.255-00-001 043VZ449.70 - VERNIZ UV IMERS -  - 3,00  - C02017  - CONDOR S.A

51.214-00-002 043VZ449.70 - VERNIZ UV IMERS -  - 10,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 07:57 RPR4542.REL892347a3-075708.xml

043VZ449-VERNIZ UV IMERSAO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051211-26-001



Lote

012/26

Produto

056BR019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 167,01 188,01

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE 07:57-

OF

51212-26-001

1,1257

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 54,522 6041

54,522Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,504 26G0589
3 S-06 9,400 050002907422
4 S-12 5,640 ABD7/0-17

16,544Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 0,940 PA26032212
6 F-255 33,841 4120B00157

34,781Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 P-412 65,803 6041
8 S-32 3,760 3703W71256355
9 S-06 11,468 050002907422
10 G-83 0,188 E524414046
11 SC-33 0,940 007/26

82,160Subtotal

7 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

188,010TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 07:57 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a3-075710.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

056BR019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 167,01 188,01

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE 07:57-

OF

51212-26-001

1,1257

Previsão Entrega

09/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 85,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,13

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,66

CATALISE 1x1 030CT082

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR019.21

A-92

9,00

1

51.265-00-002 056BR019.21 - ESMALTE PU BRA -  - 5,00  - C05544  - DJ IND E COM DE MOLDURAS LTDA

51.214-00-003 056BR019.21 - ESMALTE PU BRA -  - 8,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 07:57 RPR4542.REL892347a3-075710.xml

056BR019-ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051212-26-001



Lote

001/26

Produto

150BR200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 2.851,61 5.600,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 EGGER 07:57-

OF

51217-00-001

1,9638

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 616,000

616,000Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,600 0002522791
3 G-26 67,200 0029985980

72,800Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.352,000 1004260257

2.352,000Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 280,000

280,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 840,000 4120B00157
7 F-251 840,000 2409082502

1.680,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 280,000

280,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 19,600 VA85543
10 F-227 19,600 VA85543
11 S-02 112,000 20250425

151,200Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 168,000

168,000Subtotal

5.600,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/09/2026 - 07:57 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a3-075713.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

150BR200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 2.851,61 5.600,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 EGGER 07:57-

OF

51217-00-001

1,9638

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,95 2,00 0,00

PH IT-1.052 7,50 8,50 0,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 0,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 0,00

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150BR200.77

A-62

4,00

1

51.217-00-001 150BR200.77 - REALDISPER W 1 -  - 4,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 07:57 RPR4542.REL892347a3-075713.xml

150BR200-REALDISPER W 150 BRANCO G175 EGGER

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051217-00-001



Lote

027/26

Produto

470AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 124,99 200,94

Plano de Fábrica

REALPOXI 470 PISO AZUL MONDELEZ 07:57-

OF

51210-26-001

1,6077

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: POLYMONT DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-470 73,777 004/26
1 V-470 97,250 006/26

171,027Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-163 0,924 2474461

0,924Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-255 23,109 4120B00157

23,109Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-08 2,130 008/26
5 CT-03 3,295 005/26
6 CT-05 0,401 011/25
7 CT-04 0,060 001/26

5,887Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

200,948TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 203/09/2026 - 07:57 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL892347a3-075716.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

027/26

Produto

470AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/09/2026 124,99 200,94

Plano de Fábrica

REALPOXI 470 PISO AZUL MONDELEZ 07:57-

OF

51210-26-001

1,6077

Previsão Entrega

04/09/2026

Cliente: POLYMONT DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,55 1,65 1,61

VISCOSIDADE UK IT-1.008 75,00 85,00 75,00

CATALISE EM MASSA . 0,00 0,00 0,00

CATALISE 5x1 030CT472

COR SDP 911/25 TEM PADRAO NO CQ

METODO DE APLICAC ROLO

TEMPO DE INDUCAO 15 A 20 MINUTOS

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

470AZ003.82

A-92

42,01

1

51.130-00-003 470AZ003.82 - REALPOXI 470 PIS -  - 13,00  - C01431  - POLYMONT DO BRASIL LTDA

51.214-00-001 470AZ003.82 - REALPOXI 470 PIS -  - 40,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 203/09/2026 - 07:57 RPR4542.REL892347a3-075716.xml

470AZ003-REALPOXI 470 PISO AZUL MONDELEZ

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051210-26-001


