
Lote

001/26

Produto

024AZ148
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 38,52 38,11

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL IVECO 11:33-

OF

44985-00-001

0,9893

Previsão Entrega

19/02/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 33,465
2 RC-03 1,143
3 CT-03 0,038 018/25
4 CT-08 0,076 016/25
5 CT-01 0,038 037/25
6 CT-04 0,876 003/25
7 D-14 0,800 623/25
8 S-06 1,677 050002816737

38,116Subtotal

38,116TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,03 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 75,00

CATALISE 2X1 030CT004

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AZ148.82

A-92

10,00

1

1 110/02/2026 - 11:33 RPR4542.REL874005a10-113324.x

024AZ148-REALTHANE 24 AZUL IVECO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044985-00-001



Lote

003/26

Produto

048VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 18,55 18,05

Plano de Fábrica

VERNIZ PU BA BRILHO MOLHADO II 11:33-

OF

44823-01-001

0,9731

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 11,195 4985
2 P-192 5,417 PG0433353

16,612Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-52 0,036 0002698884
4 G-306 0,090 02524111

0,126Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 S-12 1,318 13836557

1,318Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,057TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 93,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,10 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 100,00 110,00 109,66

CATALISE 1X1 070CT003

ENVASE MALHA 50

1 210/02/2026 - 11:33 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL874005a10-113326.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

048VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 18,55 18,05

Plano de Fábrica

VERNIZ PU BA BRILHO MOLHADO II 11:33-

OF

44823-01-001

0,9731

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

048VZ002.21

A-92

1,00

1

2 210/02/2026 - 11:33 RPR4542.REL874005a10-113326.x

048VZ002-VERNIZ PU BA BRILHO MOLHADO II

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044823-01-001



Lote

003/26

Produto

600MF001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF MARFIM 11:33-

OF

44929-00-001

1,1500

Previsão Entrega

19/02/2026

Cliente: MKS SOLUCOES INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 18,139 001/26

18,139Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 2,901 037/25
3 CT-08 0,074 016/25
4 CT-02 0,008 024/25
5 CT-09 0,191 009/25
6 CT-03 0,007 018/25
7 CT-10 0,018 011/25

3,201Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,340TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 1,04 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,66

COR SDP 804/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

1 210/02/2026 - 11:33 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL874005a10-113327.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

600MF001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF MARFIM 11:33-

OF

44929-00-001

1,1500

Previsão Entrega

19/02/2026

Cliente: MKS SOLUCOES INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600MF001.80

A-92

1,00

1

2 210/02/2026 - 11:33 RPR4542.REL874005a10-113327.x

600MF001-REALVIT 600 DF MARFIM

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044929-00-001



Lote

002/26

Produto

610VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 11,13 11,13

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH VERNIZ BR 11:33-

OF

44823-01-004

1,0000

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 6,680 4990

6,680Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-06 2,750 050002816737
3 S-12 1,670 13836557
4 G-83 0,033 X622500512

4,453Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

11,134TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 100,00

COR SDP 769/25 TEM PADRÃO CQ

1 210/02/2026 - 11:33 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL874005a10-113328.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

610VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 11,13 11,13

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH VERNIZ BR 11:33-

OF

44823-01-004

1,0000

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610VZ001.82

A-92

3,00

1

2 210/02/2026 - 11:33 RPR4542.REL874005a10-113328.x

610VZ001-REALACK 610 MONOTECH VERNIZ BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044823-01-004



Lote

002/26

Produto

822PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 37,11 39,04

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB 11:33-

OF

44989-00-001

1,0519

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 30,451 011/25
2 V-73 4,684 020/25

35,136Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 3,904 024/25

3,904Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,041TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 64,33

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,07 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,00

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 210/02/2026 - 11:33 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL874005a10-113330.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

822PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/02/2026 37,11 39,04

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB 11:33-

OF

44989-00-001

1,0519

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822PR002.80

A-92

2,00

1

2 210/02/2026 - 11:33 RPR4542.REL874005a10-113330.x

822PR002-REALUX 822 DF PRETO N-1.0 SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044989-00-001


