
Lote

026/26

Produto

010SV109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 1.000,00 855,00

Plano de Fábrica

THINNER ESPECIAL WHB 10:01-

OF

50550-00-001

0,8550

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-28 171,000 37285
2 S-07 427,500 050002909196
3 S-06 256,500 050002896602

855,000Subtotal

855,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

CROMATOGRAFIA CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100135.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

026/26

Produto

010SV109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 1.000,00 855,00

Plano de Fábrica

THINNER ESPECIAL WHB 10:01-

OF

50550-00-001

0,8550

Previsão Entrega

13/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV109.85

A-116

5,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100135.xml

010SV109-THINNER ESPECIAL WHB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050550-00-001



Lote

043/26

Produto

010SV270
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 18,00 15,12

Plano de Fábrica

REALSOLV EPOXI 270 10:01-

OF

50494-00-005

0,8400

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 9,072 050002896602
2 S-16 1,512 3703W7126079D
3 S-20 4,536 1002-250901

15,120Subtotal

15,120TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV270.81

A-116

1,00

1

1 113/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100136.xml

010SV270-REALSOLV EPOXI 270

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050494-00-005



Lote

011/26

Produto

010SV330
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 600,00 504,00

Plano de Fábrica

REDUTOR NC 10:01-

OF

50495-00-006

0,8400

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 252,000 0122064
2 S-05 252,000 260202

504,000Subtotal

504,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV330.85

A-116

3,00

1

1 113/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100137.xml

010SV330-REDUTOR NC

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050495-00-006



Lote

025/26

Produto

011VM050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 55,74 54,94

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX 10:01-

OF

50545-00-002

0,9856

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-11 46,430 010/26
2 CT-06 6,868 005/26
3 CT-21 1,373 002/26

54,672Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 0,274 022/26

0,274Subtotal

54,947TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,06 0,98

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 40,00 60,00 52,89

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,00

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100138.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

025/26

Produto

011VM050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 55,74 54,94

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX 10:01-

OF

50545-00-002

0,9856

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011VM050.82

A-92

15,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100138.xml

011VM050-REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050545-00-002



Lote

013/26

Produto

024CZ109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 37,54 38,22

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 CINZA SUBGRAY PIERINO GOTTI 10:01-

OF

50519-00-001

1,0183

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: PIERINO GOTTI INDUSTRIA DE IMPLEMENTOS R Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 34,023
2 CT-01 2,676 022/26

36,699Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 1,146 013/26
4 CT-09 0,344 003/26
5 CT-10 0,038 003/26

1,529Subtotal

38,229TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 81,00 100,00 87,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,08 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

CATALISE 2X1 030CT004

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100141.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

024CZ109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 37,54 38,22

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 CINZA SUBGRAY PIERINO GOTTI 10:01-

OF

50519-00-001

1,0183

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: PIERINO GOTTI INDUSTRIA DE IMPLEMENTOS R Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024CZ109.21

A-92

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100141.xml

024CZ109-REALTHANE 24 CINZA SUBGRAY PIERINO GOTTI

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050519-00-001



Lote

014/26

Produto

024PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 126,23 128,71

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRASELIO 10:01-

OF

50539-26-001

1,0197

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 110,439

110,439Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 F-41 9,010 75690626

9,010Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 9,267 013/26

9,267Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

128,717TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,02

VISCOSIDADE IT-1.008 70,00 80,00 74,00

BRILHO IT-1.009 25,00 35,00 28,33

CATALISE 030CT004 2X1

COR SDP 341/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100143.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

014/26

Produto

024PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 126,23 128,71

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRASELIO 10:01-

OF

50539-26-001

1,0197

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024PR003.82

A-92

34,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100143.xml

024PR003-REALTHANE 24 PRETO BRASELIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050539-26-001



Lote

011/26

Produto

024PR020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 36,27 35,63

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRILHANTE 10:01-

OF

50523-00-001

0,9822

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: ASSOC PESQUISA E CONSERVACAO DA VIDA SIL Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 32,067

32,067Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 3,563 013/26

3,563Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

35,631TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 90,00 100,00 95,16

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,98

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 47,00 51,00 48,34

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,87

CATALISE 2X1 030CT004

DILUENTE 010SV068

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100144.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

024PR020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 36,27 35,63

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRILHANTE 10:01-

OF

50523-00-001

0,9822

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: ASSOC PESQUISA E CONSERVACAO DA VIDA SIL Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024PR020.21

A-92

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100144.xml

024PR020-REALTHANE 24 PRETO BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050523-00-001



Lote

040/26

Produto

030CT320
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 7,16 6,36

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 320 10:01-

OF

50494-00-004

0,8882

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-01 0,636 0122064
2 S-07 2,545 050002909196
3 S-12 1,781 ABD7/0-17

4,963Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 P-229 1,145 VH16625002
5 G-55 0,254 20260306

1,400Subtotal

3 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

6,364TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 15,00 18,00 16,00

FORMULADOR ANA

NCO 6.70

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100146.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

040/26

Produto

030CT320
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 7,16 6,36

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 320 10:01-

OF

50494-00-004

0,8882

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT320.107

A-116

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100146.xml

030CT320-CATALISADOR REALPOXI 320

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050494-00-004



Lote

013/26

Produto

038BG001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 144,71 200,28

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER BEGE 10:01-

OF

50549-00-001

1,3840

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 48,067 6049

48,067Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,001 26G0589
3 S-06 20,028 050002896602

21,029Subtotal

3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 20,028 4120B00157
5 U-16 48,067 M20251577
6 E-14 6,008 072586287
7 F-36 6,008 2602015901
8 F-58 3,004 PA26031847
9 F-06 12,016 63156-1

95,134Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 S-07 4,005 050002909196
11 P-412 17,024 6041
12 S-05 9,613 260202
13 SC-33 1,001 005/26

31,644Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-09 2,002 003/26
15 CT-10 0,200 003/26
16 CT-02 0,200 013/26

2,403Subtotal

8 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
17 S-05 2,002 260202

2,002Subtotal

200,283TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

DISPERSAO

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100147.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

038BG001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 144,71 200,28

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER BEGE 10:01-

OF

50549-00-001

1,3840

Previsão Entrega

18/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,50 1,45

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 65,00 68,00 67,00

VISCOSIDADE UK (A+ IT-1.008 65,00 75,00 70,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 115,00 125,00 119,33

CATALISE EM MASSA . 0,00 0,00 0,00

SAG TESTE IT-1.012 400,00 500,00 416,66

CATALISE 3X1 030CT029

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 10% 010SV068

LIXAMENTO 4 HRS

POT LIFE 6 HRS

LAUDO

OBSERVAÇÕES ENVIAR CHAPA PINTADA P/ KOMATSU

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

038BG001.82

A-92

52,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100147.xml

038BG001-REALTHANE 38 PRIMER BEGE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050549-00-001



Lote

001/26

Produto

039AM011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 14,42 21,43

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER AMARELO 2,5Y 6/8 10:01-

OF

50542-00-001

1,4862

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-52 6,858 ML0425217

6,858Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 0,150 0002716758

0,150Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,107 PA26031847
4 F-255 1,007 4120B00157
5 F-56F 0,428 26XYC22B04
6 F-54F 0,428 022602089
7 F-36 1,071 2602015901
8 U-16 7,801 M20251577

10,845Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
9 S-06 0,857 050002896602

0,857Subtotal

8 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
10 F-02 0,171 1026B05810

0,171Subtotal

9 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
10 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
11 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 G-58 0,021 0002604829
12 S-07 0,857 050002909196
13 S-31 0,428 260112
14 S-06 1,178 050002896602

2,486Subtotal

12 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-02 0,053 013/26
16 CT-10 0,010 003/26

0,064Subtotal

13 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,434TOTAIS

1 313/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100151.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

039AM011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 14,42 21,43

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER AMARELO 2,5Y 6/8 10:01-

OF

50542-00-001

1,4862

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

14 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,33 1,58 1,41

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 74,00 78,00 75,66

VISCOSIDADE UK IT-1.008 95,00 105,00 96,33

CATALISE 3X1  030CT056

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 313/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100151.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

039AM011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 14,42 21,43

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER AMARELO 2,5Y 6/8 10:01-

OF

50542-00-001

1,4862

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE15

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039AM011.21

A-92

1,00

1

3 313/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100151.xml

039AM011-REALPOXI 39 PRIMER AMARELO 2,5Y 6/8

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050542-00-001



Lote

023/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 46,19 60,30

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 10:01-

OF

50359-00-001

1,3052

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: SUIGAM INDUSTRIA AGROPECUARIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 55,476 027/26

55,476Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-254 1,929 3703H05250601

1,929Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 BA-08 2,170 115267
4 BA-09 0,723 115364

2,894Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

60,300TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,31 1,26

PH IT-1.052 8,20 9,00 8,62

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 40,00 50,00 50,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 60,00

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100153.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 46,19 60,30

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 10:01-

OF

50359-00-001

1,3052

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: SUIGAM INDUSTRIA AGROPECUARIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052AZ005.70

A-66

3,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100153.xml

052AZ005-IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050359-00-001



Lote

009/26

Produto

054VM004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 39,07 42,68

Plano de Fábrica

ACABAMENTO BA VERMELHO CONDOR 10:01-

OF

50497-00-002

1,0922

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: CONDOR S.A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 1,963
2 G-156 0,170 L25#26880
3 G-166 0,128 0002522791
4 G-306 0,042 0002722442
5 BA-63 2,560 9BR1041002

4,865Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
6 F-227 0,426 VA85543

0,426Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
7 G-194 0,640 2601221721

0,640Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 WB-82 17,500 401000072587
9 WB-82 17,500 401000072587
10 S-02 0,853 2857272
11 G-113 0,426 0027576429

36,280Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 BA-252 0,426 004/26
13 BA-08 0,042 115267

0,469Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

42,683TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100154.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

054VM004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 39,07 42,68

Plano de Fábrica

ACABAMENTO BA VERMELHO CONDOR 10:01-

OF

50497-00-002

1,0922

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: CONDOR S.A Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,08 1,06

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 70,00 63,00

COR PADRÃO O CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

054VM004.70

A-66

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100154.xml

054VM004-ACABAMENTO BA VERMELHO CONDOR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050497-00-002



Lote

005/26

Produto

056BR913
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 18,55 24,06

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B10 10:01-

OF

50545-00-003

1,2972

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-122 23,706 006/26

23,706Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-205 0,361 175121715

0,361Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

24,068TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 10,00 15,00 10,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,26 1,32 1,29

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 77,66

CATALISE 2X1 030CT090

COR SDP 877/25

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100156.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

056BR913
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 18,55 24,06

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B10 10:01-

OF

50545-00-003

1,2972

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR913.82

A-92

5,00

1

2 213/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100156.xml

056BR913-ESMALTE PU BRANCO B10

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050545-00-003



Lote

003/26

Produto

100SV107
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 108,00 97,63

Plano de Fábrica

DILUENTE POLYESTER 10:01-

OF

50472-01-001

0,9040

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: ROBERT BOSCH LIMITADA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-17 19,526 20251025
2 S-05 66,389 260202
3 S-01 11,715 0122064

97,632Subtotal

97,632TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,90

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV107.81

A-116

6,00

1

1 113/08/2026 - 10:01 RPR4542.REL781002a2-100158.xml

100SV107-DILUENTE POLYESTER

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050472-01-001



Lote

004/26

Produto

130PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 19,53 18,55

Plano de Fábrica

PRETO CROMIA FLEXO REALCER 10:01-

OF

50540-00-001

0,9500

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: VERA LUCIA BODZIAK 04708683928 Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 B-118 5,938 0003572050
2 S-25 7,423 029/26
3 P-140 0,927 PG0568476
4 G-05 0,185 2412W10002
5 G-03 0,278 355307
6 SN-28 1,855 008/26
7 S-25 1,391 029/26
8 S-02 0,556 2857272

18,558Subtotal

18,558TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 18,00 22,00 22,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 30,00 25,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 28,00 32,00 29,66

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100159.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

130PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 19,53 18,55

Plano de Fábrica

PRETO CROMIA FLEXO REALCER 10:01-

OF

50540-00-001

0,9500

Previsão Entrega

14/08/2026

Cliente: VERA LUCIA BODZIAK 04708683928 Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

130PR001.70

A-66

1,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100159.xml

130PR001-PRETO CROMIA FLEXO REALCER

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050540-00-001



Lote

015/26

Produto

320CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 89,07 118,47

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 10:02-

OF

50537-26-001

1,3300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 103,901 006/26
2 CT-01 14,216 022/26

118,118Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,177 013/26
4 CT-09 0,035 003/26
5 CT-22 0,142 003/26

0,355Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

118,473TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100201.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

015/26

Produto

320CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 89,07 118,47

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 10:02-

OF

50537-26-001

1,3300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,36 1,32

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 0,00 0,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,10

CATALISE 4X1 030CT320

COR SDP 166/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 15% 010SV270

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320CZ001.80

A-92

6,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100201.xml

320CZ001-REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050537-26-001



Lote

009/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 14,84 19,74

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 10:02-

OF

50538-26-001

1,3300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 17,314 006/26
2 CT-01 2,369 022/26

19,683Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,029 013/26
4 CT-09 0,005 003/26
5 CT-22 0,023 003/26

0,059Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,742TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100203.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 14,84 19,74

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 10:02-

OF

50538-26-001

1,3300

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,33 1,43 1,33

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 0,00 0,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

CATALISE 4X1 030CT320

COR SDP 166/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 15% 010SV270

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320CZ001T.82

A-92

5,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100203.xml

320CZ001T-REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050538-26-001



Lote

002/26

Produto

440AZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 12,37 15,36

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5010 BR 10:02-

OF

50495-00-003

1,2414

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 13,943 009/26

13,943Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 0,537 022/26
3 CT-03 0,467 005/26
4 CT-22 0,368 003/26
5 CT-04 0,046 001/26
6 CT-05 0,003 011/25

1,422Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

15,365TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100205.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

440AZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 12,37 15,36

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5010 BR 10:02-

OF

50495-00-003

1,2414

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,23 1,33 1,30

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 67,66

CATALISE 3X1 030CT055

COR RAL 5010 PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV170 10%

LAUDO

ARMÁRIO DE PADR? PADRÃO I 8

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440AZ002.82

A-92

4,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100205.xml

440AZ002-REALPISO 440 AZUL RAL 5010 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050495-00-003



Lote

013/26

Produto

490CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 13,91 24,95

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI 490 MASSA MRE CINZA MÉDIO 10:02-

OF

50494-00-001

1,7932

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-66 6,988 VL12250108

6,988Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 S-43 0,998 25-11-12-Z
3 G-657 0,249 26G0589
4 F-255 0,748 4120B00157
5 F-06 9,983 63156-1
6 F-42 4,991 M1.26.2.3
7 G-52 0,249 0002698884

17,221Subtotal

3 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-06 0,623 050002896602

0,623Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 CT-02 0,124 013/26

0,124Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #250 VISTO:___________

24,958TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100208.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

490CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 13,91 24,95

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI 490 MASSA MRE CINZA MÉDIO 10:02-

OF

50494-00-001

1,7932

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,60 2,00 1,76

CONSISTÊNCIA IT-1.008 7,00 8,00 7,33

POT LIFE IT-1.015 50,00 60,00 51,33

ADERENCIA

CATALISE 030CT490 3X1

COR SDP 201/25// 592/25 TEM PADRÃO CQ

METODO DE APLICAC ESPATULA 3 mm

SUBSTRATO PISO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

490CZ003.21

A-92

1,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100208.xml

490CZ003-REALPISO EPOXI 490 MASSA MRE CINZA MÉDIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050494-00-001



Lote

002/26

Produto

577BR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 27,83 32,04

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 BR 10:02-

OF

50499-00-001

1,1510

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577BR 28,516

28,516Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 3,524 022/26

3,524Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

32,041TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,13

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 79,00

COR N-9,5

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100211.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

577BR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 27,83 32,04

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 BR 10:02-

OF

50499-00-001

1,1510

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577BR005.21

A-92

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100211.xml

577BR005-REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050499-00-001



Lote

001/26

Produto

577LJ028T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 2,78 3,17

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF LARANJA 2,5 YR 6/14 SB 10:02-

OF

50499-00-003

1,1421

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 2,638 010/26
2 CT-01 0,047 022/26
3 CT-07 0,317 006/26
4 CT-12 0,111 003/26

3,115Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,015 022/26
6 CT-12 0,047 003/26

0,063Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,179TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,13 1,16 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

COR 2,5 YR 6/14

LAUDO

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100212.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

577LJ028T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 2,78 3,17

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF LARANJA 2,5 YR 6/14 SB 10:02-

OF

50499-00-003

1,1421

Previsão Entrega

17/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577LJ028T.82

A-92

1,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100212.xml

577LJ028T-REALTHANE 577 DF LARANJA 2,5 YR 6/14 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050499-00-003



Lote

001/26

Produto

701LJ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 5,93 7,31

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 LARANJA RAL 2003 FS 10:02-

OF

50495-00-001

1,2322

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 5,415 005/26

5,415Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-205 0,365 175121715

0,365Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-12 0,365 003/26
4 CT-07 0,731 006/26
5 CT-01 0,439 022/26

1,536Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

7,318TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/08/2026 - 10:02 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL781002a2-100214.xml (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

701LJ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/08/2026 5,93 7,31

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 LARANJA RAL 2003 FS 10:02-

OF

50495-00-001

1,2322

Previsão Entrega

19/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,25 0,00

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 0,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 0,00

CATALISE 030CT107 4X1

DILUENTE 010SV280

PADRAO DE COR RAL 2003

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

701LJ003.82

A-92

2,00

1

2 213/08/2026 - 10:02 RPR4542.REL781002a2-100214.xml

701LJ003-REALTHANE 701 LARANJA RAL 2003 FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050495-00-001


