
Lote

006/26

Produto

010SV177
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 200,47 168,00

Plano de Fábrica

THINNER UNIVERSAL 16:42-

OF

51876-00-003

0,8380

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 36,960 260220
2 S-28 67,200 0122069
3 S-06 33,600 050002907422
4 S-32 16,800 3703W71256355
5 S-01 13,440 0078909

168,000Subtotal

168,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,75 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV177.85

A-116

1,00

1

51.876-00-003 010SV177.85 - THINNER UNIVER -  - 1,00  - C07045  - SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS

1 122/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164230.x

010SV177-THINNER UNIVERSAL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051876-00-003



Lote

009/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 16:42-

OF

51828-00-005

0,8360

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 71,896 260220
2 S-06 30,096 050002907422
3 S-07 56,848 050002942828
4 S-12 8,360 ABD7/0-17

167,200Subtotal

167,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,81 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164231.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 16:42-

OF

51828-00-005

0,8360

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV326.85

A-116

1,00

1

51.828-00-005 010SV326.85 - DILUENTE ENGEN -  - 1,00  - C05468  - CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164231.x

010SV326-DILUENTE ENGENHARIA 2

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051828-00-005



Lote

022/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 240,19 339,20

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 16:42-

OF

51831-26-001

1,4122

Previsão Entrega

28/10/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 44,097 6071
2 P-411 42,401 5958

86,498Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-04 13,568 TQ05072025
4 G-657 3,392 26G0589

16,960Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 1,696 PA26032212
6 F-44F 16,960 43101
7 U-16 37,312 M20251577
8 F-06 117,026 63156-1

172,996Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
9 S-06 25,440 050002907422

25,440Subtotal

8 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
10 F-02 0,678 1026B05810

0,678Subtotal

9 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
10 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
11 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-04 13,568 TQ05072025
12 SC-70 4,409 26G0055
13 S-06 18,656 050002907422

36,634Subtotal

12 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

339,208TOTAIS

1 322/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164232.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

022/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 240,19 339,20

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 16:42-

OF

51831-26-001

1,4122

Previsão Entrega

28/10/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,50 1,42

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,66

COR SDP 663/25

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 322/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164232.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

022/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 240,19 339,20

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 16:42-

OF

51831-26-001

1,4122

Previsão Entrega

28/10/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

014VM200.21

A-92

014VM200.82

10,00

1

14,00

51.838-00-001 014VM200.21 - REALUX 14 PRIME -  - 2,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.839-00-001 014VM200.21 - REALUX 14 PRIME -  - 2,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.843-00-003 014VM200.21 - REALUX 14 PRIME -  - 6,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

51.843-00-004 014VM200.82 - REALUX 14 PRIME -  - 14,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

3 322/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164232.x

014VM200-REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051831-26-001



Lote

003/26

Produto

015AZ069
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,42 7,16

Plano de Fábrica

LACA NC AZUL RAL 5001 16:42-

OF

51860-00-001

0,9656

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 6,005 011/26
2 CT-01 0,358 024/26
3 CT-03 0,573 005/26
4 CT-02 0,107 014/26

7,045Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-06 0,035 005/26
6 CT-04 0,014 001/26

0,050Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
7 S-06 0,071 050002907422

0,071Subtotal

7,167TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164234.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

015AZ069
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,42 7,16

Plano de Fábrica

LACA NC AZUL RAL 5001 16:42-

OF

51860-00-001

0,9656

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,10 0,95

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 80,00

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 50

PADRAO DE COR TEM PADRAO NO CQ

PESO ESPECÍFICO CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015AZ069.82

A-92

2,00

1

51.860-00-001 015AZ069.82 - LACA NC AZUL R -  - 2,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164234.x

015AZ069-LACA NC AZUL RAL 5001

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051860-00-001



Lote

002/26

Produto

015AZ123
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 38,16 39,13

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AZUL BEBÊ 16:42-

OF

51689-01-001

1,0254

Previsão Entrega

24/09/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 33,265 004/26
2 CT-01 5,823 024/26

39,089Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-03 0,013 005/26
4 CT-02 0,015 014/26
5 CT-08 0,017 008/26

0,046Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,135TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164237.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

015AZ123
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 38,16 39,13

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AZUL BEBÊ 16:42-

OF

51689-01-001

1,0254

Previsão Entrega

24/09/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,10 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 72,00

COR SEGUIR COR PELO LOTE 001/25

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015AZ123.21

A-92

2,00

1

51.689-01-001 015AZ123.21 - LACA ATOXICA A -  - 2,00  - C03666  - NEWART DO BRASIL LTDA EPP

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164237.x

015AZ123-LACA ATOXICA AZUL BEBÊ

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051689-01-001



Lote

004/26

Produto

015PT008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 17,44

Plano de Fábrica

LACA NC PRATA MOLDURAS 16:42-

OF

51793-00-001

0,9400

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: INDUSTRIA COMERCIO METAIS NICOLINI LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 15,699 011/26

15,699Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 S-05 0,872 260220
3 D-14 0,872 1454/25

1,744Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

17,444TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,94

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 83,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV040

SUBSTRATO MADEIRA

LAUDO

LOTE - DILUENTE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164239.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

015PT008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 17,44

Plano de Fábrica

LACA NC PRATA MOLDURAS 16:42-

OF

51793-00-001

0,9400

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: INDUSTRIA COMERCIO METAIS NICOLINI LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015PT008.80

A-92

1,00

1

51.793-00-001 015PT008.80 - LACA NC PRATA  -  - 1,00  - C02698  - INDUSTRIA COMERCIO METAIS NICOLINI LTDA

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164239.x

015PT008-LACA NC PRATA MOLDURAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051793-00-001



Lote

005/26

Produto

016BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,92 13,62

Plano de Fábrica

MASSA RAPIDA BRANCA 16:42-

OF

51861-00-001

1,7188

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: FENAP COMERCIO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 1,362 6064

1,362Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,136 26G0589
3 S-07 0,272 050002942828

0,408Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,136 PA26032212
5 E-14 0,136 072586287
6 F-06 3,405 63156-1
7 U-16 4,767 M20251577
8 F-255 1,021 4120B00157

9,467Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-06 0,640 050002907422
10 S-05 0,749 260220
11 SN-30 0,871 031/26
12 S-05 0,122 260220

2,383Subtotal

13,622TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164241.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

016BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,92 13,62

Plano de Fábrica

MASSA RAPIDA BRANCA 16:42-

OF

51861-00-001

1,7188

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: FENAP COMERCIO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,60 1,78 1,73

SECAGEM EXTENSOR IT-1.018 0,00 0,00 5,00

CONSISTÊNCIA IT-1.008 6,00 6,50 6,06

ADERENCIA 2 MIN SOBRE O VIDRO

COR SDP 1277/25

FILTRAGEM

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BR100.82

A-92

2,00

1

51.861-00-001 016BR100.82 - MASSA RAPIDA B -  - 2,00  - C02620  - FENAP COMERCIO LTDA

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164241.x

016BR100-MASSA RAPIDA BRANCA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051861-00-001



Lote

004/26

Produto

018VZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 92,76 85,67

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 16:42-

OF

51856-00-001

0,9236

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: VISUAL COMERCIO DE MOLDURAS E MATERIAIS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 9,510 050002942828
2 S-01 8,221 0078909
3 S-05 14,442 260220
4 S-99 2,570 1108/26
5 SN-30 11,423 031/26
6 SN-10 4,895 012/26

51,062Subtotal

2 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
7 P-412 17,135 6041
8 SC-40 17,135 034/26

34,270Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 G-67 0,342 20260125

0,342Subtotal

5 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

85,675TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,97 0,93

VISCOSIDADE CF6 IT-1.008 15,00 30,00 21,00

DILUENTE 1x1 010SV040

LAUDO

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164244.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

018VZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 92,76 85,67

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 16:42-

OF

51856-00-001

0,9236

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: VISUAL COMERCIO DE MOLDURAS E MATERIAIS Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

018VZ004.21

A-92

5,00

1

51.856-00-001 018VZ004.21 - VERNIZ NC BRILH -  - 5,00  - C02724  - VISUAL COMERCIO DE MOLDURAS E MATERIAI

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164244.x

018VZ004-VERNIZ NC BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051856-00-001



Lote

003/26

Produto

029AZ034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 20,43

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 AZUL MET CONSTRUHOME B50 16:42-

OF

51828-00-003

1,1015

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 17,495 005/26

17,495Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-41 0,306 76530826

0,306Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 D-14 0,572 1454/25
4 D-16 0,347 96/26
5 S-06 0,613 050002907422

1,532Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-03 1,042 005/26
7 CT-05 0,040 011/25
8 CT-04 0,020 001/26

1,103Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,439TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164245.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

029AZ034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 20,43

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 AZUL MET CONSTRUHOME B50 16:42-

OF

51828-00-003

1,1015

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 55,00 53,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,05 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 71,00

CATALISE 030CT004 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029AZ034.82

A-92

5,00

1

51.828-00-003 029AZ034.82 - REALTHANE 29 A -  - 6,00  - C05468  - CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164245.x

029AZ034-REALTHANE 29 AZUL MET CONSTRUHOME B50

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051828-00-003



Lote

013/26

Produto

030CT258
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,19 6,59

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 258 N-1277 COMP B 16:42-

OF

51830-26-001

0,9160

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-229 3,000 VH16625002
2 S-06 3,198 050002907422
3 S-20 0,131 1002-251208
4 G-55 0,263 20260306

6,595Subtotal

6,595TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164248.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

030CT258
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 7,19 6,59

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 258 N-1277 COMP B 16:42-

OF

51830-26-001

0,9160

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,91

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT258.50

A-116

16,00

1

51.836-00-003 030CT258.50 - CATALISADOR RE -  - 5,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.838-00-003 030CT258.50 - CATALISADOR RE -  - 5,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.839-00-003 030CT258.50 - CATALISADOR RE -  - 6,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164248.x

030CT258-CATALISADOR REALPOXI 258 N-1277 COMP B

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051830-26-001



Lote

006/26

Produto

030CT281
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 26,95 39,00

Plano de Fábrica

CATALISADOR 281 ALCATRAO 16:42-

OF

51827-26-001

1,4470

Previsão Entrega

24/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-66 13,650 C1863424
2 S-06 1,950 050002907422
3 S-20 0,156 1002-251208

15,756Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 F-452 0,312 1007A25501

0,312Subtotal

3 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
5 G-657 0,507 26G0589
6 F-18 9,750 33
7 U-16 4,680 M20251577
8 F-228 5,070 E2025564

20,007Subtotal

4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-06 1,950 050002907422
10 S-31 0,936 260112
11 G-52 0,039 0002717067

2,925Subtotal

39,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164248.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

030CT281
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 26,95 39,00

Plano de Fábrica

CATALISADOR 281 ALCATRAO 16:42-

OF

51827-26-001

1,4470

Previsão Entrega

24/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,47 1,51

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT281.84

A-92

30,00

1

51.806-00-001 030CT281.84 - CATALISADOR 28 -  - 20,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

51.825-00-006 030CT281.84 - CATALISADOR 28 -  - 8,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

51.832-00-001 030CT281.84 - CATALISADOR 28 -  - 2,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164248.x

030CT281-CATALISADOR 281 ALCATRAO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051827-26-001



Lote

009/26

Produto

034VZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 18,66

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS 16:42-

OF

51873-00-001

1,0058

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 10,330 6041

10,330Subtotal

2 DISPERSAR 15 MIN
3 ADICIONAR E DISPERSAR ATE A FINEZA
2 F-58 0,050 PA26032212

0,050Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
3 G-657 0,166 26G0589

0,166Subtotal

5 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 E-14 0,666 072586287
5 U-16 1,449 M20251577

2,116Subtotal

6 DISPERSAR EM ALTA ATE A FINEZA 5H
7 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 S-06 5,331 050002907422
7 S-34 0,666 20260110

5,997Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,660TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164249.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

034VZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 18,66

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS 16:42-

OF

51873-00-001

1,0058

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,04 1,01

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 80,00 68,66

CATALISE 2x1 030CT102

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

LIXAMENTO 1H CONFORME PADRAO

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE LAMINA

POT LIFE MIN.4 HORAS

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

034VZ050.82

A-92

5,00

1

51.873-00-001 034VZ050.82 - FUNDO PU AS - RE -  - 5,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164249.x

034VZ050-FUNDO PU AS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051873-00-001



Lote

005/26

Produto

035PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 22,27

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 SF 16:42-

OF

51810-00-001

1,2008

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 15,706 007/26

15,706Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 4,455 03202606
3 F-58 0,111 PA26032212

4,567Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-06 0,668 050002907422

0,668Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 1,336 014/26

1,336Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

22,279TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164252.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

035PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 22,27

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 SF 16:42-

OF

51810-00-001

1,2008

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 20,00 30,00 14,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,16 1,22 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,66

COR PADRÃO LIQUIDO SDP 311/25

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035PR002.82

A-92

5,00

1

51.810-00-001 035PR002.82 - REALUX 35 PRET -  - 5,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164252.x

035PR002-REALUX 35 PRETO N-1,0 SF

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051810-00-001



Lote

009/26

Produto

039AM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 175,52 276,83

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER EPOXI AMARELO 5Y8/12 16:42-

OF

51828-26-001

1,5772

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-52 83,051 5CK5A020

83,051Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 1,937 0002729943

1,937Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,138 PA26032212
4 F-255 17,939 4120B00157
5 F-36 11,073 26030201-01
6 F-228 44,294 E2025564
7 U-16 27,683 M20251577

101,128Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
8 S-06 9,855 050002907422

9,855Subtotal

8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-31 5,536 260112
10 G-58 0,276 0002604829
11 S-05 2,768 260220
12 S-07 2,768 050002942828

11,350Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-08 61,153 008/26
14 CT-07 8,305 006/26
15 CT-02 0,055 014/26

69,514Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

276,837TOTAIS

1 322/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164254.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

039AM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 175,52 276,83

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER EPOXI AMARELO 5Y8/12 16:42-

OF

51828-26-001

1,5772

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,60 1,52

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 71,00 75,00 72,43

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,66

CATALISE 3X1 030CT014

COR SDP 1395/24  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 322/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164254.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

039AM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 175,52 276,83

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER EPOXI AMARELO 5Y8/12 16:42-

OF

51828-26-001

1,5772

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039AM016.21

A-92

13,00

1

51.822-00-001 039AM016.21 - REALPOXI 39 PRI -  - 1,00  - C00644  - TRANSPESA LOCACAO DE EQUIPAMENTOS LTD

51.843-00-001 039AM016.21 - REALPOXI 39 PRI -  - 12,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

3 322/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164254.x

039AM016-REALPOXI 39 PRIMER EPOXI AMARELO 5Y8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051828-26-001



Lote

010/26

Produto

056BR031
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 49,48 71,26

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B00 16:42-

OF

51830-00-001

1,4400

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 10,689 6064
2 P-412 6,933 6041

17,623Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,605 26G0589

0,605Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,356 PA26032212
5 F-255 12,827 4120B00157
6 F-06 10,347 63156-1
7 F-142 8,943 03202606

32,474Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
8 F-41 1,068 76530826

1,068Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 G-15 0,605 80448
10 S-12 1,824 ABD7/0-17
11 S-07 16,276 050002942828
12 G-38 0,142 0002591589
13 SC-33 0,605 007/26

19,454Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-05 0,035 011/25

0,035Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

71,261TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

ENVASE

CQ - CONTROLE D

1 222/09/2026 - 16:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164256.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

056BR031
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 49,48 71,26

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B00 16:42-

OF

51830-00-001

1,4400

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 3,00 5,00 4,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 8,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,41 1,51 1,43

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,33

CATALISE 2X1 030CT068

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR031.80

A-92

3,00

1

51.830-00-001 056BR031.80 - ESMALTE PU BRA -  - 3,00  - C02456  - BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAME

2 222/09/2026 - 16:42 RPR4542.REL4150714a2-164256.x

056BR031-ESMALTE PU BRANCO B00

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051830-00-001



Lote

004/26

Produto

111AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 18,44

Plano de Fábrica

REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR 16:42-

OF

51868-01-001

0,9940

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 15,679 016/26
2 CT-03 1,975 005/26

17,654Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 0,405 024/26
4 CT-05 0,276 011/25
5 CT-06 0,108 005/26

0,791Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,445TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164259.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

111AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 18,55 18,44

Plano de Fábrica

REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR 16:42-

OF

51868-01-001

0,9940

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 65,00

BRILHO IT-1.009 80,00 100,00 86,00

COR RAL 5002

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111AZ007.80

A-92

1,00

1

51.868-01-001 111AZ007.80 - REALUX 111 AZUL -  - 1,00  - C02441  - HIRA EQUIPAMENTOS LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164259.x

111AZ007-REALUX 111 AZUL RAL 5002 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051868-01-001



Lote

008/26

Produto

111BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 55,39 60,26

Plano de Fábrica

REALUX 111 BRANCO N-9,5 BR 16:43-

OF

51868-01-002

1,0878

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 47,002 016/26

47,002Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 13,257 024/26

13,257Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

60,260TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 76,00

COR N-9,5

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164302.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

111BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 55,39 60,26

Plano de Fábrica

REALUX 111 BRANCO N-9,5 BR 16:43-

OF

51868-01-002

1,0878

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111BR002.80

A-92

3,00

1

51.868-01-002 111BR002.80 - REALUX 111 BRA -  - 3,00  - C02441  - HIRA EQUIPAMENTOS LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164302.x

111BR002-REALUX 111 BRANCO N-9,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051868-01-002



Lote

001/26

Produto

111CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 55,67 57,95

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA MULTI BR 16:43-

OF

51868-01-003

1,0410

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 49,274 016/26
2 CT-01 7,534 024/26

56,808Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,695 014/26
4 CT-09 0,289 004/26
5 CT-10 0,104 003/26
6 CT-03 0,057 005/26

1,147Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

57,955TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 0,00

BRILHO IT-1.009 80,00 100,00 0,00

COR COR CF 011CZ174

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164303.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

111CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 55,67 57,95

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA MULTI BR 16:43-

OF

51868-01-003

1,0410

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: HIRA EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111CZ016.80

A-92

3,00

1

51.868-01-003 111CZ016.80 - REALUX 111 CINZ -  - 3,00  - C02441  - HIRA EQUIPAMENTOS LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164303.x

111CZ016-REALUX 111 CINZA MULTI BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051868-01-003



Lote

004/26

Produto

258CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 68,23 211,52

Plano de Fábrica

REALPOXI 258 RZ CINZA N-1277 16:43-

OF

51829-26-001

3,1000

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-52 12,691 5CK5A020
2 S-06 10,576 050002907422
3 S-20 4,230 1002-251208

27,498Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
4 F-01 0,423 70920925
5 F-04 1,057 114120621
6 F-58 2,115 PA26032212

3,595Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
7 F-96 174,088 1513

174,088Subtotal

5 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 S-06 6,345 050002907422

6,345Subtotal

211,529TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

FURO + FELTRO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164305.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

258CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 68,23 211,52

Plano de Fábrica

REALPOXI 258 RZ CINZA N-1277 16:43-

OF

51829-26-001

3,1000

Previsão Entrega

28/09/2026

Cliente: METALURGICA L J LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO (A IT-1.010 3,00 3,50 3,25

PESO ESPECIFICO IT-1.010 3,00 3,30 3,04

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 18,00 24,00 20,44

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 85,00 89,00 86,33

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 86,00 90,00 86,00

SOLIDOS POR VOLUM IT-1.013 52,00 56,00 52,88

VISCOSIDADE UK (A+ IT-1.008 85,00 110,00 85,00

CATALISE 7X1 030CT258

CATALISE POR PESO 100X3,6 30.Z258

DILUENTE 15% 010SV270

FILTRAGEM MALHA 400

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

POT LIFE MIN. 4

PREPARACAO DO SU JATEAMENTO SA 21/2

SECAGEM AO MANUS MAX. 8

SECAGEM AO TOQUE MAX. 30

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

258CZ001.82

A-92

21,00

1

51.836-00-002 258CZ001.82 - REALPOXI 258 RZ  -  - 5,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.838-00-002 258CZ001.82 - REALPOXI 258 RZ  -  - 5,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.839-00-002 258CZ001.82 - REALPOXI 258 RZ  -  - 6,00  - C01336  - METALURGICA L J LTDA

51.843-00-002 258CZ001.82 - REALPOXI 258 RZ  -  - 5,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164305.x

258CZ001-REALPOXI 258 RZ CINZA N-1277

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051829-26-001



Lote

002/26

Produto

320AM004T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,67 37,82

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 16:43-

OF

51554-00-010

1,2749

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 31,736 006/26
2 CT-08 4,539 008/26
3 CT-07 0,378 006/26
4 CT-01 0,756 024/26

37,410Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 0,037 014/26
6 CT-07 0,378 006/26

0,416Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

37,827TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164310.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

320AM004T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,67 37,82

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 16:43-

OF

51554-00-010

1,2749

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,27

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 80,00

CATALISE 030CT320 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV270

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320AM004T.82

A-92

10,00

1

51.554-00-010 320AM004T.82 - REALPOXI 320 A -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164310.x

320AM004T-REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051554-00-010



Lote

005/26

Produto

320BR002T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,69 37,71

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 16:43-

OF

51554-00-012

1,2701

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 32,056 006/26

32,056Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 5,656 024/26

5,656Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

37,713TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,19 1,29 1,27

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 60,00

CATALISE 030CT320 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164313.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

320BR002T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,69 37,71

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 16:43-

OF

51554-00-012

1,2701

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320BR002T.82

A-92

10,00

1

51.554-00-012 320BR002T.82 - REALPOXI 320 B -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164313.x

320BR002T-REALPOXI 320 BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051554-00-012



Lote

010/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,68 39,48

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 16:43-

OF

51554-00-009

1,3300

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 34,630 006/26
2 CT-01 4,738 024/26

39,368Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,059 014/26
4 CT-09 0,011 004/26
5 CT-22 0,047 003/26

0,118Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,486TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164314.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,68 39,48

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 16:43-

OF

51554-00-009

1,3300

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,33 1,43 1,33

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 0,00 0,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

CATALISE 4X1 030CT320

COR SDP 166/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 15% 010SV270

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320CZ001T.82

A-92

10,00

1

51.554-00-009 320CZ001T.82 - REALPOXI 320 CI -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164314.x

320CZ001T-REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051554-00-009



Lote

004/26

Produto

320PR001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,69 40,08

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 PRETO BR 16:43-

OF

51554-00-011

1,3500

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 36,076 006/26

36,076Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 4,008 014/26

4,008Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

40,085TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,27

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

PADRAO DE COR

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164317.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

320PR001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 29,69 40,08

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 PRETO BR 16:43-

OF

51554-00-011

1,3500

Previsão Entrega

22/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320PR001T.82

A-92

10,00

1

51.554-00-011 320PR001T.82 - REALPOXI 320 P -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164317.x

320PR001T-REALPOXI 320 PRETO BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051554-00-011



Lote

007/26

Produto

577CZ048
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 214,55 238,16

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7023 16:43-

OF

51771-00-001

1,1100

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-577 212,201 012/26
2 CT-01 21,434 024/26

233,635Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 1,905 014/26
4 CT-09 2,381 004/26
5 CT-03 0,238 005/26

4,525Subtotal

238,161TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 83,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 86,00

CATALISE 3X1 030CT025

COR TEM PADRÃO CQ

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164318.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

577CZ048
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 214,55 238,16

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7023 16:43-

OF

51771-00-001

1,1100

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577CZ048.82

A-92

77,00

1

51.771-00-001 577CZ048.82 - REALTHANE 577 D -  - 80,00  - C04382  - ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164318.x

577CZ048-REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7023

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051771-00-001



Lote

002/26

Produto

600BR026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 3,71 3,85

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO USNT BR 16:43-

OF

51769-00-001

1,0390

Previsão Entrega

25/09/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 3,084 010/26
2 CACT-01 0,763 013/26

3,847Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 0,003 006/26
4 CACT-09 0,003 002/25

0,007Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,855TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 108,00

COR sdp 1052/26

DILUENTE 010SV660

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164320.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

600BR026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 3,71 3,85

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO USNT BR 16:43-

OF

51769-00-001

1,0390

Previsão Entrega

25/09/2026

Cliente: USINATTI INDUSTRIAL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600BR026.82

A-92

1,00

1

51.769-00-001 600BR026.82 - REALVIT 600 DF B -  - 1,00  - C07366  - USINATTI INDUSTRIAL LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164320.x

600BR026-REALVIT 600 DF BRANCO USNT BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051769-00-001



Lote

007/26

Produto

822AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,23 94,46

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 16:43-

OF

51702-01-005

1,2725

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 55,183 012/26
2 CT-08 17,002 008/26
3 CT-01 6,612 024/26
4 CT-07 8,784 006/26

87,583Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
5 F-41 6,612 76530826

6,612Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,132 014/26
7 CT-04 0,132 001/26

0,264Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

94,460TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164322.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

822AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,23 94,46

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 16:43-

OF

51702-01-005

1,2725

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 4,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,30

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 99,33

COR PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR CF 822AM005

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822AM015.82

A-92

20,00

1

51.702-01-005 822AM015.82 - REALUX 822 DF A -  - 20,00  - C05928  - PEROXIDOS DO BRASIL LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164322.x

822AM015-REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051702-01-005



Lote

007/26

Produto

822AZ019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,22 84,56

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS 16:43-

OF

51702-01-002

1,1393

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 61,899 012/26
2 CT-01 8,456 024/26
3 CT-03 2,536 005/26

72,892Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 F-41 5,919 76530826

5,919Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-04 0,338 001/26
6 CT-06 0,338 005/26
7 CT-03 1,691 005/26
8 CT-01 2,536 024/26
9 CT-02 0,845 014/26

5,750Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

84,562TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164324.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

822AZ019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,22 84,56

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS 16:43-

OF

51702-01-002

1,1393

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,17

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 90,33

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822AZ019.82

A-92

20,00

1

51.702-01-002 822AZ019.82 - REALUX 822 DF A -  - 20,00  - C05928  - PEROXIDOS DO BRASIL LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164324.x

822AZ019-REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051702-01-002



Lote

002/26

Produto

822BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 57,62 68,29

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF BRANCO N-9.5 16:43-

OF

51702-01-004

1,1852

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 46,439 012/26
2 CT-01 20,487 024/26
3 S-06 1,365 050002907422

68,293Subtotal

68,293TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 6,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,22 1,19

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 73,33

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164326.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

822BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 57,62 68,29

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF BRANCO N-9.5 16:43-

OF

51702-01-004

1,1852

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822BR001.82

A-92

16,00

1

51.702-01-004 822BR001.82 - REALUX 822 DF B -  - 16,00  - C05928  - PEROXIDOS DO BRASIL LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164326.x

822BR001-REALUX 822 DF BRANCO N-9.5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051702-01-004



Lote

007/26

Produto

822VM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,23 82,68

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F 16:43-

OF

51702-01-003

1,1138

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 66,545 012/26
2 CT-09 4,299 004/26
3 CT-10 4,465 003/26

75,310Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 F-41 5,788 76530826

5,788Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,909 024/26
6 CT-02 0,132 014/26
7 CT-03 0,132 005/26
8 CT-11 0,413 001/26

1,587Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

82,685TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 222/09/2026 - 16:43 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL4150714a2-164328.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

822VM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

22/09/2026 74,23 82,68

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F 16:43-

OF

51702-01-003

1,1138

Previsão Entrega

29/09/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,25 1,14

VISCOSIDADE UK IT-1.008 100,00 120,00 101,66

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR TEM PADRÃO NO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822VM016.82

A-92

20,00

1

51.702-01-003 822VM016.82 - REALUX 822 DF V -  - 20,00  - C05928  - PEROXIDOS DO BRASIL LTDA

2 222/09/2026 - 16:43 RPR4542.REL4150714a2-164328.x

822VM016-REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051702-01-003


