
Lote

078/26

Produto

010SV004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 1.009,05 857,70

Plano de Fábrica

REDUTOR SINTETICO 15:17-

OF

50721-26-001

0,8500

Previsão Entrega

20/08/2026

Cliente: OMECO IND E COM DE MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 514,620 050002927626
2 S-01 171,540 0122064
3 S-06 171,540 050002896602

857,700Subtotal

857,700TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,87 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151714.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

078/26

Produto

010SV004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 1.009,05 857,70

Plano de Fábrica

REDUTOR SINTETICO 15:17-

OF

50721-26-001

0,8500

Previsão Entrega

20/08/2026

Cliente: OMECO IND E COM DE MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV004.85

A-116

010SV004.83

4,00

1

42,00

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151714.x

010SV004-REDUTOR SINTETICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050721-26-001



Lote

095/26

Produto

010SV510
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 800,89 703,75

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA PU 15:17-

OF

50722-26-001

0,8787

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 351,875 050002927626
2 S-12 140,750 ABD7/0-17
3 S-05 140,750 260202
4 S-34 15,263 CAC20251020
4 S-34 19,924 20260110
5 S-99 35,187 1108/26

703,750Subtotal

2 FILTRAR COM MALHA #100 E ENVIAR AO CQ VI

703,750TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151715.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

095/26

Produto

010SV510
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 800,89 703,75

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA PU 15:17-

OF

50722-26-001

0,8787

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV510.85

A-116

010SV510.83

3,00

1

40,00

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151715.x

010SV510-REDUTOR PARA PU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050722-26-001



Lote

023/26

Produto

011BR503
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 56,75 60,12

Plano de Fábrica

REALUX 11 BRANCO 9,5 15:17-

OF

50718-00-001

1,0594

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: ALFA RENOVADORA DE IMPLEM RODOV LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 46,297 010/26

46,297Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 13,829 022/26

13,829Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

60,127TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151717.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

011BR503
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 56,75 60,12

Plano de Fábrica

REALUX 11 BRANCO 9,5 15:17-

OF

50718-00-001

1,0594

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: ALFA RENOVADORA DE IMPLEM RODOV LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,20 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,14

COR CONFORME PADRÃO

DILUENTE 010SV004

SECAGEM AO MANUS MÍN. 16 HORAS

LAUDO

OBSERVAÇÕES MANDAR CHAPA PINTADA PARA KOMATSU

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011BR503.80

A-92

3,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151717.x

011BR503-REALUX 11 BRANCO 9,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050718-00-001



Lote

012/26

Produto

016BG040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 519,62 793,98

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM URNAS 15:17-

OF

50724-26-001

1,5280

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-245 63,518 7671/26
2 SC-40 31,759 031/26

95,278Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 3,969 26G0589

3,969Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 3,969 PA26031847
5 F-227 3,969 VA85543
6 F-165 254,075 000.124.599
7 F-42 142,917 M1.26.2.3
8 F-254 61,930 3703H05250601

466,863Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-28 133,468 37285
10 S-32 63,518 3703W71256355
11 SN-30 27,789 026/26

224,777Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-07 1,032 006/26
13 CT-12 1,032 003/26
14 CT-09 1,032 003/26

3,096Subtotal

793,984TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151719.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

016BG040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 519,62 793,98

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM URNAS 15:17-

OF

50724-26-001

1,5280

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,48 1,58 1,54

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 93,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

SUBSTRATO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BG040.80

A-92

28,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151719.x

016BG040-PRIMER NC MARFIM URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050724-26-001



Lote

023/26

Produto

016VM040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 296,85 386,20

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO URNAS 15:17-

OF

50723-26-001

1,3010

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 52,639 6041

52,639Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 1,737 PA26031847

1,737Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 1,737 26G0589

1,737Subtotal

4 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 E-14 3,514 072586287
5 F-228 63,182 E2025610
6 F-06 63,182 63156-1
7 F-42 38,620 M1.26.2.3
8 F-44F 10,504 43029

179,005Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-06 13,324 050002896602
10 S-05 26,686 260202

40,010Subtotal

8 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
11 S-07 22,747 050002927626
12 S-01 17,533 0122064
13 SN-10 2,471 011/26
14 SN-30 40,976 026/26

83,728Subtotal

9 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
10 ADIC ITENS ABAIXO, DISPERSAR 10MIN
15 S-28 25,605 37285

25,605Subtotal

11 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
16 CT-02 0,579 013/26
17 CT-11 0,579 001/26
18 CT-03 0,579 005/26

1,737Subtotal

12 FILTRAR COM MALHA #250 VISTO:___________

386,202TOTAIS

1 318/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151722.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

016VM040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 296,85 386,20

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO URNAS 15:17-

OF

50723-26-001

1,3010

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,28 1,38 1,31

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 95,66

COR SDP 1437/25/ TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 318/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151722.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

016VM040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 296,85 386,20

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO URNAS 15:17-

OF

50723-26-001

1,3010

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016VM040.80

A-92

16,00

1

3 318/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151722.x

016VM040-PRIMER NC MOGNO URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050723-26-001



Lote

085/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-001

1,9638

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 600,600

600,600Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,460 0002522791
3 G-26 65,520 0029985980

70,980Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.293,200 1004260257

2.293,200Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 273,000

273,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 819,000 4120B00157
7 F-251 819,000 2409191602

1.638,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 273,000

273,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 19,110 VA85543
10 F-227 19,110 VA85543
11 S-02 109,200 2857272

147,420Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 163,800

163,800Subtotal

5.460,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151724.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

085/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-001

1,9638

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,80 1,90 1,90

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,59

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,11

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 20,66

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

21,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151724.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050693-00-001



Lote

086/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-002

1,9638

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 600,600

600,600Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,460 0002522791
3 G-26 65,520 0029985980

70,980Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.293,200 1004260257

2.293,200Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 273,000

273,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 819,000 4120B00157
7 F-251 819,000 2409191602

1.638,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 273,000

273,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 19,110 VA85543
10 F-227 19,110 VA85543
11 S-02 109,200 2857272

147,420Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 163,800

163,800Subtotal

5.460,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151725.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

086/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-002

1,9638

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,80 1,90 1,90

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,59

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,11

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 20,66

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

21,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151725.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050693-00-002



Lote

087/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-003

1,9638

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 600,600

600,600Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,460 0002522791
3 G-26 65,520 0029985980

70,980Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.293,200 1004260257

2.293,200Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 273,000

273,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 819,000 4120B00157
7 F-251 819,000 2409191602

1.638,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 273,000

273,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 19,110 VA85543
10 F-227 19,110 VA85543
11 S-02 109,200 2857272

147,420Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 163,800

163,800Subtotal

5.460,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151726.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

087/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-003

1,9638

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,80 1,90 1,90

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,59

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,11

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 20,66

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

21,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151726.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050693-00-003



Lote

088/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-004

1,9638

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 600,600

600,600Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,460 0002522791
3 G-26 65,520 0029985980

70,980Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.293,200 1004260257

2.293,200Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 273,000

273,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 819,000 4120B00157
7 F-251 819,000 2409191602

1.638,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 273,000

273,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 19,110 VA85543
10 F-227 19,110 VA85543
11 S-02 109,200 2857272

147,420Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 163,800

163,800Subtotal

5.460,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151727.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

088/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 2.780,32 5.460,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:17-

OF

50693-00-004

1,9638

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,80 1,90 1,90

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,59

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,11

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 20,66

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

21,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151727.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050693-00-004



Lote

009/26

Produto

600BR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 18,50 20,13

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE 15:17-

OF

50738-00-001

1,0880

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: BRASILSAT HARALD S/A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 14,383 008/26

14,383Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 5,753 011/26

5,753Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,136TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,05

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,06

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 36,00 28,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 64,66

BRILHO IT-1.009 90,00 100,00 99,50

ADERENCIA GR0

COR PADRÃO LIQUIDO SDP 335/25

DILUENTE 010SV660

SUBSTRATO GALVANIZADO

LAUDO

1 218/08/2026 - 15:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3875158a3-151728.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

600BR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

18/08/2026 18,50 20,13

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE 15:17-

OF

50738-00-001

1,0880

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: BRASILSAT HARALD S/A Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600BR004.80

A-92

1,00

1

2 218/08/2026 - 15:17 RPR4542.REL3875158a3-151728.x

600BR004-REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050738-00-001


