
Lote

007/26

Produto

020VZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 296,91 285,06

Plano de Fábrica

VERNIZ MOGNO RFX 11:01-

OF

50927-26-001

0,9601

Previsão Entrega

23/09/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 23,774 6041
2 P-410 134,209 6071
3 S-06 78,108 050002896602

236,091Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 SC-40 41,619 032/26
5 SC-70 5,986 26G0055
6 G-52 0,285 0002698884
7 SC-37 0,285 001/26
8 S-06 0,570 050002896602

48,746Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 SF-19 0,057 001/26
10 SF-21 0,057 001/26
11 SF-20 0,114 001/26

0,228Subtotal

285,065TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,96

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 30,00

COR TEM POADRÃO CQ

LAUDO

1 225/08/2026 - 11:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3790991a3-110108.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

020VZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 296,91 285,06

Plano de Fábrica

VERNIZ MOGNO RFX 11:01-

OF

50927-26-001

0,9601

Previsão Entrega

23/09/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

020VZ005.21

A-92

16,00

1

50.921-00-001 020VZ005.21 - VERNIZ MOGNO R -  - 6,00  - C00810  - DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA

50.922-00-001 020VZ005.21 - VERNIZ MOGNO R -  - 6,00  - C00810  - DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA

50.924-00-001 020VZ005.21 - VERNIZ MOGNO R -  - 6,00  - C00810  - DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110108.x

020VZ005-VERNIZ MOGNO RFX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050927-26-001



Lote

031/26

Produto

030CT031
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 58,50 61,42

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFAT TEXTUR 11:01-

OF

50925-26-001

1,0500

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 15,356 050002896602
2 S-34 3,071 20260110

18,427Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 P-78 15,356 G2EG008853
4 P-51 27,641 C125G12400

42,997Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #50 VISTO:____________

61,425TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,06 1,05

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 225/08/2026 - 11:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3790991a3-110109.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

031/26

Produto

030CT031
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 58,50 61,42

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFAT TEXTUR 11:01-

OF

50925-26-001

1,0500

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT031.83

A-116

13,00

1

50.918-00-005 030CT031.83 - CATALISADOR PU -  - 10,00  - C06976  - USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP

50.927-00-004 030CT031.83 - CATALISADOR PU -  - 12,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110109.x

030CT031-CATALISADOR PU ALIFAT TEXTUR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050925-26-001



Lote

054/26

Produto

030CT055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 432,33 387,58

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA EPOXI 11:01-

OF

50926-26-001

0,8965

Previsão Entrega

02/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-20 62,013 1002-251208
2 S-06 96,896 050002896602
3 P-229 93,020 VH16625002
4 S-01 34,882 0122064

286,812Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 P-52 77,517 ML0425217

77,517Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
6 G-55 3,875 20260306

3,875Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
5 LAVAR A BORDA DO TACHO C/ ITEM ABAIXO
7 S-20 19,379 1002-251208

19,379Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

387,585TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,88 0,98 0,90

OBSERVAÇÕES AGUARDAR 12HRS PARA LIBERAR

1 225/08/2026 - 11:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3790991a3-110110.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

054/26

Produto

030CT055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 432,33 387,58

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA EPOXI 11:01-

OF

50926-26-001

0,8965

Previsão Entrega

02/09/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT055.83

A-116

87,00

1

50.898-00-001 030CT055.83 - CATALISADOR PA -  - 80,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

50.927-00-005 030CT055.83 - CATALISADOR PA -  - 72,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110110.x

030CT055-CATALISADOR PARA EPOXI

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050926-26-001



Lote

008/26

Produto

038BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 63,72 93,38

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER PU BRANCO 11:01-

OF

50922-26-001

1,4654

Previsão Entrega

31/08/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 28,948 6064

28,948Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,747 26G0589
3 S-06 9,618 050002896602

10,365Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,466 PA26032212
5 F-255 9,338 4120B00157
6 F-06 4,669 63156-1
7 U-16 31,750 M20251577
8 E-14 1,867 072586287

48,092Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 SC-43 0,373 019/26
10 S-34 2,801 20260110
11 S-32 1,867 3703W71256355
12 S-05 0,933 260202

5,976Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

93,383TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 225/08/2026 - 11:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3790991a3-110111.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

038BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 63,72 93,38

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER PU BRANCO 11:01-

OF

50922-26-001

1,4654

Previsão Entrega

31/08/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 6,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,45 1,55 1,47

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 90,33

CATALISE 2x1 030CT029

COR SDP 201/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

038BR002.82

A-92

17,00

1

50.907-00-001 038BR002.82 - REALTHANE 38 P -  - 10,00  - C05468  - CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME

50.927-00-001 038BR002.82 - REALTHANE 38 P -  - 12,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110111.x

038BR002-REALTHANE 38 PRIMER PU BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050922-26-001



Lote

011/26

Produto

063CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 177,33 216,97

Plano de Fábrica

REALTHANE 63 GR CINZA BR 11:01-

OF

50923-26-001

1,2235

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-33P 65,091 6064
2 G-41 1,735 0002716758
3 S-06 11,933 050002896602

78,761Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 17,357 4120B00157

17,357Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 1,084 PA26032212
6 F-06 13,018 63156-1
7 U-16 27,338 M20251577

41,441Subtotal

5 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-06 15,188 050002896602
9 P-33P 47,734 6064
10 SC-37 2,169 001/26
11 S-32 8,678 3703W71256355

73,770Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-07 2,169 006/26
13 CT-02 3,037 013/26
14 CT-03 0,433 005/26

5,641Subtotal

216,973TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 225/08/2026 - 11:01 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3790991a3-110113.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

063CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 177,33 216,97

Plano de Fábrica

REALTHANE 63 GR CINZA BR 11:01-

OF

50923-26-001

1,2235

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,17 1,25 1,24

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 85,00

CATALISE 4X1 030CT031

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV280

FINEZA HEGMANN MIN. 6

COBERTURA (PLACA MAX. 15

POT LIFE MIN. 5

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

063CZ015.82

A-92

61,00

1

50.918-00-001 063CZ015.82 - REALTHANE 63 G -  - 30,00  - C06976  - USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP

50.927-00-002 063CZ015.82 - REALTHANE 63 G -  - 31,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110113.x

063CZ015-REALTHANE 63 GR CINZA BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050923-26-001



Lote

015/26

Produto

063LJ071
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 102,53 112,87

Plano de Fábrica

REALTHANE 63 GR LARANJA REALFIX 11:01-

OF

50924-26-001

1,1008

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 86,754
2 CT-12 10,914 003/26
3 CT-07 5,643 006/26

103,312Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 F-41 4,514 75690626

4,514Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 1,805 022/26
6 CT-07 1,580 006/26
7 CT-09 0,790 003/26
8 CT-12 0,790 003/26
9 CT-02 0,079 013/26

5,045Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

112,872TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE
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Lote

015/26

Produto

063LJ071
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

25/08/2026 102,53 112,87

Plano de Fábrica

REALTHANE 63 GR LARANJA REALFIX 11:01-

OF

50924-26-001

1,1008

Previsão Entrega

01/09/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 79,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,30 1,18

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 0,00 0,00 0,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 58,00 62,00 59,66

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 72,66

CATALISE 4X1 030CT031

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV280

FINEZA HEGMANN MIN.6

POT LIFE MIN. 5

SECAGEM AO MANUS MAX. 16

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

063LJ071.82

A-92

34,00

1

50.918-00-002 063LJ071.82 - REALTHANE 63 G -  - 10,00  - C06976  - USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP

50.927-00-003 063LJ071.82 - REALTHANE 63 G -  - 24,00  - U01001  - REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L

2 225/08/2026 - 11:01 RPR4542.REL3790991a3-110116.x

063LJ071-REALTHANE 63 GR LARANJA REALFIX
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