
Lote

018/26

Produto

010SV045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 1.200,00 1.003,92

Plano de Fábrica

THINNER NC PRIMER LACA 13:35-

OF

49967-00-002

0,8366

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 150,588 050002909196
2 S-01 276,078 0122064
3 S-28 276,078 37285
4 S-05 301,176 260126

1.003,920Subtotal

1.003,920TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,83

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133512.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

018/26

Produto

010SV045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 1.200,00 1.003,92

Plano de Fábrica

THINNER NC PRIMER LACA 13:35-

OF

49967-00-002

0,8366

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV045.85

A-116

6,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133512.x

010SV045-THINNER NC PRIMER LACA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049967-00-002



Lote

004/26

Produto

010SV118
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 300,00 237,00

Plano de Fábrica

DILUENTE LIMPEZA POLIESTER AROMA 13:35-

OF

49945-00-001

0,7900

Previsão Entrega

29/07/2026

Cliente: GELOPAR REFRIGERACAO PARANAENSE LTD Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-28 141,015 37285
2 S-08 71,100 890000068660
3 S-31 23,700 260112
4 J-06 1,185

237,000Subtotal

237,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,70 0,80 0,79

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV118.69

A-97

60,00

1

1 128/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133517.x

010SV118-DILUENTE LIMPEZA POLIESTER AROMA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049945-00-001



Lote

007/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 13:35-

OF

49921-00-003

0,8360

Previsão Entrega

29/07/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 71,896 260126
2 S-06 30,096 418-25-00858-01
3 S-07 56,848 050002909196
4 S-12 8,360 ABD7/0-17

167,200Subtotal

167,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,81 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133518.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 13:35-

OF

49921-00-003

0,8360

Previsão Entrega

29/07/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV326.85

A-116

1,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133518.x

010SV326-DILUENTE ENGENHARIA 2

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049921-00-003



Lote

137/26

Produto

010SV800
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 1.000,00 825,90

Plano de Fábrica

REDUTOR USO GERAL 13:35-

OF

49920-00-001

0,8259

Previsão Entrega

29/07/2026

Cliente: MULTICONTAINER EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 289,065 050002909196
2 S-01 454,245 0122064
3 S-05 66,072 260126
4 S-02 16,518 BG251208

825,900Subtotal

825,900TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,75 0,85 0,82

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133519.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

137/26

Produto

010SV800
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 1.000,00 825,90

Plano de Fábrica

REDUTOR USO GERAL 13:35-

OF

49920-00-001

0,8259

Previsão Entrega

29/07/2026

Cliente: MULTICONTAINER EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV800.77

A-62

1,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133519.x

010SV800-REDUTOR USO GERAL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049920-00-001



Lote

008/26

Produto

015OU079
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 185,58 176,30

Plano de Fábrica

LACA NC OURO JOIA ME 13:35-

OF

49907-00-001

0,9500

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: CORDEIRO E CAMPOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 156,907 010/26

156,907Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 D-16 3,431 401/25
2 D-16 3,620 96/26
3 SF-19 7,933 001/26
4 SF-22 4,407 004/25

19,393Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

176,301TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133520.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

015OU079
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 185,58 176,30

Plano de Fábrica

LACA NC OURO JOIA ME 13:35-

OF

49907-00-001

0,9500

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: CORDEIRO E CAMPOS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,01 0,94

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 81,66

DILUENTE 010SV040

PADRAO DE COR TEM PADRÃO CQ *COMPARAR CHAPA APLICADA*

SUBSTRATO MADEIRA

LAUDO

OBSERVAÇÕES CHAPA APLICADA ASS PELA CLIENTE

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015OU079.80

A-92

10,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133520.x

015OU079-LACA NC OURO JOIA ME

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049907-00-001



Lote

001/26

Produto

016MR044
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 185,57 230,84

Plano de Fábrica

PRIMER NC IMBUIA URNAS SH 13:35-

OF

49967-00-006

1,2439

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 34,626 6029

34,626Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,154 26DO873

1,154Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 1,154 PA26031847
4 E-14 2,308 072586287
5 F-228 41,551 E2025610
6 F-06 41,551 59946-1
7 F-44F 1,154 43029
8 F-56F 4,616 25XYC22B06
9 F-255 2,192 4120B00157

94,528Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
10 S-06 14,196 418-25-00858-01

14,196Subtotal

8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-07 15,235 050002909196
12 SN-10 6,578 011/26
13 SN-30 15,373 022/26
14 S-05 10,364 260126
15 SC-33 0,923 005/26
16 S-05 15,697 260126
17 S-28 16,851 37285

81,024Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
18 CT-02 5,309 011/26

5,309Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

230,840TOTAIS

1 328/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133522.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016MR044
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 185,57 230,84

Plano de Fábrica

PRIMER NC IMBUIA URNAS SH 13:35-

OF

49967-00-006

1,2439

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,25 0,00

VISCOSIDADE IT-1.008 90,00 100,00 0,00

COR SEGUIR CHAPA APLICADA

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 328/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133522.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016MR044
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 185,57 230,84

Plano de Fábrica

PRIMER NC IMBUIA URNAS SH 13:35-

OF

49967-00-006

1,2439

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016MR044.21

A-92

10,00

1

3 328/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133522.x

016MR044-PRIMER NC IMBUIA URNAS SH

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049967-00-006



Lote

003/26

Produto

016PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 148,46 198,80

Plano de Fábrica

PRIMER NC PRETO URNAS 13:35-

OF

49967-00-005

1,3391

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-245 16,262 03940/26
2 SC-40 8,628 027/26

24,890Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,854 26DO873

0,854Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,854 PA26031847
5 F-227 0,218 VA85543
6 F-165 66,501 000.124.599
7 F-42 25,924 M1.26.2.3
8 F-255 1,888 4120B00157

95,388Subtotal

4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-28 46,620 37285
10 S-32 15,546 3703W71256355
11 SN-30 3,976 022/26

66,143Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-02 11,530 011/26

11,530Subtotal

198,808TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133525.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 148,46 198,80

Plano de Fábrica

PRIMER NC PRETO URNAS 13:35-

OF

49967-00-005

1,3391

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,28 1,38 1,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 55,00 70,00 55,00

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016PR006.80

A-92

8,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133525.x

016PR006-PRIMER NC PRETO URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049967-00-005



Lote

012/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 79,30 104,66

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO 13:35-

OF

49940-00-001

1,3198

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 20,933 6059

20,933Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 1,046 0002716758
3 S-06 11,513 418-25-00858-01

12,560Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,523 PA26031847
5 F-255 10,466 4120B00157
6 F-228 23,026 E2025610
7 F-18 12,874 33

46,890Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 SC-96 1,803 009/25
8 SC-96 8,663 001/26
9 S-07 10,676 050002909196
10 S-05 3,140 260126

24,282Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

104,667TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133526.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 79,30 104,66

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO 13:35-

OF

49940-00-001

1,3198

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: IN HAUS INDUSTRIAL E SERVICOS DE LOGISTI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,42 1,38

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,66

DILUENTE 010SV004

METODO DE APLICAC ROLO

SUBSTRATO PLACA DE CIMENTO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017BR001.21

A-92

4,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133526.x

017BR001-REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049940-00-001



Lote

008/26

Produto

024AZ148
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 3,80 3,81

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL IVECO SF 13:35-

OF

49976-00-001

1,0007

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 3,217
2 CT-03 0,171 003/26

3,388Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-41 0,076

0,076Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
4 S-06 0,152 418-25-00858-01
5 D-18 0,087 603/25
6 D-14 0,076 623/25

0,316Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 CT-08 0,007 007/26
8 CT-01 0,019 022/26
9 CT-04 0,003 001/26

0,030Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,812TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133529.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

024AZ148
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 3,80 3,81

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL IVECO SF 13:35-

OF

49976-00-001

1,0007

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,04 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,66

BRILHO IT-1.009 25,00 35,00 25,00

CATALISE 2X1 030CT004

COR SDP 615/26

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AZ148.82

A-92

10,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133529.x

024AZ148-REALTHANE 24 AZUL IVECO SF

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049976-00-001



Lote

013/26

Produto

024PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,25 75,71

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRASELIO 13:35-

OF

49975-00-001

1,0197

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 64,964

64,964Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 F-41 5,300

5,300Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 5,451 011/26

5,451Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

75,716TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,04

VISCOSIDADE IT-1.008 70,00 80,00 73,33

BRILHO IT-1.009 25,00 35,00 28,66

CATALISE 030CT004 2X1

COR SDP 341/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133531.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

024PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,25 75,71

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO BRASELIO 13:35-

OF

49975-00-001

1,0197

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: BRASELIO INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024PR003.82

A-92

20,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133531.x

024PR003-REALTHANE 24 PRETO BRASELIO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049975-00-001



Lote

004/26

Produto

047PR101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 37,11 36,49

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO JOY TITANIUM BR 13:35-

OF

49942-00-001

0,9834

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: TAURUS HELMETS IND DE CAPACETES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-47 29,746 004/26

29,746Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
2 D-18 0,912 603/25
3 S-06 1,094 418-25-00858-01

2,007Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 4,744 011/26

4,744Subtotal

36,499TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,03 1,01

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 55,00 59,00 56,66

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 12,00 14,00 14,00

ADERENCIA ADERENCIA SOBRE ABS

BRILHO SOBRE ABS

CATALISE 1x1 030CT015

COR PADRÃO APLICADO.

LAUDO

OBSERVAÇÕES TAURUS- ENVIAR 0,225L DO LOTE PARA O CLIENTE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133532.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

047PR101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 37,11 36,49

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO JOY TITANIUM BR 13:35-

OF

49942-00-001

0,9834

Previsão Entrega

05/08/2026

Cliente: TAURUS HELMETS IND DE CAPACETES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

047PR101.80

A-92

2,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133532.x

047PR101-ESMALTE PU PRETO JOY TITANIUM BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049942-00-001



Lote

019/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 123,19 160,80

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 13:35-

OF

49935-00-001

1,3052

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 147,936 025/26

147,936Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-254 5,145 3703H05250601

5,145Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 BA-08 5,788 115267
4 BA-09 1,929 115364

7,718Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

160,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,24

PH IT-1.052 8,20 9,00 8,70

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 40,00 50,00 50,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 70,33

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133535.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 123,19 160,80

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 13:35-

OF

49935-00-001

1,3052

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052AZ005.70

A-66

8,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133535.x

052AZ005-IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049935-00-001



Lote

019/26

Produto

052MR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 78,64 103,10

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA MARROM RAL 8028 13:35-

OF

49935-00-002

1,3109

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 92,996 025/26
2 BA-07 2,062 113658

95,058Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 BA-09 1,340 115364
4 BA-18 6,701 3006168

8,041Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

103,100TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,21 1,31 1,30

PH IT-1.052 8,20 9,00 8,61

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 40,00 50,00 50,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 60,00

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133537.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

052MR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 78,64 103,10

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA MARROM RAL 8028 13:35-

OF

49935-00-002

1,3109

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052MR011.70

A-66

5,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133537.x

052MR011-IMPERMEABILIZANTE BA MARROM RAL 8028

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049935-00-002



Lote

010/26

Produto

052VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 32,21 41,24

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA VERDE FOLHA 13:35-

OF

49935-00-003

1,2801

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 38,600 025/26
2 BA-07 1,484 113658

40,085Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 BA-252 0,618 003/26
4 BA-08 0,453 115267
5 BA-09 0,082 115364

1,154Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

41,240TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133538.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

052VD005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 32,21 41,24

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA VERDE FOLHA 13:35-

OF

49935-00-003

1,2801

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: INDUSTRIAL MADEIREIRA S A Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,30 1,29

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 69,00

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE AGUA

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC EXTENSOR 20 A SOBRE PAPEL

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052VD005.70

A-66

2,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133538.x

052VD005-IMPERMEABILIZANTE BA VERDE FOLHA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049935-00-003



Lote

005/26

Produto

058AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 92,78 88,83

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB 13:35-

OF

49965-00-002

0,9574

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-40 16,257 027/26
1 SC-40 1,100 029/26
2 P-412 10,607 6029
3 P-140 1,954 PG0568476

29,919Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 S-02 2,283 BG251208
5 SN-10 4,352 011/26
6 SN-30 9,381 022/26
7 G-67 0,346 20260125
8 P-526 0,044 83840
9 S-05 3,144 260126
10 S-01 12,437 0122064
11 S-06 6,360 418-25-00858-01
12 SC-37 0,701 001/26

39,052Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
13 S-07 9,247 050002909196

9,247Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-01 7,515 022/26
15 CT-03 2,958 003/26
16 CT-02 0,008 011/26
17 CT-26 0,124 006/25
18 CT-04 0,008 001/26

10,615Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

88,835TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133541.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

058AZ004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 92,78 88,83

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB 13:35-

OF

49965-00-002

0,9574

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 75,00

BRILHO IT-1.009 40,00 50,00 43,00

COR 2,5 PB 4/10

DILUENTE 010SV012 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058AZ004.21

A-92

5,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133541.x

058AZ004-REALACA ERE 58 AZUL 2,5 PB 4/10 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049965-00-002



Lote

004/26

Produto

058CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 371,16 356,72

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB 13:35-

OF

49965-00-001

0,9611

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-40 16,257 027/26
1 SC-40 52,947 029/26
2 P-412 41,843 6029
3 P-140 10,487 PG0568476

121,536Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 S-02 8,989 BG251208
5 SN-10 23,044 011/26
6 SN-30 37,028 022/26
7 G-67 1,391 20260125
8 P-526 0,178 83840
9 S-05 15,731 260126
10 S-01 48,693 0122064
11 S-06 25,113 418-25-00858-01
12 S-07 36,742 050002909196
13 SC-37 2,782 001/26

199,695Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
14 CT-01 35,422 022/26

35,422Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-09 0,035 003/26
16 CT-02 0,035 011/26

0,071Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

356,725TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133544.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

058CZ012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 371,16 356,72

Plano de Fábrica

REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB 13:35-

OF

49965-00-001

0,9611

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,97

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 51,00

BRILHO IT-1.009 60,00 70,00 70,00

COR N-6,5 / TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV012 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058CZ012.21

A-92

20,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133544.x

058CZ012-REALACA ERE 58 CINZA N-6,5 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049965-00-001



Lote

016/26

Produto

572PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 36,28 42,75

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX 13:35-

OF

49952-00-001

1,1785

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-572A 38,481 006/26
2 CT-02 4,275 011/26

42,757Subtotal

42,757TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 20,00 30,00 24,29

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,23 1,20

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,77

CATALISE 4X1 030CT031

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133546.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

572PR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 36,28 42,75

Plano de Fábrica

REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX 13:35-

OF

49952-00-001

1,1785

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: SCHNELL BRASIL SA - IND DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

572PR003.82

A-92

12,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133546.x

572PR003-REALTHANE 572 GR DF PRETO RAL 9005 ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049952-00-001



Lote

005/26

Produto

577BG005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 69,62 78,08

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BEGE COTRAGON 13:35-

OF

49979-00-001

1,1215

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MAQ MINERACAO EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 66,619 010/26
2 CT-01 10,244 022/26
3 CT-02 0,062 011/26
4 CT-07 0,320 006/26
5 CT-10 0,039 003/26
6 S-06 0,796 418-25-00858-01

78,081Subtotal

78,081TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133548.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

577BG005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 69,62 78,08

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BEGE COTRAGON 13:35-

OF

49979-00-001

1,1215

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MAQ MINERACAO EIRELI ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 76,29

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,14

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 86,92

CATALISE 3X1 030CT025

CATALISE POR PESO 100X30 030CT025

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577BG005.21

A-92

5,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133548.x

577BG005-REALTHANE 577 DF BEGE COTRAGON

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049979-00-001



Lote

002/26

Produto

577CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 14,31 16,00

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA REALFIX 13:35-

OF

49960-00-001

1,1179

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: METALURGICA ZAVASKI LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 13,043 010/26

13,043Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 0,032 011/26
3 CT-07 0,048 006/26
4 CT-10 0,016 003/26
5 CT-03 0,001 003/26

0,097Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
6 S-06 0,624 418-25-00858-01

0,624Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

13,765TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,25

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,20 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 73,55

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133550.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

577CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 14,31 16,00

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF CINZA REALFIX 13:35-

OF

49960-00-001

1,1179

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: METALURGICA ZAVASKI LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577CZ001.82

A-92

5,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133550.x

577CZ001-REALTHANE 577 DF CINZA REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049960-00-001



Lote

016/26

Produto

600AM019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 81,65 86,53

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO RAL 100 13:35-

OF

49942-26-001

1,0597

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 69,570 025/26
2 CACT-07 11,249 002/26
3 CACT-09 0,865 002/25
4 CACT-01 3,461 011/26

85,146Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-12 0,086 003/26
6 CACT-01 0,865 011/26
7 CACT-09 0,432 002/25

1,384Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

86,531TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 85,00 81,66

COR RAL 1003 / PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133553.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

600AM019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 81,65 86,53

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO RAL 100 13:35-

OF

49942-26-001

1,0597

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600AM019.82

A-92

22,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133553.x

600AM019-REALVIT 600 PROFISSIONAL AMARELO RAL 100

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049942-26-001



Lote

007/26

Produto

600AZ026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 29,68 29,66

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B 13:35-

OF

49946-01-001

0,9993

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 26,552 025/26
2 CACT-01 1,780 011/26
3 CACT-03 0,445 001/26

28,777Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-03 0,296 001/26
5 CACT-06 0,296 004/25
6 CACT-01 0,296 011/26

0,890Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

29,668TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,06 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 91,33

COR RAL 5007 / PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133554.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

600AZ026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 29,68 29,66

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B 13:35-

OF

49946-01-001

0,9993

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600AZ026.82

A-92

8,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133554.x

600AZ026-REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049946-01-001



Lote

001/26

Produto

600CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 18,55 19,00

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA MÉDIO RAL 7042 BR 13:35-

OF

49978-00-001

1,0240

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 16,152

16,152Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 2,674 011/26
3 CACT-02 0,123 005/26
4 CACT-09 0,043 002/25
5 CT-22 0,008 003/26

2,850Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,002TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,03 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 65,00 64,11

COR TEM PADRÃO CQ RAL 7042

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133556.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 18,55 19,00

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA MÉDIO RAL 7042 BR 13:35-

OF

49978-00-001

1,0240

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ005.80

A-92

1,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133556.x

600CZ005-REALVIT 600 DF CINZA MÉDIO RAL 7042 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049978-00-001



Lote

008/26

Produto

600CZ030
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 29,71 30,21

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032 13:35-

OF

49932-00-002

1,0166

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 26,072 025/26
2 CACT-01 3,927 011/26

30,000Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 0,060 005/26
4 CACT-09 0,151 002/25

0,211Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

30,212TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,02 1,12 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 93,00 84,33

COR RAL 7032  PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:35 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133558.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

600CZ030
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 29,71 30,21

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032 13:35-

OF

49932-00-002

1,0166

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ030.82

A-92

8,00

1

2 228/07/2026 - 13:35 RPR4542.REL3663326a2-133558.x

600CZ030-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049932-00-002



Lote

004/26

Produto

600LJ006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 48,13 50,14

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL LARANJA SEG 2,5 13:35-

OF

49946-01-002

1,0418

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 42,631 025/26
2 CACT-01 1,022 011/26
3 CACT-07 4,442 002/26
4 CT-12 1,363 003/26

49,461Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-12 0,340 003/26
6 CACT-01 0,340 011/26

0,681Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

50,142TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,06 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 98,50

COR 2,5YR 6/14

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133559.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

600LJ006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 48,13 50,14

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL LARANJA SEG 2,5 13:35-

OF

49946-01-002

1,0418

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600LJ006.82

A-92

12,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133559.x

600LJ006-REALVIT 600 PROFISSIONAL LARANJA SEG 2,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049946-01-002



Lote

006/26

Produto

640AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 14,84 15,45

Plano de Fábrica

GALVFIX 640 DF AMARELO SEG 5Y 8/12 BR 13:36-

OF

49885-00-014

1,0410

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 13,136 025/26
2 CACT-01 0,607 011/26
3 CACT-07 0,598 002/26
4 CT-08 1,112 007/26

15,454Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CACT-02 0,001 005/26

0,001Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

15,455TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 99,66

COR 5Y 8/12, PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660 20%

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133601.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

640AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 14,84 15,45

Plano de Fábrica

GALVFIX 640 DF AMARELO SEG 5Y 8/12 BR 13:36-

OF

49885-00-014

1,0410

Previsão Entrega

31/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

640AM001.108

A-92

4,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133601.x

640AM001-GALVFIX 640 DF AMARELO SEG 5Y 8/12 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049885-00-014



Lote

004/26

Produto

640AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 35,25 34,72

Plano de Fábrica

GALVFIX 640 DF AZUL FRANÇA BR 13:36-

OF

49943-26-001

0,9849

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 31,653 025/26
2 CACT-03 1,646 001/26
3 CACT-01 1,159 011/26

34,459Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-06 0,208 004/25
5 CACT-02 0,059 005/26

0,267Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,726TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,10 0,97

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 100,00

COR CATALOGO REALVIT

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133603.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

640AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 35,25 34,72

Plano de Fábrica

GALVFIX 640 DF AZUL FRANÇA BR 13:36-

OF

49943-26-001

0,9849

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

640AZ001.108

A-92

640AZ001.84

8,00

1

6,00

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133603.x

640AZ001-GALVFIX 640 DF AZUL FRANÇA BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049943-26-001



Lote

011/26

Produto

701CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 17,60 20,56

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 CINZA N 6,5 13:36-

OF

49955-00-004

1,1679

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 17,402 003/26
2 CT-01 2,936 022/26

20,338Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,205 011/26
4 CT-10 0,002 003/26
5 CT-09 0,018 003/26

0,226Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,564TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,20 1,07

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 60,85

CATALISE 030CT107 4X1

DILUENTE 010SV034

PADRAO DE COR SDP 201/25 TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133605.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

701CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 17,60 20,56

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 CINZA N 6,5 13:36-

OF

49955-00-004

1,1679

Previsão Entrega

04/08/2026

Cliente: JALAJ COMERCIO DE TINTAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

701CZ001.82

A-92

6,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133605.x

701CZ001-REALTHANE 701 CINZA N 6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049955-00-004



Lote

005/26

Produto

822AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,23 94,46

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 13:36-

OF

49858-00-004

1,2725

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 55,183 010/26
2 CT-08 17,002 007/26
3 CT-01 6,612 022/26
4 CT-07 8,784 006/26

87,583Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
5 F-41 6,612

6,612Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,132 011/26
7 CT-04 0,132 001/26

0,264Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

94,460TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133607.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

822AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,23 94,46

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 13:36-

OF

49858-00-004

1,2725

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 3,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,31 1,41 1,32

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 95,66

COR PADRÃO CQ

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR CF 822AM005

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822AM015.82

A-92

20,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133607.x

822AM015-REALUX 822 DF AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049858-00-004



Lote

005/26

Produto

822AZ019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 51,95 58,76

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS 13:36-

OF

49858-00-002

1,1309

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 41,519 010/26
2 CT-01 6,463 022/26
3 CT-03 5,876 003/26

53,859Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 F-41 4,113

4,113Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 0,293 011/26
6 CT-04 0,258 001/26
7 CT-06 0,235 005/26

0,787Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

58,760TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133609.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

822AZ019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 51,95 58,76

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS 13:36-

OF

49858-00-002

1,1309

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,17 1,27 1,19

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 90,00

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822AZ019.82

A-92

14,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133609.x

822AZ019-REALUX 822 DF AZUL PEROXIDOS FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049858-00-002



Lote

010/26

Produto

822PR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,22 78,45

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 FS 13:36-

OF

49858-00-001

1,0571

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 61,198 010/26

61,198Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 0,313 PA26031847

0,313Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-41 4,707

4,707Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 12,239 011/26

12,239Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

78,459TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133611.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

822PR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 74,22 78,45

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRETO N-1.0 FS 13:36-

OF

49858-00-001

1,0571

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 3,00 10,00 9,66

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,20 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 91,66

COR SDP 1433/24/TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 20% 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822PR005.82

A-92

20,00

1

2 228/07/2026 - 13:36 RPR4542.REL3663326a2-133611.x

822PR005-REALUX 822 DF PRETO N-1.0 FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049858-00-001



Lote

005/26

Produto

822VM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 59,38 66,14

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F 13:36-

OF

49858-00-003

1,1138

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 53,235 010/26
2 CT-09 3,439 003/26
3 CT-10 3,571 003/26

60,247Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
4 F-41 4,630

4,630Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-01 0,727 022/26
6 CT-02 0,105 011/26
7 CT-03 0,105 003/26
8 CT-11 0,330 003/25

1,270Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

66,147TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 228/07/2026 - 13:36 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3663326a2-133613.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

822VM016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

28/07/2026 59,38 66,14

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F 13:36-

OF

49858-00-003

1,1138

Previsão Entrega

03/08/2026

Cliente: PEROXIDOS DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,25 1,18

VISCOSIDADE UK IT-1.008 100,00 120,00 100,00

FINEZA HEGMANN

PADRAO DE COR TEM PADRÃO NO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822VM016.82

A-92

16,00

1
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822VM016-REALUX 822 DF VERMELHO OXIDO PEROXIDOS F
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