
Lote

006/26

Produto

024BR114
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 7,37 8,36

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 BRANCO FNP 13:25-

OF

49421-00-001

1,1355

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: FENAP COMERCIO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 6,575

6,575Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,050 26DO873

0,050Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-255 1,506 4120B00154
4 F-58 0,025 PA26031847

1,531Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 G-83 0,041 E524414046
6 S-02 0,167 20251130

0,209Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 CT-22 0,001 003/26
8 CT-05 0,000 011/25

0,002Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

8,368TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/07/2026 - 13:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352476aa11-132539.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

024BR114
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 7,37 8,36

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 BRANCO FNP 13:25-

OF

49421-00-001

1,1355

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: FENAP COMERCIO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,13

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

CATALISE 2X1 030CT703

COR SDP 417/26

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024BR114.82

A-92

2,00

1

2 210/07/2026 - 13:25 RPR4542.REL352476aa11-132539.x

024BR114-REALTHANE 24 BRANCO FNP

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049421-00-001



Lote

023/26

Produto

026GR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 366,21 434,25

Plano de Fábrica

REALTERM 26 GRAFITE 300 C 13:25-

OF

49443-00-001

1,1858

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-409 55,724 111514
1 P-409 27,653 113412
2 P-140 13,027 PG0542228
3 G-657 3,039 26DO873
4 S-06 42,122 418-25-00858-01

141,567Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
5 F-58 2,171 PA26031847
6 F-165 29,529 000.124.599
7 F-103 43,425 65337/030
8 F-513 2,171 5777364
9 U-16 60,795 M20251577

138,093Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 P-412 62,967 6029
11 S-04 21,712 TQ05072025
12 G-66 0,868 052502284
13 S-07 62,533 050002909196

148,081Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 6,513 010/26

6,513Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

434,257TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/07/2026 - 13:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352476aa11-132544.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

026GR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 366,21 434,25

Plano de Fábrica

REALTERM 26 GRAFITE 300 C 13:25-

OF

49443-00-001

1,1858

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

CAMADA SECA IT-1.019 20,00 25,00 22,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,14 1,24 1,17

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 6,00 72,00 70,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 40,00 44,00 41,66

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 55,00 50,00

COR SDP 663/25

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM AO MANUS MAX. 2

SECAGEM AO TOQUE MAX. 30

SUBSTRATO ACO

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026GR001.21

A-92

20,00

1

2 210/07/2026 - 13:25 RPR4542.REL352476aa11-132544.x

026GR001-REALTERM 26 GRAFITE 300 C

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049443-00-001



Lote

003/26

Produto

470VM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 8,78 13,36

Plano de Fábrica

REALPOXI 470 VERMELHO SEGURANÇA MUNSEL 13:25-

OF

49436-00-001

1,5207

Previsão Entrega

15/07/2026

Cliente: POLYMONT DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-470 12,390 004/26
2 CT-01 0,657 020/26

13,048Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-12 0,312 001/26

0,312Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

13,360TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,55 1,47

CATALISE 5x1 030CT472

COR TEM PADRÃO CQ.

TEMPO DE INDUCAO 15 A 20 MINUTOS

LAUDO

ARMÁRIO DE PADR? PADRÃO S-6

1 210/07/2026 - 13:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352476aa11-132547.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

470VM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/07/2026 8,78 13,36

Plano de Fábrica

REALPOXI 470 VERMELHO SEGURANÇA MUNSEL 13:25-

OF

49436-00-001

1,5207

Previsão Entrega

15/07/2026

Cliente: POLYMONT DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

470VM001.82

A-92

3,00

1

2 210/07/2026 - 13:25 RPR4542.REL352476aa11-132547.x

470VM001-REALPOXI 470 VERMELHO SEGURANÇA MUNSELL

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049436-00-001


