
Lote

003/26

Produto

010SV000
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 72,00 62,64

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL PU 15:19-

OF

44371-00-015

0,8700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 21,924 050002815981
2 S-06 16,912 050002816737
3 S-32 1,879 250917
4 S-05 21,924 250924

62,640Subtotal

62,640TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151914.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

010SV000
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 72,00 62,64

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL PU 15:19-

OF

44371-00-015

0,8700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV000.81

A-116

4,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151914.xml

010SV000-REDUTOR UNIVERSAL PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-015



Lote

004/26

Produto

010SV013
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 570,00 483,36

Plano de Fábrica

THINNER DE LIMPEZA 15:19-

OF

44354-26-001

0,8480

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 36,252 250924
2 S-07 265,848 050002815981
3 S-01 181,260 A24112025

483,360Subtotal

483,360TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV013.81

A-116

010SV013.83

25,00

1

24,00

1 120/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151915.xml

010SV013-THINNER DE LIMPEZA

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044354-26-001



Lote

001/26

Produto

010SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 569,82 491,76

Plano de Fábrica

REDUTOR SERIGRAFICO 15:19-

OF

44355-26-001

0,8630

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 199,162 050002816737
2 S-07 199,162 050002815981
3 S-05 46,717 250924
4 S-08 46,717 B25I503AGR

491,760Subtotal

491,760TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,86

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151916.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

010SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 569,82 491,76

Plano de Fábrica

REDUTOR SERIGRAFICO 15:19-

OF

44355-26-001

0,8630

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV015.81

A-116

010SV015.83

25,00

1

24,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151916.xml

010SV015-REDUTOR SERIGRAFICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044355-26-001



Lote

005/26

Produto

010SV040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 310,00 258,23

Plano de Fábrica

REDUTOR NC ACABAMENTO 15:19-

OF

44356-26-001

0,8330

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 38,734 A24112025
2 S-07 87,798 050002815981
3 S-06 100,709 050002816737
4 S-32 10,329 250917
5 S-02 7,746 20250901
6 S-05 12,911 250924

258,230Subtotal

258,230TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,83

COR INCOLOR

LAUDO

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151917.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

010SV040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 310,00 258,23

Plano de Fábrica

REDUTOR NC ACABAMENTO 15:19-

OF

44356-26-001

0,8330

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV040.81

A-116

010SV040.83

15,00

1

8,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151917.xml

010SV040-REDUTOR NC ACABAMENTO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044356-26-001



Lote

024/26

Produto

010SV068
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.760,00 1.496,00

Plano de Fábrica

DILUENTE UNIVERSAL 15:19-

OF

44357-26-001

0,8500

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 374,000 050002816737
2 S-07 448,800 050002815981
3 S-05 514,188 250924
3 S-05 84,211 251015
4 S-31 74,800 240520

1.496,000Subtotal

1.496,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151918.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

024/26

Produto

010SV068
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.760,00 1.496,00

Plano de Fábrica

DILUENTE UNIVERSAL 15:19-

OF

44357-26-001

0,8500

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV068.81

A-116

010SV068.83
010SV068.85

50,00

1

12,00
4,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151918.xml

010SV068-DILUENTE UNIVERSAL

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044357-26-001



Lote

001/26

Produto

010SV109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.000,00 855,00

Plano de Fábrica

THINNER ESPECIAL WHB 15:19-

OF

44371-00-025

0,8550

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-28 171,000 H21102025
2 S-07 427,500 050002815981
3 S-06 256,500 050002816737

855,000Subtotal

855,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

CROMATOGRAFIA CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151919.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

010SV109
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.000,00 855,00

Plano de Fábrica

THINNER ESPECIAL WHB 15:19-

OF

44371-00-025

0,8550

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV109.85

A-116

5,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151919.xml

010SV109-THINNER ESPECIAL WHB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-025



Lote

003/26

Produto

010SV252
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 200,00 174,00

Plano de Fábrica

DILUENTE 15:19-

OF

44371-00-026

0,8700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 83,520 250924
2 S-06 57,420 050002816737
3 S-12 26,100 13799357
4 S-02 6,960 20250901

174,000Subtotal

174,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151921.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

010SV252
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 200,00 174,00

Plano de Fábrica

DILUENTE 15:19-

OF

44371-00-026

0,8700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV252.85

A-116

1,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151921.xml

010SV252-DILUENTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-026



Lote

003/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 99,44 89,50

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 15:19-

OF

44371-00-027

0,9000

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 31,325 050002816737
2 S-12 31,325 13799357
3 S-34 26,850 F210124121621

89,500Subtotal

89,500TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,90

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151922.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 99,44 89,50

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 15:19-

OF

44371-00-027

0,9000

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV280.83

A-116

20,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151922.xml

010SV280-REALSOLV PU 280

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-027



Lote

019/26

Produto

010SV510
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 450,00 396,00

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA PU 15:19-

OF

44371-00-028

0,8800

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 198,000 050002815981
2 S-12 79,200 13799357
3 S-05 79,200 250924
4 S-34 19,800 F210124121621
5 S-02 19,800 20250901

396,000Subtotal

396,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151923.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

010SV510
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 450,00 396,00

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA PU 15:19-

OF

44371-00-028

0,8800

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV510.81

A-116

25,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151923.xml

010SV510-REDUTOR PARA PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-028



Lote

001/26

Produto

014CZ059
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 327,36 409,20

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER CINZA CR ZN 15:19-

OF

44358-26-001

1,2500

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 139,129 4987

139,129Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-40 32,736 001/26
3 G-657 4,092 25J1213

36,828Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-908 0,818 1024A31301
5 F-253 24,552 LBZ50721061090
6 F-53 2,455 001/22
7 U-16 49,104 M20251281
8 F-228 73,656 E2025194

150,586Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-06 47,467 050002816737
10 S-04 19,232 TQ05072025
11 G-35 0,409 23H1093
12 SC-70 2,864 25J0968

69,973Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-02 11,457 022/25
14 CT-07 1,227 013/25

12,685Subtotal

409,203TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

FURO + FELTRO

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151924.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

014CZ059
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 327,36 409,20

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER CINZA CR ZN 15:19-

OF

44358-26-001

1,2500

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,50 6,00 5,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,28 1,38 1,29

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 50,00 70,00 55,55

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 73,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

014CZ059.21

A-92

014CZ059.82

10,00

1

40,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151924.xml

014CZ059-REALUX 14 PRIMER CINZA CR ZN

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044358-26-001



Lote

001/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.031,00 989,76

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 15:19-

OF

44371-00-032

0,9600

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 178,156 5917
2 SC-40 237,542 001/26

415,699Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
3 G-15 2,969 79295

2,969Subtotal

3 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
4 SC-214 39,590 014/25
5 S-12 49,488 13799357
6 S-06 39,491 050002816737

128,569Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-05 151,136 250924
8 S-31 19,795 240520
9 SN-10 179,934 015/25
9 SN-10 76,314 001/26
10 G-52 1,979 0002698884
11 G-43 0,989 25E0579
12 SN-30 12,372 027/25

442,521Subtotal

989,760TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151927.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 1.031,00 989,76

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 15:19-

OF

44371-00-032

0,9600

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 52,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 0,98 0,95

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 70,00 65,00

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 50

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019VZ061.85

A-116

5,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151927.xml
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Lote

001/26

Produto

030CT014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 64,36 86,77

Plano de Fábrica

CATALISADOR EPOXI 15:19-

OF

44371-00-008

1,3483

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-229 12,149 202412162
2 G-55 3,471 20241120

15,620Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-41 0,520 0002660452

0,520Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,260 2518202
5 U-16 18,223 M20251281
6 F-06 25,079 59946-1

43,563Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-06 16,488 050002816737
8 S-20 10,587 1002-251103

27,075Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

86,779TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151928.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

030CT014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 64,36 86,77

Plano de Fábrica

CATALISADOR EPOXI 15:19-

OF

44371-00-008

1,3483

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,40 1,25

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,66

METODO DE APLICAC CATALISAR PRODUTO DA LINHA 39

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT014.84

A-92

72,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151928.xml

030CT014-CATALISADOR EPOXI
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Produto: OF: 044371-00-008



Lote

006/26

Produto

030CT025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 140,56 136,35

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44371-00-009

0,9700

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-12 9,544 13799357
2 S-06 55,903 050002816737
3 S-34 6,817 F210124121621
4 S-32 6,817 250917

79,083Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 P-51 29,997 LLT2535002

29,997Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
6 P-41 27,270 5896

27,270Subtotal

5 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
6 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

136,350TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

NCO 6.70

CROMATOGRAFIA

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151929.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

030CT025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 140,56 136,35

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44371-00-009

0,9700

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT025.83

A-116

30,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151929.xml

030CT025-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-009



Lote

004/26

Produto

030CT038
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 111,60 106,02

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 15:19-

OF

44349-26-001

0,9500

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: VENTILADORES BERNAUER S A Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 31,806 250924
2 S-06 31,806 050002816737
3 S-32 8,481 250917

72,093Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-57 31,806 5894

31,806Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 P-41 2,120 5896

2,120Subtotal

5 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

106,020TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 15,00 16,00 15,07

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151930.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

030CT038
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 111,60 106,02

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 15:19-

OF

44349-26-001

0,9500

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: VENTILADORES BERNAUER S A Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT038.107

A-116

030CT038.81

1,00

1

6,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151930.xml

030CT038-CATALISADOR PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044349-26-001



Lote

016/26

Produto

030CT055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 268,34 240,57

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA EPOXI 15:19-

OF

44350-26-001

0,8965

Previsão Entrega

23/01/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-20 38,491 1002-251103
2 S-06 60,142 050002816737
3 P-229 57,736 202412162
4 S-01 21,651 A24112025

178,021Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 P-52 48,114 VS04250161

48,114Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
6 G-55 2,405 20241120

2,405Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
5 LAVAR A BORDA DO TACHO C/ ITEM ABAIXO
7 S-20 12,028 1002-251103

12,028Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

240,570TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,96

OBSERVAÇÕES AGUARDAR 12HRS PARA LIBERAR

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151931.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

030CT055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 268,34 240,57

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA EPOXI 15:19-

OF

44350-26-001

0,8965

Previsão Entrega

23/01/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT055.125

A-116

270,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151931.xml

030CT055-CATALISADOR PARA EPOXI

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044350-26-001



Lote

010/26

Produto

030CT071
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 270,00 261,90

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 15:19-

OF

44371-00-003

0,9700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 65,475 250924
2 S-06 86,427 050002816737
3 S-34 5,238 F210124121621
4 S-12 5,238 13799357

162,378Subtotal

3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
5 P-41 26,190 5896

26,190Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 P-555 36,666 G2DL001900
7 P-57 36,666 5894

73,332Subtotal

5 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

261,900TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151932.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

030CT071
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 270,00 261,90

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 15:19-

OF

44371-00-003

0,9700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT071.81

A-116

15,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151932.xml

030CT071-CATALISADOR PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-003



Lote

019/26

Produto

030CT090
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 655,20 602,78

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44351-26-001

0,9200

Previsão Entrega

21/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 150,696 250924
2 S-34 30,139 F210124121621
3 S-07 180,835 050002815981

361,670Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-51 30,139 LLT2535002
5 P-555 210,974 G2DL001900

241,113Subtotal

4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

602,784TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 1,00 0,92

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151933.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

030CT090
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 655,20 602,78

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44351-26-001

0,9200

Previsão Entrega

21/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT090.81

A-116

030CT090.83
030CT090.125

23,00

1

50,00
18,00

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151933.xml

030CT090-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044351-26-001



Lote

005/26

Produto

030CT107
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 85,68 87,48

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44352-26-001

1,0210

Previsão Entrega

20/01/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 8,748 250924
2 S-06 8,748 050002816737
3 P-51 69,984 LLT2535002

87,480Subtotal

87,480TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151933.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

030CT107
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 85,68 87,48

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44352-26-001

1,0210

Previsão Entrega

20/01/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,02

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 29,00 33,00 31,87

COR

FORMULADOR ANA

NCO 6.70

CROMATOGRAFIA

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT107.145

A-116

120,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151933.xml

030CT107-CATALISADOR PU ALIFATICO
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Produto: OF: 044352-26-001



Lote

003/26

Produto

030CT703
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 251,46 243,92

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 15:19-

OF

44353-26-001

0,9700

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 43,905 250924
2 S-06 102,446 050002816737
3 S-34 12,196 F210124121621

158,548Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-51 85,372 LLT2535002

85,372Subtotal

4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

243,920TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,98 0,97

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT703.125

A-116

030CT703.83

120,00

1

32,00

1 120/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151935.xml

030CT703-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044353-26-001



Lote

003/26

Produto

039VM101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 128,03 197,17

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID 15:19-

OF

44359-26-001

1,5400

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-52 61,123 VS04250161
2 G-41 1,577 0002660452
3 S-06 5,915 050002816737

68,616Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-908 1,971 1024A31301
5 F-44F 15,773 42712
6 F-53 2,760 001/22
7 U-16 78,869 M20251281

99,375Subtotal

3 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 LIMPEZA DO MOINHO
8 S-06 9,858 050002816737

9,858Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-31 3,943 240520
10 S-06 10,647 050002816737
11 SC-38 0,788 001/25
12 S-32 3,943 250917

19,322Subtotal

197,173TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151936.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

039VM101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 128,03 197,17

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID 15:19-

OF

44359-26-001

1,5400

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: USIMAZEK MAQUINAS E EQUIP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO (A IT-1.010 1,32 1,46 1,37

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,45 1,55 1,50

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 95,00 95,00

CATALISE 3X1 030CT014

CATALISE POR PESO 100X31 030CT014

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005

SECAGEM PARA REPI 4

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039VM101.82

A-92

46,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151936.xml

039VM101-REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044359-26-001



Lote

001/26

Produto

055PR045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 94,17 92,32

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BR 20 15:19-

OF

44371-00-033

0,9804

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 37,853 5917
2 F-908 0,461 1024A31301

38,315Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 CT-02 11,079 022/25
4 F-41 2,308 71090925
5 G-15 0,646 79295

14,033Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-33P 13,848 4968
7 G-33 0,276 0002562768
8 G-83 0,184 X622500553
9 S-12 5,539 13799357
10 S-06 11,540 050002816737
11 S-34 2,308 F210124121621
12 J-01 0,461 6953
13 S-06 5,816 050002816737

39,977Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

92,326TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151939.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

055PR045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 94,17 92,32

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BR 20 15:19-

OF

44371-00-033

0,9804

Previsão Entrega

28/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 22,00 18,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,66

CATALISE 2X1 030CT102

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055PR045.21

A-92

5,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151939.xml

055PR045-ESMALTE PU PRETO BR 20

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-033



Lote

004/26

Produto

056BR154
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 352,60 451,33

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B50 15:19-

OF

44360-26-001

1,2800

Previsão Entrega

21/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-154 112,832 4967
2 G-657 4,513 25J1213
3 F-908 0,902 1024A31301

118,248Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 30 MINUTOS
4 F-253 90,266 LBZ50721061090
5 F-06 67,699 59946-1
6 G-15 0,451 79295

158,416Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 P-154 81,239 4967
8 S-32 15,796 250917
9 S-12 22,566 13799357
10 S-06 44,230 050002816737
11 G-38 0,902 0002591589
12 SC-33 2,881 009/25
12 SC-33 1,631 001/26
13 S-06 4,964 050002816737

174,213Subtotal

5 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE

450,878TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151941.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

056BR154
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 352,60 451,33

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B50 15:19-

OF

44360-26-001

1,2800

Previsão Entrega

21/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

6 ATENÇÃO COLORISTA VERIFICAR COR

A

Balança: Dispersor: Colorista:

E:
Código

Padrão de Cor: Substrato:

Qtde Fórmula (Kg) Qtde Utilizada (Kg) Lote Ajuste ou Troca
Concentrado/Base

Quantidade Troca Motivo / AssinaturaLote de Troca
A

Balança: Dispersor: Colorista:

E:
Código

Padrão de Cor: Substrato:

Qtde Fórmula (Kg) Qtde Utilizada (Kg) Lote Ajuste ou Troca
Concentrado/Base

Quantidade Troca Motivo / Assinatura

PADRÃO CLIENTE MADEIRA
Lote de Troca

CT-09 0,225 009/25

CT-14 0,225 002/25

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 45,00 41,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,22 1,38 1,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,66

CATALISE 2x1 030CT090

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510 - 10%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR154.21

A-92

19,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151941.xml

056BR154-ESMALTE PU BRANCO B50

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044360-26-001



Lote

005/26

Produto

100SV018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 400,00 331,16

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL EMB 15:19-

OF

44371-00-029

0,8279

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 210,617 A24112025
2 S-05 83,121 250924
3 S-02 37,421 20250901

331,160Subtotal

331,160TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,85 0,82

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151944.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

100SV018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 400,00 331,16

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL EMB 15:19-

OF

44371-00-029

0,8279

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV018.85

A-116

2,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151944.xml

100SV018-REDUTOR UNIVERSAL EMB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044371-00-029



Lote

002/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 2.107,58 4.200,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:19-

OF

44216-00-001

1,9928

Previsão Entrega

23/01/2026

Cliente: DURATEX SA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 462,000

462,000Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 4,200 2651322
3 G-26 50,400 0029497364

54,600Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 361,626 1607252901
4 F-13 1.192,373 2108252974

1.554,000Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 210,000

210,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-253 735,000 LBZ50721061090
7 F-251 735,000 2407073501

1.470,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 210,000

210,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 14,700 VA84960
10 F-100 14,700 18122441

29,400Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
11 S-02 84,000 20250901

84,000Subtotal

12 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 126,000

126,000Subtotal

4.200,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 220/01/2026 - 15:19 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL352000a9-151945.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 2.107,58 4.200,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 15:19-

OF

44216-00-001

1,9928

Previsão Entrega

23/01/2026

Cliente: DURATEX SA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,90 2,00 1,94

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,75

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,33

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 20,66

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.777

A-62

3,00

1

2 220/01/2026 - 15:19 RPR4542.REL352000a9-151945.xml

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044216-00-001



Lote

005/26

Produto

577PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 111,31 122,57

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N-10 B20 15:19-

OF

44371-00-034

1,1012

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 82,127 015/25
2 V-73 16,231 017/25
2 V-73 14,413 020/25

112,771Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 9,806 022/25

9,806Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

122,578TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE
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Lote

005/26

Produto

577PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

20/01/2026 111,31 122,57

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N-10 B20 15:19-

OF

44371-00-034

1,1012

Previsão Entrega

26/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 25,00 23,33

FINEZA IT-1.007 6,00 6,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,16 1,11

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 72,33

CATALISE 3X1 030CT025

CATALISE POR PESO 100X28 030CT025

COR SDP 648/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PR004.21

A-92

8,00

1
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