
Lote

016/26

Produto

010SV007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 400,00 343,60

Plano de Fábrica

REDUTOR INDUSTRIAL 08:25-

OF

49156-00-001

0,8590

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: GSB IND COM ACES PARA MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 250,828 050002909196
2 S-05 51,540 260126
3 S-28 41,232 37285

343,600Subtotal

343,600TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/07/2026 - 08:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082548.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

010SV007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 400,00 343,60

Plano de Fábrica

REDUTOR INDUSTRIAL 08:25-

OF

49156-00-001

0,8590

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: GSB IND COM ACES PARA MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV007.85

A-116

2,00

1

2 203/07/2026 - 08:25 RPR4542.REL3377857a2-082548.x

010SV007-REDUTOR INDUSTRIAL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049156-00-001



Lote

006/26

Produto

010SV255
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,00 15,21

Plano de Fábrica

DILUENTE ROLO 08:25-

OF

49150-00-002

0,8450

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 6,084 260126
2 S-28 6,084 37285
3 S-07 1,521 050002909196
4 S-32 1,521 3703W71256355

15,210Subtotal

15,210TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV255.81

A-116

1,00

1

1 103/07/2026 - 08:25 RPR4542.REL3377857a2-082552.x

010SV255-DILUENTE ROLO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049150-00-002



Lote

005/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 08:25-

OF

49145-00-001

0,8360

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: MASTER HOME COMUNICACAO VISUAL EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 71,896 260126
2 S-06 30,096 418-25-00858-01
3 S-07 56,848 050002909196
4 S-12 8,360 ABD7/0-17

167,200Subtotal

167,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,81 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/07/2026 - 08:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082553.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 08:25-

OF

49145-00-001

0,8360

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: MASTER HOME COMUNICACAO VISUAL EIRELI Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV326.85

A-116

1,00

1

2 203/07/2026 - 08:25 RPR4542.REL3377857a2-082553.x

010SV326-DILUENTE ENGENHARIA 2

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049145-00-001



Lote

010/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 7,58 7,79

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 08:25-

OF

49030-00-002

1,0278

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 6,149 009/26
2 CT-08 0,311 007/26
3 CT-07 0,545 006/26
4 CT-09 0,389 003/26
5 CT-01 0,077 020/26

7,474Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,007 010/26
7 CT-09 0,077 003/26
8 CT-01 0,077 020/26

0,163Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
9 S-06 0,155 418-25-00858-01

0,155Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

7,794TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082554.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 7,58 7,79

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 08:25-

OF

49030-00-002

1,0278

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 87,19

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,16 1,06

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 30,00 40,00 36,41

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 52,00 56,00 53,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 72,28

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM MÍN. 16 HRS

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011AM020.82

A-92

2,00

1

2 203/07/2026 - 08:25 RPR4542.REL3377857a2-082554.x

011AM020-REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049030-00-002



Lote

006/26

Produto

011BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 175,99 189,42

Plano de Fábrica

REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE 08:25-

OF

49085-00-005

1,0763

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 38,289 014/26
1 V-111 113,250

151,540Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 37,885 020/26

37,885Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

189,425TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 203/07/2026 - 08:25 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082557.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

011BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 175,99 189,42

Plano de Fábrica

REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE 08:25-

OF

49085-00-005

1,0763

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011BR100.80

A-92

10,00

1

2 203/07/2026 - 08:25 RPR4542.REL3377857a2-082557.x

011BR100-REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049085-00-005



Lote

016/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 326,52 461,11

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 08:25-

OF

49163-26-001

1,4122

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 59,944 6053
2 P-411 57,639 5913

117,583Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-04 18,444 TQ05072025
4 G-657 4,611 26DO873

23,055Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 2,305 PA26031479
6 F-44F 23,055 43029
7 U-16 50,722 M20251577
8 F-06 159,083 59946-1

235,167Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
9 S-06 34,583 418-25-00858-01

34,583Subtotal

8 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
10 F-02 0,922 1026B05809

0,922Subtotal

9 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
10 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
11 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-04 18,444 TQ05072025
12 SC-70 5,994 26C1100
13 S-06 25,361 418-25-00858-01

49,800Subtotal

12 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

461,113TOTAIS

1 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082559.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 326,52 461,11

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 08:25-

OF

49163-26-001

1,4122

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,50 1,41

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,66

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,66

COR SDP 663/25

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082559.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

014VM200
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 326,52 461,11

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO 08:25-

OF

49163-26-001

1,4122

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

014VM200.21

A-92

014VM200.82

11,00

1

32,00

3 303/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082559.x

014VM200-REALUX 14 PRIMER VERMELHO OXIDO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049163-26-001



Lote

003/26

Produto

016OC005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 19,33 23,79

Plano de Fábrica

PRIMER NC OCRE URNAS 08:26-

OF

49109-00-003

1,2307

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: PADRAO MACEDO E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 3,568 6029

3,568Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,118 26DO873
3 S-06 1,189 418-25-00858-01

1,308Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,118 PA26031479
5 E-14 0,118 042583210
6 F-228 4,282 E2025610
7 F-06 4,282 59946-1
8 F-44F 0,237 43029
9 F-56F 0,285 25XYC22B06

9,326Subtotal

4 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 LIMPEZA DO MOINHO
10 S-07 3,592 050002909196

3,592Subtotal

7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
11 S-28 1,665 37285
12 Q-02 0,475 4619/26
13 S-05 1,665 260126

3,806Subtotal

8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
14 SC-33 0,095 005/26
15 CT-02 0,047 010/26
16 S-28 1,784 37285

1,927Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
17 CT-01 0,166 020/26
18 CT-07 0,095 006/26

0,261Subtotal

23,791TOTAIS

1 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082601.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016OC005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 19,33 23,79

Plano de Fábrica

PRIMER NC OCRE URNAS 08:26-

OF

49109-00-003

1,2307

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: PADRAO MACEDO E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,19 1,32 1,26

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 97,33

COR SDP 1437/24/ TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

LIXAMENTO CONFORME PADRAO

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

LAUDO

2 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082601.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016OC005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 19,33 23,79

Plano de Fábrica

PRIMER NC OCRE URNAS 08:26-

OF

49109-00-003

1,2307

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: PADRAO MACEDO E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016OC005.80

A-92

1,00

1

3 303/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082601.x

016OC005-PRIMER NC OCRE URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049109-00-003



Lote

005/26

Produto

018VZ026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 37,10 35,24

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 08:26-

OF

49130-00-005

0,9500

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 SC-40 13,745
2 P-412 1,057 6029

14,802Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
3 S-07 5,790 050002909196

5,790Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-05 4,003 260126
5 S-02 0,704 20251130
6 SN-10 4,934 009/26
7 SN-30 4,127 020/26
8 G-67 0,528 QA-2025-226
9 SC-38 0,176 001/26
10 SC-33 0,176 005/26

14,651Subtotal

35,244TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,98 0,94

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 70,00 66,00

DILUENTE 010SV511

LAUDO

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082604.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

018VZ026
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 37,10 35,24

Plano de Fábrica

VERNIZ NC BRILHANTE 08:26-

OF

49130-00-005

0,9500

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

018VZ026.21

A-92

2,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082604.x

018VZ026-VERNIZ NC BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049130-00-005



Lote

007/26

Produto

020VZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 110,67 107,19

Plano de Fábrica

VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS 08:26-

OF

49106-01-001

0,9686

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LUIZ DANIEL MOLETTA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-284 17,741 7005
2 P-455 8,683 PA-00125485

26,424Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 SC-40 54,510

54,510Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SC-70 1,607 26C1100
5 G-45 0,107 25I1154
6 S-04 3,215 TQ05072025
7 S-06 21,332 418-25-00858-01

26,263Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

107,198TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082606.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

020VZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 110,67 107,19

Plano de Fábrica

VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS 08:26-

OF

49106-01-001

0,9686

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LUIZ DANIEL MOLETTA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,96

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 46,66

COR SDP 535/26

DILUENTE 010SV800

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

020VZ024.80

A-92

6,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082606.x

020VZ024-VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049106-01-001



Lote

009/26

Produto

025BR040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 482,48 698,25

Plano de Fábrica

PRIMER PU BRANCO E022 08:26-

OF

49154-00-001

1,4472

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 129,176 6029

129,176Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-40 58,164
3 G-657 3,211 26DO873

61,376Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 6,982 PA26031479
5 F-513 1,396 5777364
6 F-06 293,615 59946-1
7 E-14 10,473 042583210
8 F-254 58,164 3703H05250601

370,633Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-07 104,738 050002909196
10 S-12 32,329 ABD7/0-17

137,067Subtotal

7 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

698,253TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082607.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

025BR040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 482,48 698,25

Plano de Fábrica

PRIMER PU BRANCO E022 08:26-

OF

49154-00-001

1,4472

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,50 6,50 5,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,44 1,54 1,46

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,33

CATALISE 2X1 030CT071

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV816

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

025BR040.21

A-92

26,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082607.x

025BR040-PRIMER PU BRANCO E022

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049154-00-001



Lote

003/26

Produto

027AZ018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 76,27 81,65

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL RAL 5010 08:26-

OF

49094-00-001

1,0706

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: FORMA FORTE INDUSTRIA METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 71,284 008/26
2 CT-01 3,266 020/26
3 CT-03 6,532 003/26

81,083Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-21 0,163 008/25
5 CT-10 0,408 003/26

0,571Subtotal

81,655TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 70,00 60,00

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 76,22

COR TEM PADRÃO CQ/ ITEM N SEGUE O RAL, APENAS RETENÇÃO

DILUENTE 010SV004

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082609.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

027AZ018
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 76,27 81,65

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL RAL 5010 08:26-

OF

49094-00-001

1,0706

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: FORMA FORTE INDUSTRIA METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027AZ018.21

A-92

4,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082609.x

027AZ018-REALUX 27 DF AZUL RAL 5010

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049094-00-001



Lote

004/26

Produto

030CT313
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 34,20 30,78

Plano de Fábrica

CATALISADOR ALIFATICO 08:26-

OF

49148-00-001

0,9000

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 9,849 260126
2 S-06 12,927 418-25-00858-01
3 S-34 1,846 CAC20251020

24,624Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-51 3,078 C125F12900

3,078Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 P-41 3,078 5933

3,078Subtotal

5 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
6 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

30,780TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,90

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082611.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

030CT313
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 34,20 30,78

Plano de Fábrica

CATALISADOR ALIFATICO 08:26-

OF

49148-00-001

0,9000

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT313.125

A-116

38,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082611.x

030CT313-CATALISADOR ALIFATICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049148-00-001



Lote

006/26

Produto

034VZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,11 18,21

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS 08:26-

OF

49131-00-001

1,0058

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 10,086 6029

10,086Subtotal

2 DISPERSAR 15 MIN
3 ADICIONAR E DISPERSAR ATE A FINEZA
2 F-58 0,049 PA26031479

0,049Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
3 G-657 0,162 26DO873

0,162Subtotal

5 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 E-14 0,650 042583210
5 U-16 1,415 M20251577

2,066Subtotal

6 DISPERSAR EM ALTA ATE A FINEZA 5H
7 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 S-06 5,205 418-25-00858-01
7 S-34 0,650 CAC20251020

5,855Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,218TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082612.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

034VZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,11 18,21

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS 08:26-

OF

49131-00-001

1,0058

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,04 1,01

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 80,00 71,66

CATALISE 2x1 030CT102

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

LIXAMENTO 1H CONFORME PADRAO

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE LAMINA

POT LIFE MIN.4 HORAS

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

034VZ050.82

A-92

5,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082612.x

034VZ050-FUNDO PU AS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049131-00-001



Lote

001/26

Produto

056PR027
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,55 18,55

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO GOFRATO 08:26-

OF

49072-00-002

1,0000

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-411 8,109 5913
2 P-154 3,637 4967
3 F-58 0,092 PA26031479
4 CT-02 1,447 010/26
5 F-41 0,445 74940526
6 G-15 0,148 80448
7 S-12 1,113 ABD7/0-17
8 S-34 0,612 CAC20251020
9 G-33 0,055 0002677560
10 G-83 0,037 E524414046
11 S-06 2,245 418-25-00858-01
12 F-118 0,612 CP89605

18,558Subtotal

18,558TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082615.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

056PR027
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,55 18,55

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO GOFRATO 08:26-

OF

49072-00-002

1,0000

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 8,00 12,00 11,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,02 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 80,00

CATALISE 030CT092 - 1x1

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056PR027.21

A-92

1,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082615.x

056PR027-ESMALTE PU PRETO GOFRATO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049072-00-002



Lote

003/26

Produto

111CZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB 08:26-

OF

49030-00-003

1,1499

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-111 15,489 014/26
2 CT-01 2,479 020/26

17,969Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-142 3,201 03202606

3,201Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,061 010/26
5 CT-09 0,106 003/26
6 CT-10 0,002 003/26

0,170Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,340TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082618.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

111CZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 18,55 21,34

Plano de Fábrica

REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB 08:26-

OF

49030-00-003

1,1499

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INDUMEC INDUSTRIA MECANICA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,19 1,29 1,24

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,50

BRILHO

COR RAL 7032

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

111CZ014.82

A-92

5,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082618.x

111CZ014-REALUX 111 CINZA RAL 7032 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049030-00-003



Lote

006/26

Produto

575BR070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 42,18 51,21

Plano de Fábrica

REALTHANE 575 DF GALV BRANCO LS 08:26-

OF

49148-00-004

1,2142

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-25 11,267 4941

11,267Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 0,512 0002716758
3 S-07 4,097 050002909196

4,609Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 7,170 4120A00055
5 F-58 0,153 PA26031479
6 F-06 7,682 59946-1

15,006Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-06 5,480 418-25-00858-01
8 P-24 11,267 5810
9 S-05 1,024 260126
10 G-306 0,256 0002722442
11 G-52 0,102 0002698884
12 G-66 0,512 052502284
13 G-67 0,512 QA-2025-226
14 S-05 1,177 260126

20,333Subtotal

7 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

51,217TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082620.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

575BR070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 42,18 51,21

Plano de Fábrica

REALTHANE 575 DF GALV BRANCO LS 08:26-

OF

49148-00-004

1,2142

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,19

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 53,00 57,00 53,66

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 13,00 16,00 14,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 59,33

CATALISE 3X1 030CT313

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

575BR070.82

A-92

16,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082620.x

575BR070-REALTHANE 575 DF GALV BRANCO LS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049148-00-004



Lote

004/26

Produto

575LJ070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 100,15 123,17

Plano de Fábrica

REALTHANE 575 DF GALV LARANJA LS 08:26-

OF

49148-00-003

1,2298

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-25 52,717 4941

52,717Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,231 26DO873

1,231Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,739 PA26031479
4 F-255 1,046 4120A00055
5 F-06 26,913 59946-1
6 F-59F 6,158 022536011
7 F-54F 4,926 022602089

39,784Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
8 F-02 0,246 1026B05809

0,246Subtotal

6 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
7 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
8 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
9 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
10 LIMPEZA DO MOINHO
9 S-07 27,097 050002909196

27,097Subtotal

11 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 G-306 0,615 0002722442
11 G-52 0,246 0002698884
12 G-66 1,231 052502284

2,093Subtotal

12 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
13 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

123,172TOTAIS

1 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082623.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

575LJ070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 100,15 123,17

Plano de Fábrica

REALTHANE 575 DF GALV LARANJA LS 08:26-

OF

49148-00-003

1,2298

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

14 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,24

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 53,00 56,00 53,66

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 14,00 16,00 14,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 55,00 65,00 58,33

CATALISE 3X1 030CT313

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV068

LAUDO

2 303/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082623.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

575LJ070
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 100,15 123,17

Plano de Fábrica

REALTHANE 575 DF GALV LARANJA LS 08:26-

OF

49148-00-003

1,2298

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: INFRATEL INFRAESTRUTURA EM TELECOM LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE15

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

575LJ070.82

A-92

35,00

1

3 303/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082623.x

575LJ070-REALTHANE 575 DF GALV LARANJA LS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049148-00-003



Lote

020/26

Produto

577AM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 340,56 397,51

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF AMARELO 5Y 8/12 SB 08:26-

OF

49159-00-001

1,1672

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 311,649 008/26
2 CT-08 55,651 007/26
3 CT-01 15,900 020/26
4 CT-07 7,950 006/26

391,151Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 0,397 010/26
6 CT-07 1,987 006/26
7 CT-01 3,975 020/26

6,360Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

397,512TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082625.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

020/26

Produto

577AM002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 340,56 397,51

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF AMARELO 5Y 8/12 SB 08:26-

OF

49159-00-001

1,1672

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 70,00 80,00 78,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,25 1,21

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 78,00

CATALISE 3X1 030CT025

COR SDP 593/25 TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

SUBSTRATO AÇO CARBONO

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577AM002.82

A-92

120,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082625.x

577AM002-REALTHANE 577 DF AMARELO 5Y 8/12 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049159-00-001



Lote

010/26

Produto

577VM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 27,83 29,19

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF VERMELHO MFA 08:26-

OF

49113-00-001

1,0489

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: IRRIGABRASIL IND COM Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 23,065 008/26

23,065Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-06 5,839 005/26
3 CT-10 0,291 003/26

6,131Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

29,197TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 78,88

CATALISE 030CT025 3X1

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082628.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

577VM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 27,83 29,19

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF VERMELHO MFA 08:26-

OF

49113-00-001

1,0489

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: IRRIGABRASIL IND COM Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577VM003.80

A-92

2,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082628.x

577VM003-REALTHANE 577 DF VERMELHO MFA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049113-00-001



Lote

003/26

Produto

822BR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 37,17 43,42

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF BRANCO REALFIX 08:26-

OF

49160-00-001

1,1680

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 32,568 010/26
2 CT-01 9,987 020/26
3 S-06 0,868 418-25-00858-01

43,425Subtotal

43,425TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 95,00 86,84

CAMADA SECA IT-1.019 30,00 40,00 38,88

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,14 1,19 1,15

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 0,00 0,00 0,00

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 5,00 24,00 20,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 56,00 60,00 57,00

SOLIDOS POR VOLUM IT-1.013 46,00 50,00 48,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 75,00 85,00 76,48

COBERTURA (PLACA MAX. 15

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

SECAGEM AO MANUS MAX. 24

1 203/07/2026 - 08:26 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3377857a2-082630.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

822BR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

03/07/2026 37,17 43,42

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF BRANCO REALFIX 08:26-

OF

49160-00-001

1,1680

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: RODOGREEN IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822BR005.80

A-92

2,00

1

2 203/07/2026 - 08:26 RPR4542.REL3377857a2-082630.x

822BR005-REALUX 822 DF BRANCO REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049160-00-001


