
Lote

050/26

Produto

010SV307
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 50,00 41,20

Plano de Fábrica

THINNER 5K 07:48-

OF

51561-00-004

0,8240

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 15,367 0078909
2 S-08 4,408 890000068660
3 S-18 1,442 890000072085
4 S-07 19,982 050002930552

41,200Subtotal

41,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,89 0,82

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV307.83

A-116

10,00

1

51.561-00-004 010SV307.83 - THINNER 5K - REF -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

1 114/09/2026 - 07:48 RPR4542.REL3190080a2-074856.x

010SV307-THINNER 5K

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051561-00-004



Lote

008/26

Produto

016CZ062
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 98,91 102,99

Plano de Fábrica

PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001 07:48-

OF

51512-00-003

1,0413

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 10,299 6041

10,299Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,617 26G0589

0,617Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,154 PA26032212
4 F-255 4,119 4120B00157
5 U-16 17,653 M20251577
6 E-14 0,514 072586287

22,442Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
7 SC-40 9,269 034/26
8 S-07 7,209 050002930552
9 S-01 21,217 0078909
10 S-05 6,499 260202
11 SN-10 5,149 012/26
12 SN-30 18,539 029/26

67,884Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
13 S-99 1,029 1108/26

1,029Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 0,411 014/26
15 CT-03 0,102 005/26
16 CT-08 0,102 007/26
17 CT-10 0,102 003/26

0,720Subtotal

102,995TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 214/09/2026 - 07:48 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074857.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

016CZ062
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 98,91 102,99

Plano de Fábrica

PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001 07:48-

OF

51512-00-003

1,0413

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 82,00

COR SDP 146/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016CZ062.21

A-92

5,00

1

51.512-00-003 016CZ062.21 - PRIMER NC UNIVE -  - 5,00  - C02299  - TINTAS MAIS CORES LTDA

2 214/09/2026 - 07:48 RPR4542.REL3190080a2-074857.x

016CZ062-PRIMER NC UNIVERSAL CINZA RAL 7001

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051512-00-003



Lote

007/26

Produto

030CT117
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 3,60 3,60

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA SELADOR PISO 07:48-

OF

51555-00-001

1,0000

Previsão Entrega

16/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 ITENS A PESAR
1 P-487 2,880 AH6925010

2,880Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-55 0,720 20260306

0,720Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO

3,600TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,04 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 58,00 48,00 0,00

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 214/09/2026 - 07:48 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074859.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

030CT117
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 3,60 3,60

Plano de Fábrica

CATALISADOR PARA SELADOR PISO 07:48-

OF

51555-00-001

1,0000

Previsão Entrega

16/09/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT117.84

A-92

4,00

1

51.555-00-001 030CT117.84 - CATALISADOR PA -  - 5,00  - C05438  - POTENCIAL BIODIESEL LTDA

2 214/09/2026 - 07:48 RPR4542.REL3190080a2-074859.x

030CT117-CATALISADOR PARA SELADOR PISO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051555-00-001



Lote

015/26

Produto

052VD021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 37,11 47,35

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA VERDE RAL 6029 07:49-

OF

51559-00-001

1,2759

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 45,224 028/26
2 BA-08 0,473 115267
3 BA-07 0,066 114012
3 BA-07 1,353 114810

47,118Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 BA-20 0,236 113147

0,236Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

47,355TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,27 1,37 1,28

PH IT-1.052 8,20 9,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 72,66

COR PADRÃO NO CQ

LAUDO

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074900.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

015/26

Produto

052VD021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 37,11 47,35

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA VERDE RAL 6029 07:49-

OF

51559-00-001

1,2759

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052VD021.70

A-66

2,00

1

51.559-00-001 052VD021.70 - IMPERMEABILIZA -  - 2,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074900.x

052VD021-IMPERMEABILIZANTE BA VERDE RAL 6029

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051559-00-001



Lote

013/26

Produto

200BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 35,81 42,12

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALBAG 07:49-

OF

51272-00-001

1,1759

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: PLASTMEL INDUSTRIA E COMERCIO DE EMBALAG Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 17,479 031/26

17,479Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-05 0,421 2412W10002
3 G-03 0,210 356129

0,631Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-28 1,684 010/26
5 SN-30 0,421 029/26
6 S-99 0,842 1108/26

2,948Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-011 21,060 006/26

21,060Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

42,120TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074901.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

200BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 35,81 42,12

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALBAG 07:49-

OF

51272-00-001

1,1759

Previsão Entrega

17/09/2026

Cliente: PLASTMEL INDUSTRIA E COMERCIO DE EMBALAG Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,25 1,21

SECAGEM FINAL IT-1.018 18,00 25,00 24,66

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 30,00 35,00 34,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 35,00 50,00 47,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200BR001.70

A-66

2,00

1

51.272-00-001 200BR001.70 - BRANCO FLEXO R -  - 2,00  - C00819  - PLASTMEL INDUSTRIA E COMERCIO DE EMBAL

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074901.x

200BR001-BRANCO FLEXO REALBAG

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051272-00-001



Lote

001/26

Produto

610BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 17,64

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 BR 07:49-

OF

51512-00-005

0,9510

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 12,807 010/26

12,807Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 4,839 013/26
3 CACT-02 0,001 006/26

4,840Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

17,647TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

COR TEÓRICO

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074903.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

610BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 17,64

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 BR 07:49-

OF

51512-00-005

0,9510

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610BR001.80

A-92

1,00

1

51.512-00-005 610BR001.80 - REALACK 610 MO -  - 1,00  - C02299  - TINTAS MAIS CORES LTDA

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074903.x

610BR001-REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051512-00-005



Lote

011/26

Produto

610BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 148,45 172,20

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 B-2 07:49-

OF

51512-00-001

1,1600

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 68,967 010/26
2 V-601 60,667 013/26

129,634Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-01 42,551 013/26
4 CACT-02 0,017 006/26

42,568Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

172,202TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,17 1,16

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 62,66

BRILHO IT-1.009 15,00 20,00 18,00

COR SDP 1009/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074904.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

610BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 148,45 172,20

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 B-2 07:49-

OF

51512-00-001

1,1600

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610BR002.80

A-92

8,00

1

51.512-00-001 610BR002.80 - REALACK 610 MO -  - 8,00  - C02299  - TINTAS MAIS CORES LTDA

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074904.x

610BR002-REALACK 610 MONOTECH BRANCO RAL 9003 B-2

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051512-00-001



Lote

001/26

Produto

610CZ009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 21,78

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH CINZA RAL 7036 B-5 07:49-

OF

51512-00-007

1,1741

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 5,883 010/26
2 V-601 12,637 013/26
3 CT-01 2,904 024/26

21,425Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,163 014/26
5 CT-21 0,058 002/26
6 CT-09 0,141 004/26

0,363Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,788TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

BRILHO IT-1.009 3,00 7,00 0,00

COR RAL 7036

DILUENTE 010SV660

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074906.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

610CZ009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 21,78

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH CINZA RAL 7036 B-5 07:49-

OF

51512-00-007

1,1741

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610CZ009.80

A-92

1,00

1

51.512-00-007 610CZ009.80 - REALACK 610 MO -  - 1,00  - C02299  - TINTAS MAIS CORES LTDA

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074906.x

610CZ009-REALACK 610 MONOTECH CINZA RAL 7036 B-5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051512-00-007



Lote

004/26

Produto

610OU001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 18,37

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH DOURADO RAL 1036 BR 07:49-

OF

51512-00-002

0,9900

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 16,645 010/26
2 CT-09 0,404 004/26
3 D-17 0,615 24IH034115Z
4 CT-01 0,440 024/26

18,105Subtotal

2 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 SF-19 0,183 001/26
6 SF-21 0,036 001/26
7 SF-20 0,045 001/26

0,266Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

18,372TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 50,00

COR RAL 1036. PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV660

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074908.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

610OU001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 18,55 18,37

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH DOURADO RAL 1036 BR 07:49-

OF

51512-00-002

0,9900

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: TINTAS MAIS CORES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610OU001.80

A-92

1,00

1

51.512-00-002 610OU001.80 - REALACK 610 MO -  - 1,00  - C02299  - TINTAS MAIS CORES LTDA

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074908.x

610OU001-REALACK 610 MONOTECH DOURADO RAL 1036 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051512-00-002



Lote

023/26

Produto

800DC001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 56,99 70,15

Plano de Fábrica

REALSURFACE FOSFATIZANTE 3 EM 1 07:49-

OF

51561-00-009

1,2310

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PRODUÇÃO EM TACHO DE PLÁSTICO
2 ITENS A PESAR
1 X-02 26,660

26,660Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-113 1,403 0027576429

1,403Subtotal

4 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-53 1,403 001/22

1,403Subtotal

5 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
6 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
7 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-20 2,806 1002-251208
5 S-18 1,403 890000072085
6 G-28 32,974 1083170001640

37,184Subtotal

9 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
7 AC-02 1,403 4944
8 X-02 2,104

3,507Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

70,159TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074910.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

023/26

Produto

800DC001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 56,99 70,15

Plano de Fábrica

REALSURFACE FOSFATIZANTE 3 EM 1 07:49-

OF

51561-00-009

1,2310

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,23 1,33 1,27

PH IT-1.052 1,00 2,00 1,54

SUBSTRATO FERRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

800DC001.69

A-97

10,00

1

51.561-00-009 800DC001.69 - REALSURFACE F -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074910.x

800DC001-REALSURFACE FOSFATIZANTE 3 EM 1

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051561-00-009



Lote

010/26

Produto

800DC002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 51,55 53,86

Plano de Fábrica

RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM 07:49-

OF

51561-00-008

1,0448

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 21,547

21,547Subtotal

2 ADIC. E HOM. EM BAIXA ROTAÇÃO 5 MIN
2 AC-02 0,161 4944

0,161Subtotal

3 ADIC. E HOM. EM BAIXA ROTAÇÃO 5 MIN
3 AC-04 6,194 486/2025

6,194Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 X-02 17,615
5 S-02 2,424 20250425

20,039Subtotal

5 ADICIONAR E HOMOGENEIZAR 3 MIN
6 WB-05 5,925 1441126R

5,925Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

53,869TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,01

PH IT-1.052 5,00 6,00 5,16

1 214/09/2026 - 07:49 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL3190080a2-074911.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

800DC002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

14/09/2026 51,55 53,86

Plano de Fábrica

RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM 07:49-

OF

51561-00-008

1,0448

Previsão Entrega

18/09/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

800DC002.86

A-97

50,00

1

51.561-00-008 800DC002.86 - RF7 CONVERTED -  - 50,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 214/09/2026 - 07:49 RPR4542.REL3190080a2-074911.x

800DC002-RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 051561-00-008


