
Lote

005/26

Produto

011PR080
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 181,83 172,32

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO BRILHANTE 14:39-

OF

46884-26-001

0,9477

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 144,754 004/26

144,754Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 27,572 005/26

27,572Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

172,327TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 60,00

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM MÍN. 16 HRS

LAUDO

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143938.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

011PR080
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 181,83 172,32

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO BRILHANTE 14:39-

OF

46884-26-001

0,9477

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011PR080.80

A-92

011PR080.82

2,00

1

40,00

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143938.x

011PR080-REALUX 11 PRETO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046884-26-001



Lote

007/26

Produto

011PR102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 92,79 106,25

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO SB 14:39-

OF

46855-00-003

1,1451

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 68,108 004/26

68,108Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 28,688 21202505
3 F-58 1,349 40000042976

30,038Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 8,107 005/26

8,107Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

106,253TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 59,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,19

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 88,00 83,66

COR SDP 1049/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

OBSERVAÇÕES MANDAR CHAPA APLICADA PARA KOMATSU

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143939.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

011PR102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 92,79 106,25

Plano de Fábrica

REALUX 11 PRETO SB 14:39-

OF

46855-00-003

1,1451

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011PR102.80

A-92

5,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143939.x

011PR102-REALUX 11 PRETO SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-003



Lote

006/26

Produto

016BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 234,53 289,48

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO 14:39-

OF

46885-26-001

1,2343

Previsão Entrega

14/04/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 72,372 4995
2 F-58 0,868 40000042976

73,240Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-112 1,447 L24#16730

1,447Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-220 2,894 5616550
5 F-253 43,423 LB250722061090
6 F-228 57,897 E2025610

104,216Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
7 S-32 14,474 251112
8 S-01 24,841 568/25
9 S-06 17,424 050002834095
10 S-02 2,894 20250901
11 S-05 13,027 251124
12 SN-10 33,088 005/26
13 SN-30 4,834 015/26

110,584Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS

289,488TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143941.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

016BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 234,53 289,48

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO 14:39-

OF

46885-26-001

1,2343

Previsão Entrega

14/04/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,26

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 83,33

COR SDP 910/25

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BR003.21

A-92

13,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143941.x

016BR003-PRIMER NC BRANCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046885-26-001



Lote

001/26

Produto

019VH016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 111,34 100,65

Plano de Fábrica

SELADOR NC PINHAO LILA BABY FO 14:39-

OF

46886-26-001

0,9040

Previsão Entrega

17/04/2026

Cliente: ALM INDUSTRIA E COMERCIO DE URNAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 20,131 4995

20,131Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
2 S-01 15,098 568/25
3 Q-01 1,006 2147/25
4 Q-02 2,013 3022/25
5 S-05 15,300 251124

33,418Subtotal

3 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
4 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
5 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
6 F-58 0,503 40000042976

0,503Subtotal

6 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
7 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-07 24,661 050002857809
8 S-06 15,098 050002834095
9 S-31 3,019 240520
10 S-05 1,509 251124

44,289Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
11 SF-19 0,201 001/26
12 SF-21 0,704 003/25
13 SF-22 0,402 004/25
14 SF-20 1,006 001/25

2,315Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

100,658TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143943.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

019VH016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 111,34 100,65

Plano de Fábrica

SELADOR NC PINHAO LILA BABY FO 14:39-

OF

46886-26-001

0,9040

Previsão Entrega

17/04/2026

Cliente: ALM INDUSTRIA E COMERCIO DE URNAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,88 0,92 0,90

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 25,00 24,33

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019VH016.21

A-92

6,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143943.x

019VH016-SELADOR NC PINHAO LILA BABY FO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046886-26-001



Lote

012/26

Produto

019VZ055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 174,44 163,62

Plano de Fábrica

SELADOR NC ACBTO 14:39-

OF

46887-26-001

0,9380

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 42,952 4995

42,952Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
2 S-01 8,688 568/25
3 S-07 37,225 050002857809
4 SN-30 34,132 015/26
5 S-05 22,629 251124
6 S-31 4,908 240520
7 SC-214 12,272 003/26
8 SC-33 0,818 003/26

120,675Subtotal

163,627TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,91

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,66

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143945.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

019VZ055
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 174,44 163,62

Plano de Fábrica

SELADOR NC ACBTO 14:39-

OF

46887-26-001

0,9380

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019VZ055.21

A-92

019VZ055.82

7,00

1

12,00

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143945.x

019VZ055-SELADOR NC ACBTO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046887-26-001



Lote

005/26

Produto

024PR012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 463,94 466,45

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO GT SB 14:39-

OF

46855-00-008

1,0054

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 377,035
2 CT-02 58,306 005/26

435,342Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-41 21,363 72041125

21,363Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SC-43 1,912 006/26
5 S-02 7,836 20250901

9,748Subtotal

6 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.

466,454TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

FILTRAGEM

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143947.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

024PR012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 463,94 466,45

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 PRETO GT SB 14:39-

OF

46855-00-008

1,0054

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 30,00 40,00 36,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,06 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 61,66

CATALISE 2x1 030CT019

DILUENTE 010SV068

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024PR012.21

A-92

25,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143947.x

024PR012-REALTHANE 24 PRETO GT SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-008



Lote

004/26

Produto

025PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 92,80 130,86

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO 14:39-

OF

46855-00-009

1,4101

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 31,408 4995

31,408Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-12 5,234 3181175

5,234Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,261 40000042976
4 U-16 18,321 M20251281
5 F-06 45,804 59946-1
6 E-14 2,617 042583210

67,004Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-06 12,825 050002834095
8 S-07 3,271 050002857809
9 SC-33 0,654 003/26

16,751Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
10 CT-02 10,469 005/26

10,469Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

130,869TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143948.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

025PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 92,80 130,86

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO 14:39-

OF

46855-00-009

1,4101

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,23 1,46 1,38

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 84,66

CATALISE 4X1 030CT102

DILUENTE 010SV510 - 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

025PR050.21

A-92

5,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143948.x

025PR050-PRIMER PU PRETO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-009



Lote

003/26

Produto

027PR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 371,15 390,56

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO SB 14:39-

OF

46855-00-010

1,0523

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 332,580 004/26

332,580Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-41 3,905 72041125

3,905Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 54,077 005/26

54,077Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

390,562TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 60,00 55,66

CAMADA SECA IT-1.019 30,00 40,00 37,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,03 1,13 1,04

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 6,00 24,00 20,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 69,00

DILUENTE 010SV004

FINEZA HEGMANN MIN. 6

SECAGEM AO TOQUE MAX. 1

LAUDO

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143950.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

027PR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 371,15 390,56

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF PRETO SB 14:39-

OF

46855-00-010

1,0523

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027PR010.21

A-92

20,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143950.x

027PR010-REALUX 27 DF PRETO SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-010



Lote

009/26

Produto

034VZ013
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 66,80 68,47

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS RFX 14:39-

OF

46888-26-001

1,0250

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 34,923 4995
2 F-58 0,171 40000042976

35,094Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 ADICIONAR EM AGITAÇÃO, DISPERSAR 3 MIN
3 G-657 0,342 26C0350

0,342Subtotal

4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 U-16 3,423 M20251281

3,423Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ATE A FINEZA 5H
6 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
5 SC-214 13,695 003/26

13,695Subtotal

7 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 S-06 13,113 050002834095
7 S-32 2,739 251112
8 G-52 0,068 0002698884

15,921Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

68,478TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143951.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

034VZ013
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 66,80 68,47

Plano de Fábrica

FUNDO PU AS RFX 14:39-

OF

46888-26-001

1,0250

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,99 1,04 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 76,00

CATALISE 030CT102 2X1

DILUENTE 010SV510

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

034VZ013.82

A-92

034VZ013.21

8,00

1

2,00

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143951.x

034VZ013-FUNDO PU AS RFX

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046888-26-001



Lote

005/26

Produto

036VZ700
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 111,34 110,83

Plano de Fábrica

VERNIZ PU B00 14:39-

OF

46855-00-013

0,9954

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-82 104,183 015/25

104,183Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
2 F-166 1,045 199-24
2 F-166 3,387 25070190
3 G-15 2,216 80448

6,650Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________

110,834TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 4,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,02 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,33

CATALISE 2X1 030CT071

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE LAMINA COM FUNDO

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

LAUDO

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143953.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

036VZ700
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 111,34 110,83

Plano de Fábrica

VERNIZ PU B00 14:39-

OF

46855-00-013

0,9954

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

036VZ700.21

A-92

6,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143953.x

036VZ700-VERNIZ PU B00

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-013



Lote

008/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 185,57 207,84

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 14:39-

OF

46855-00-014

1,1200

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 U-32 95,610 506005
2 AD-105 32,216 02241/26

127,827Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
3 AD-12 45,726 0948725
4 U-10 2,754 G24041503
4 U-10 20,108 U506072

68,590Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 U-52 10,392
6 G-93 0,207 0002391189
7 SC-76 0,103 827/23

10,704Subtotal

4 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 U-10 0,727 G24041503

0,727Subtotal

207,848TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143956.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 185,57 207,84

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 14:39-

OF

46855-00-014

1,1200

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,09

VISCOSIDADE CF6 IT-1.008 60,00 70,00 65,33

ADERENCIA 1

BRILHO 60 GRAUS CONFORME PADRAO

CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO

FILTRAGEM TELA DE NYLON DE 50 M

VALIDADE 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

043VZ449.70

A-66

10,00

1

2 213/04/2026 - 14:39 RPR4542.REL2910681aa2-143956.x

043VZ449-VERNIZ UV IMERSAO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-014



Lote

005/26

Produto

044PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 194,57

Plano de Fábrica

REALVIT 44 DF PRETO FS EURO 14:39-

OF

46855-00-015

1,3106

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 58,371 6014

58,371Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,945 26C0350
3 S-12 3,891 3181175

5,837Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,972 40000042976
5 F-36 8,755 25070100-01
6 F-224 25,294 20250222
7 F-142 44,751 21202505
8 F-02 0,389 1026B05808

80,162Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-06 29,185 050002834095
10 SC-37 1,167 002/25
11 G-52 0,389 0002698884
12 CACT-02 19,457 001/26

50,199Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

194,570TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-143958.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

044PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 194,57

Plano de Fábrica

REALVIT 44 DF PRETO FS EURO 14:39-

OF

46855-00-015

1,3106

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 3,00 7,00 7,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,40 1,23

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 48,00 52,00 49,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 120,00 140,00 122,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA #100

LAUDO

OBSERVAÇÕES LIB. NO MÍNIMO APÓS 24 HORAS

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

044PR004.82

A-92

40,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-143958.x

044PR004-REALVIT 44 DF PRETO FS EURO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-015



Lote

002/26

Produto

056BR019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 167,12

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE 14:40-

OF

46855-00-016

1,1257

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 48,464 4995

48,464Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,336 26C0350
3 S-06 8,356 050002834095
4 S-12 0,000 3181175

9,692Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 0,835 40000042976
6 F-253 30,081 LB250722061090

30,917Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 P-412 58,492 4995
8 S-32 3,342 251112
9 S-06 10,194 050002834095
10 G-83 0,167 X622500512
11 SC-33 0,835 003/26

73,031Subtotal

7 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

162,106TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144001.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

056BR019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 167,12

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE 14:40-

OF

46855-00-016

1,1257

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 84,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,00

CATALISE 1x1 030CT082

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR019.21

A-92

8,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144001.x

056BR019-ESMALTE PU BRANCO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-016



Lote

006/26

Produto

056BR120
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 820,23 1.148,82

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B20 14:40-

OF

46889-26-001

1,4006

Previsão Entrega

20/04/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 195,299 6003
2 P-412 149,346 4995

344,646Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 9,190 26C0350

9,190Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 5,744 40000042976
5 F-253 206,788 LB250722061090
6 F-06 160,835 59946-1
7 F-142 137,858 21202505
8 F-02 1,723 1026B05808

512,949Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 G-15 9,190 80448
10 S-12 31,018 3181175
11 S-07 229,764 050002857809
12 G-38 2,297 0002591589
13 SC-33 9,190 003/26

281,461Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-05 0,574 011/25

0,574Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

1.148,822TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144003.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

056BR120
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 820,23 1.148,82

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO B20 14:40-

OF

46889-26-001

1,4006

Previsão Entrega

20/04/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 22,00 19,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,29 1,39 1,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

CATALISE 2X1 030CT090

COR TEM PADRAO NO CQ/  CHAPA APLICADA ASS PELA CLIENTE

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR120.82

A-92

056BR120.21

46,00

1

35,00

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144003.x

056BR120-ESMALTE PU BRANCO B20

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046889-26-001



Lote

007/26

Produto

059CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 183,74

Plano de Fábrica

REALCRIL 59 EMBORRACHAMENTO CINZA 14:40-

OF

46855-00-019

1,2377

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 48,141
2 WB-25 0,367 25050908

48,509Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-26 1,837 0029690430
4 G-91 0,367 E425756770

2,204Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-251 7,349 2408/119501
6 U-16 23,887 M20251281
7 F-06 38,587 59946-1
8 F-165 18,374 000.124.599

88,199Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-02 0,918 20250901
10 S-04 1,102 TQ05072025
11 G-121 0,183 260322
12 G-67 1,837 QA-2025-226
13 G-71 0,367 109600
14 WB-65 36,749 PG0544705
15 G-140 0,734 260322

41,894Subtotal

7 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
16 P-174 1,102

1,102Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
17 BA-09 1,837 115093

1,837Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

183,748TOTAIS

1 313/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144006.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

059CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 183,74

Plano de Fábrica

REALCRIL 59 EMBORRACHAMENTO CINZA 14:40-

OF

46855-00-019

1,2377

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

CAMADA SECA IT-1.019 100,00 300,00 272,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,39 1,49 1,33

CONSISTÊNCIA IT-1.008 7,00 8,00 8,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE AGUA

FILTRAGEM MALHA #200

FINEZA HEGMANN MIN. 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 313/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144006.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

059CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 148,45 183,74

Plano de Fábrica

REALCRIL 59 EMBORRACHAMENTO CINZA 14:40-

OF

46855-00-019

1,2377

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

059CZ001.70

A-66

8,00

1

3 313/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144006.x

059CZ001-REALCRIL 59 EMBORRACHAMENTO CINZA

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-019



Lote

008/26

Produto

252AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 695,92 661,12

Plano de Fábrica

WASH PRIMER 252 AMARELO 14:40-

OF

46855-00-020

0,9500

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PROCESSO REALIZADO EM DUAS ETAPAS
2 ETAPA 1
3 ITENS A PESAR
1 P-52 79,335 ML0425217
2 F-58 11,239 40000042976

90,574Subtotal

4 DISPERSAR 5 MIN
5 ADICIONAR EM AGITAÇÃO E DISPERSAR POR 5
3 G-17 6,611 002513006

6,611Subtotal

6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-61 26,445 022251075
5 S-06 66,112 050002834095

92,557Subtotal

7 MOER ATE FINEZA 6H
8 LIMPEZA DO MOINHO
6 S-06 70,740 050002834095

70,740Subtotal

9 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
10 RESERVAR MISTURA ACIMA
11 ETAPA 2
12 ITENS A PESAR
7 S-07 104,458 050002857809
8 S-18 198,338 251217
9 S-20 79,335 1002-251208

382,131Subtotal

13 ADIC. ITENS ABAIXO LENTAMENTE EM AGITAÇÃ
10 P-34 18,511 550803

18,511Subtotal

14 HOMOG. ALTA, COMPLETA SOLUB. ISENTO PONT
15 ADIC. EM AGITAÇÃO ETAPA 1 SOBRE ETAPA 2
16 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

661,128TOTAIS

1 313/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144008.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

252AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 695,92 661,12

Plano de Fábrica

WASH PRIMER 252 AMARELO 14:40-

OF

46855-00-020

0,9500

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

17 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,89 0,99 0,92

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 18,00 23,00 18,11

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 13,00 15,00 14,55

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 30,00 20,00

ADERENCIA

CATALISE 3X1 030CT252

POT LIFE MAX. 4

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 313/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144008.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

252AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 695,92 661,12

Plano de Fábrica

WASH PRIMER 252 AMARELO 14:40-

OF

46855-00-020

0,9500

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE18

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

252AM001.82

A-92

250,00

1

3 313/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144008.x

252AM001-WASH PRIMER 252 AMARELO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-020



Lote

010/26

Produto

577PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 83,50 91,96

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N-10 B20 14:40-

OF

46855-00-021

1,1012

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 61,613 005/26
2 V-73 22,990 020/25

84,604Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 7,356 005/26

7,356Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

91,961TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144010.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

577PR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 83,50 91,96

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N-10 B20 14:40-

OF

46855-00-021

1,1012

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 25,00 21,00

FINEZA IT-1.007 6,00 6,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,16 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 81,00

CATALISE 3X1 030CT025

CATALISE POR PESO 100X28 030CT025

COR SDP 648/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PR004.21

A-92

6,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144010.x

577PR004-REALTHANE 577 DF PRETO N-10 B20

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-021



Lote

011/26

Produto

577PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 55,67 58,20

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO AIZ B60 14:40-

OF

46855-00-022

1,0454

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 45,665 005/26

45,665Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 12,536 005/26

12,536Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

58,201TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144013.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

577PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 55,67 58,20

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO AIZ B60 14:40-

OF

46855-00-022

1,0454

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 57,66

CAMADA SECA IT-1.019 50,00 80,00 77,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,03 1,10 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 70,66

CATALISE 3X1 030CT561

CATALISE POR PESO 100X28 030CT025

DILUENTE 010SV280

DILUICAO POR VOLU MAX. 10

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 6,5

METODO DE APLICAC PISTOLA CONVENCIONAL

OPCAO CAT 030CT025

POT LIFE MIN. 2

PREPARACAO DO SU DESENGRAXE

SECAGEM AO MANUS MAX. 3

SECAGEM AO TOQUE MAX. 20

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PR006.80

A-92

4,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144013.x

577PR006-REALTHANE 577 DF PRETO AIZ B60

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-022



Lote

004/26

Produto

577PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 39,12 41,75

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF ALUMINIO 14:40-

OF

46855-00-023

1,0672

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 34,990 005/26

34,990Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-104 0,417 SYB004-26
3 G-66 0,083 25DITA002
4 G-67 0,417 QA-2025-226

0,918Subtotal

3 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
5 D-10 5,010 1156/25
6 S-06 0,835 050002834095

5,845Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

41,755TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,08 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 85,66

CATALISE 3X1 030CT025

DILUENTE 010SV068

LAUDO

FURO + FEUTRO

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144017.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

577PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 39,12 41,75

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF ALUMINIO 14:40-

OF

46855-00-023

1,0672

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PT002.21

A-92

3,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144017.x

577PT002-REALTHANE 577 DF ALUMINIO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-023



Lote

005/26

Produto

579BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 306,77 383,03

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 BRANCO 14:40-

OF

46855-00-024

1,2486

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 256,634 005/26

256,634Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 126,402 010/26

126,402Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

383,037TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144019.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

579BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 306,77 383,03

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 BRANCO 14:40-

OF

46855-00-024

1,2486

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 87,66

CAMADA SECA IT-1.019 40,00 60,00 55,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,28 1,24

SECAGEM PARA REPI IT-1.018 6,00 48,00 41,66

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 62,00 66,00 63,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 90,00

CATALISE 6X1 030CT579

DILUENTE 010SV510

COBERTURA (PLACA MAX. 15

POT LIFE MIN. 2

SECAGEM AO MANUS MAX. 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579BR001.82

A-92

96,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144019.x

579BR001-REALTHANE 579 BRANCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-024



Lote

006/26

Produto

823PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 278,36 308,99

Plano de Fábrica

REALUX 823 PRETO FOSCO 14:40-

OF

46855-00-025

1,1100

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-411 37,078 5898
2 P-165 71,067 4918
3 S-06 18,539 050002834095
4 G-41 2,162 0002660452

128,848Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
5 F-04 1,853 114110823
6 F-58 1,853 40000042976
7 F-51 4,634 5980534
8 F-228 67,977 E2025610

76,320Subtotal

3 MOAGEM DE ITENS ACIMA - MINIMO 7H
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 LIMPEZA DO MOINHO
9 P-165 15,449 4918
10 S-06 15,449 050002834095

30,899Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 SC-13 12,359 001/26
12 S-04 12,359 TQ05072025
13 S-05 23,174 251124
14 S-12 9,269 3181175
15 SC-70 4,634 26AO132
16 G-52 0,617 0002698884
17 SC-70 0,463 26AO132
18 G-306 0,772 0002722442
19 S-05 9,269 251124

72,921Subtotal

308,990TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/04/2026 - 14:40 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2910681aa2-144021.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

823PR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/04/2026 278,36 308,99

Plano de Fábrica

REALUX 823 PRETO FOSCO 14:40-

OF

46855-00-025

1,1100

Previsão Entrega

24/04/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 4,00 8,00 7,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,16 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 73,00

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

823PR002.80

A-92

15,00

1

2 213/04/2026 - 14:40 RPR4542.REL2910681aa2-144021.x

823PR002-REALUX 823 PRETO FOSCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046855-00-025


