015AM105

LACA ATOXICA AMARELA CARLU

13/03/2026 -

14:08

20/03/2026

38,93 42,12

OF Lote
45969-00-001 007/26
O 4 S5 9 6 9 O 0O 0 O 1 O 1 5 ANM1 OS
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

1,0820

Cliente: | CARLU MANUFATURADOS EIRELI

Agrupado: ||

Urgente: ||

Plano de Fabrica

Tara do palete:

Tara do tacho:

Equipamento:

Moinho n°

Dispersor n®

Grindémetro n°®

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituigio Lote substituigo Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 P-33P 11,108 6003
2 F-58 0,109 2518202
Subtotal 11,218
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,223 26B0492
Subtotal 0,223
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
4 F-253 4,444 LB250722061090
Subtotal 4,444
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
5 S-32 2,220 250917
6 S-05 2,729 251027
7 S-31 1,777 240520
8 SN-28 13,901 003/26
9 SN-30 2,948 009/26
Subtotal 23,577
7 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
8 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
9 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 G-306 0,084 0002722442
11 SC-33 0,134 001/26
Subtotal 0,219
10 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-16 0,556 006/25
13 CT-14 0,071 002/25
14 CT-01 1,815 006/26
Subtotal 2,443
11 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 42,125 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
DA
IR
VAT
VAN
D VAL
VIR
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140821.: (SPR-15-01) (RPR4542,jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
Le——
RIX 45969-00-001 007/26
O 4 S5 9 6 9 O 0O 0O O 1 O 15 ANV OS
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
015AM105 LACA ATOXICA AMARELA CARLU 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 38,93 42,12 1,0820
Cliente: | CARLU MANUFATURADOS EIRELI Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
12 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,08 1,18 1,08
VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 72,00
COBERTURA EXTENS| CONFORME PADRAO
COR TEM PADRAO CQ
DILUENTE 010SV040
FILTRAGEM MALHA 100
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acao Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
13 ENVASE
Quantidade Cédigo / 015AM105.80 Quantidade 2,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
§ Sobra de Falta de
Filtro () mm () novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
ObservagGes
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140821.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2
Produto: 015AM105-LACA ATOXICA AMARELA CARLU OF:  045969-00-001




OF Lote
INEERRL A0 LRI | e | o
O 34 5 9 6 9 O 0O 00 =20 A5 A0 0 3
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
045AZ003 PRIMER UV AZUL CARLU ATX 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 31,55 41,24 1,3070
Cliente: | CARLU MANUFATURADOS EIRELI Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Fabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 AD-23 10,310 06133/24
2 AD-105 4,124 09711/25
Subtotal 14,434
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
3 G-180 0,123 2389108
Subtotal 0,123
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
4 F-06 8,248 59946-1
Subtotal 8,248
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 G-93 0,082 0002391189
6 AD-106 4,124
7 U-66 1,649 001/26
8 AD-13 0,824
Subtotal 6,680
AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BU-43R 10,310 001/25
10 BU-31R 1,443 002/25
Subtotal 11,753
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 41,240 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
IR
VAR
VRO
VAR
MR
T
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OF Lote
Le——
RIX 45969-00-002 003/26
O 4 5 9 6 9 O O O O =2 0O A4S A=Z0 0 3
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
045AZ003 PRIMER UV AZUL CARLU ATX 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 31,55 41,24 1,3070
Cliente: | CARLU MANUFATURADOS EIRELI Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
9 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,27 1,37 1,31
VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 93,33
ADERENCIA 1
COBERTURA EXTENS| CONFORME PADRAO
COR TEM PADRAO CQ
CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO
FILTRAGEM MALHA 100
METODO DE APLICAC| EXT 20A SOBRE MASSA UV
SECAGEM EXTENSOR| CONFORME PADRAO
LAUDO
ACERTO - CQ
Caodigo MP Quantidade Lote MP Motivo Agédo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
10 ENVASE
Quantidade Cadigo / 045AZ003.21 Quantidade 2,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitaria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
Ny Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observacdes
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140823.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

045AZ003-PRIMER UV AZUL CARLU ATX

OF:  045969-00-002




OF Lote
O a4 s 9 7 O O O O 1 <& <2 O A= o 7
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440AZ007 REALPISO 440 AZUL RAL 5024 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 278,36 361,45 1,2985
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 V-440 311,395 005/26
2 CT-01 48,254 006/26
Subtotal 359,649
2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-03 1,084 001/26
4 CT-08 0,361 003/26
5 CT-10 0,361 011/25
Subtotal 1,807
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 361,456
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
LT
NN
NN
NN
R T
AT
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULAGAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,30 1,29
VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 0,00
COR RAL 5024
LAUDO
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OF Lote
e
RIX 45970-00-001 003/26
O 4 5 9 7 OO OO0 O 1 A4 40 A=ZZ0 O 7
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440AZ007 REALPISO 440 AZUL RAL 5024 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 278,36 361,45 1,2985
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 440AZ007.80 Quantidade 20,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140826.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

440AZ007-REALPISO 440 AZUL RAL 5024 BR

OF:

045970-00-001




OF Lote
O a4 S 9 7 1 OO OO0 = a4 4 O = 1 O
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440CZ010 REALPISO 440 CINZA RAL 7012 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 44,54 56,78 1,2747
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-440 48,268 005/26

Subtotal 48,268

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

2 CT-02 2,101 004/26

3 CT-01 6,189 006/26

4 CT-05 0,045 011/25

5 CT-03 0,181 001/26

Subtotal 8,518
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 56,786 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
T
NN
NN
NN
o A
AT
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULAGAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,32

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 67,33

CATALISE 030CT055 3X1

COR SDP 496/25 TEM PADRAO CQ

DILUENTE 010SV270

SUBSTRATO CIMENTICIO
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OF Lote
Le——
RIX 45971-00-002 007/26
O a4 S5 9 7 1 OO0 OO0 =2 a4aa4Aa0cCc=0 1 O
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440CZ010 REALPISO 440 CINZA RAL 7012 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 44,54 56,78 1,2747
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 440CZ010.82 Quantidade 15,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140828.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

440CZ010-REALPISO 440 CINZA RAL 7012 BR

OF:

045971-00-002




OF Lote
O a4 S5 9 7 1 O 0O OO 1 A4 a4 O = =2 O
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440CZ020 REALPISO 440 CINZA RAL 7047 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 55,67 75,71 1,3600
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR

1 V-440 64,358 005/26

Subtotal 64,358

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

2 CT-01 11,236 006/26

3 CT-02 0,106 004/26

4 CT-09 0,007 001/26

5 CT-10 0,007 011/25

Subtotal 11,357
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 75,715 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
LT
NN
NN
NN
R T
AT
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULAGAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,32 1,38 1,34

VISCOSIDADE IT-1.008 70,00 80,00 80,00

CATALISE 030CTO055 3X1

COR SDP 416/25 TEM PADRAO CQ

SUBSTRATO CIMENTICIO
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140830.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 45971-00-001 003/26
O a4 S5 9 7 1 O 0O 0O O 1 A4 A4A0C=0=20
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
440CZ020 REALPISO 440 CINZA RAL 7047 BR 13/03/2026 - 14:08 20/03/2026 55,67 75,71 1,3600
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 440CZ020.82 Quantidade 20,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
13/03/2026 - 14:08 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2826563aa2-140830.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

440CZ020-REALPISO 440 CINZA RAL 7047 BR

OF:

045971-00-001




