
Lote

034/26

Produto

010SV307
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 74,00 60,97

Plano de Fábrica

THINNER 5K 13:23-

OF

48535-26-001

0,8240

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 22,744 A06042026
2 S-08 6,524 B25K582AGR
3 S-18 2,134 260324
4 S-07 29,573 050002896165

60,976Subtotal

60,976TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,89 0,82

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV307.81

A-116

010SV307.83

3,00

1

4,00

1 111/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132333.x

010SV307-THINNER 5K

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048535-26-001



Lote

002/26

Produto

011AZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 35,93

Plano de Fábrica

REALUX 11 AZUL DEL REY 13:23-

OF

48520-00-002

0,9682

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 30,472 009/26
2 CT-03 2,156 003/26
3 CT-21 0,539 008/25
4 CT-01 1,149 018/26

34,316Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 0,898 009/26
6 CT-04 0,359 001/26
7 CT-10 0,359 001/26

1,617Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

35,934TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,00 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 66,11

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132334.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

011AZ050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 35,93

Plano de Fábrica

REALUX 11 AZUL DEL REY 13:23-

OF

48520-00-002

0,9682

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011AZ050.80

A-92

2,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132334.x

011AZ050-REALUX 11 AZUL DEL REY

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048520-00-002



Lote

017/26

Produto

011VM050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 18,58 18,31

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX 13:23-

OF

48520-00-001

0,9856

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-11 15,477 009/26
2 CT-06 2,289 005/26
3 CT-21 0,457 008/25

18,224Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 0,091 018/26

0,091Subtotal

18,316TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,06 0,98

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 40,00 60,00 56,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 60,01

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132335.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

011VM050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 18,58 18,31

Plano de Fábrica

REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX 13:23-

OF

48520-00-001

0,9856

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011VM050.80

A-92

1,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132335.x

011VM050-REALUX 11 VERMELHO MASSEY REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048520-00-001



Lote

001/26

Produto

029CZ066
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 43,03

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 CINZA CORRIMÃO RAL 7012 13:23-

OF

48501-00-001

1,1595

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: DAMAEQ - DAVILLA IND MEC MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 36,021 003/26
2 CT-01 5,594 018/26
3 CT-02 0,860 009/26

42,476Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-07 0,086 003/26
5 CT-04 0,043 001/26
6 CT-02 0,430 009/26

0,559Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

43,036TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 80,00

COR RAL 7012

LAUDO

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132337.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

029CZ066
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 43,03

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 CINZA CORRIMÃO RAL 7012 13:23-

OF

48501-00-001

1,1595

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: DAMAEQ - DAVILLA IND MEC MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029CZ066.80

A-92

2,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132337.x

029CZ066-REALTHANE 29 CINZA CORRIMÃO RAL 7012

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048501-00-001



Lote

003/26

Produto

045VD001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 15,38 20,62

Plano de Fábrica

PRIMER UV VERDE CARLU ATX 13:23-

OF

48524-00-003

1,3400

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 AD-23 5,155 02231/26
2 AD-105 3,093 02241/26
3 G-180 0,061 2389108

8,309Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
4 F-06 4,124 59946-1

4,124Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 G-93 0,041 0002391189
6 AD-106 2,062 260322
7 U-66 0,824 001/26
8 AD-13 0,412 09317

3,340Subtotal

4 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BU-84R 1,855 01/25
10 BU-31R 2,062 002/25
11 BU-43R 0,927 001/26

4,845Subtotal

20,620TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132339.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

045VD001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 15,38 20,62

Plano de Fábrica

PRIMER UV VERDE CARLU ATX 13:23-

OF

48524-00-003

1,3400

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 5,50 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,28 1,38 1,34

VISCOSIDADE CF8 IT-1.008 40,00 50,00 40,00

ADERENCIA 1

BRILHO 60 GRAUS CONFORME PADRAO

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC EXT 20A SOBRE MASSA UV

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

045VD001.21

A-92

1,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132339.x

045VD001-PRIMER UV VERDE CARLU ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048524-00-003



Lote

005/26

Produto

045VM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 17,56 20,62

Plano de Fábrica

PRIMER UV VERMELHO CARLU 13:23-

OF

48524-00-004

1,1740

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 AD-23 6,660 02231/26

6,660Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-163 0,185 2474461
3 G-93 0,041 0002391189

0,226Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-06 1,855 59946-1

1,855Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 AD-12 2,804 0948725
6 AD-23 2,680 02231/26
7 AD-13 0,927 09317
8 U-66 0,927 001/26
9 AD-13 0,824 09317

8,165Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
10 BU-44R 3,711 001/26

3,711Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,620TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132343.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

045VM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 17,56 20,62

Plano de Fábrica

PRIMER UV VERMELHO CARLU 13:23-

OF

48524-00-004

1,1740

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,33

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,17

VISCOSIDADE CF8 IT-1.008 40,00 50,00 48,00

COR PADRÃO NO CQ

CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC EXT 20A SOBRE MASSA UV

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

045VM003.21

A-92

1,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132343.x

045VM003-PRIMER UV VERMELHO CARLU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048524-00-004



Lote

003/26

Produto

058BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 38,62

Plano de Fábrica

REALACA 58 BRANCO MAO COLORIDA 13:23-

OF

48496-00-001

1,0405

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: MAO COLORIDA COMUNICACAO VISUAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-176 8,884 G2DF001458

8,884Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,193 26DO873
3 G-15 0,193 80448
4 S-34 1,931 CAC20251020

2,317Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-58 0,077 PA26031479
6 F-255 5,793 4120A00055

5,870Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
7 F-41 0,179 73160226

0,179Subtotal

8 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
9 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-06 5,148 418-25-00858-01
9 S-32 5,793 251112
10 S-05 2,703 260112
11 SN-30 7,724 019/26

21,368Subtotal

10 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
11 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

38,620TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132345.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

058BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 37,11 38,62

Plano de Fábrica

REALACA 58 BRANCO MAO COLORIDA 13:23-

OF

48496-00-001

1,0405

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: MAO COLORIDA COMUNICACAO VISUAL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

12 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,03 1,13 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 80,66

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE13

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

058BR001.82

A-92

10,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132345.x

058BR001-REALACA 58 BRANCO MAO COLORIDA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048496-00-001



Lote

001/26

Produto

320AM004T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,83 18,91

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 13:23-

OF

48530-00-004

1,2749

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 15,868 005/26
2 CT-08 2,269 005/26
3 CT-07 0,189 003/26
4 CT-01 0,378 018/26

18,704Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 0,018 009/26
6 CT-07 0,189 003/26

0,208Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,913TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 0,00

CATALISE 030CT320 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV270

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132347.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

320AM004T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,83 18,91

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 13:23-

OF

48530-00-004

1,2749

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320AM004T.82

A-92

5,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132347.x

320AM004T-REALPOXI 320 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048530-00-004



Lote

002/26

Produto

320BR002T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 18,85

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 13:23-

OF

48530-00-003

1,2701

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 16,027 005/26

16,027Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 2,828 018/26

2,828Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,856TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,19 1,29 1,27

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 60,00

CATALISE 030CT320 4X1

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132349.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

320BR002T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 18,85

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 BRANCO 13:23-

OF

48530-00-003

1,2701

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320BR002T.82

A-92

5,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132349.x

320BR002T-REALPOXI 320 BRANCO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048530-00-003



Lote

007/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 19,74

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 13:23-

OF

48530-00-001

1,3300

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 17,314 005/26
2 CT-01 2,369 018/26

19,683Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,029 009/26
4 CT-09 0,005 003/26
5 CT-22 0,023 003/26

0,059Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,742TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132351.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

320CZ001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 19,74

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 13:23-

OF

48530-00-001

1,3300

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,33 1,43 1,33

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 0,00 0,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

CATALISE 4X1 030CT320

COR SDP 166/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 15% 010SV270

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320CZ001T.82

A-92

5,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132351.x

320CZ001T-REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048530-00-001



Lote

003/26

Produto

320PR001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 20,04

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 PRETO BR 13:23-

OF

48530-00-002

1,3500

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 18,037 005/26

18,037Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 2,004 009/26

2,004Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,042TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,32 1,40 1,28

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

PADRAO DE COR

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 211/06/2026 - 13:23 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2825877a3-132353.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

320PR001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 14,84 20,04

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 PRETO BR 13:23-

OF

48530-00-002

1,3500

Previsão Entrega

18/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320PR001T.82

A-92

5,00

1

2 211/06/2026 - 13:23 RPR4542.REL2825877a3-132353.x

320PR001T-REALPOXI 320 PRETO BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048530-00-002



Lote

011/26

Produto

610CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 74,23 83,88

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH GRAFITE ESCURO MC F 13:23-

OF

48496-00-002

1,1300

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: MAO COLORIDA COMUNICACAO VISUAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 19,502 004/26
2 V-601 46,965 011/26
3 CACT-01 11,449 009/26
4 CACT-02 5,594 003/26

83,512Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-10 0,167 001/26
6 CACT-09 0,201 002/25

0,369Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

83,881TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 4,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,16

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 74,33

COR SDP 596/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ
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Lote

011/26

Produto

610CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

11/06/2026 74,23 83,88

Plano de Fábrica

REALACK 610 MONOTECH GRAFITE ESCURO MC F 13:23-

OF

48496-00-002

1,1300

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: MAO COLORIDA COMUNICACAO VISUAL LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

610CZ003.82

A-92

20,00

1
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