
Lote

035/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 13,59 12,15

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 17:17-

OF

49513-26-001

0,8940

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-06 4,252 418-25-00858-01
2 S-12 4,252 ABD7/0-17
3 S-34 3,645 CAC20251020

12,150Subtotal

12,150TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,89

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 213/07/2026 - 17:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674aa7-171715.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

035/26

Produto

010SV280
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 13,59 12,15

Plano de Fábrica

REALSOLV PU 280 17:17-

OF

49513-26-001

0,8940

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV280.125

A-116

15,00

1

2 213/07/2026 - 17:17 RPR4542.REL2706674aa7-171715.x

010SV280-REALSOLV PU 280

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049513-26-001



Lote

001/26

Produto

024VD005T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 14,84 15,62

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE INFINITY BR 17:17-

OF

49369-00-002

1,0525

Previsão Entrega

20/07/2026

Cliente: INFINITTY EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 13,281
2 CT-01 1,007 020/26
3 CT-08 0,812 007/26

15,101Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-03 0,109 003/26
5 CT-07 0,414 006/26

0,523Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

15,624TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,03 1,08 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

COR SDP 758/26

LAUDO

1 213/07/2026 - 17:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674aa7-171716.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

024VD005T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 14,84 15,62

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE INFINITY BR 17:17-

OF

49369-00-002

1,0525

Previsão Entrega

20/07/2026

Cliente: INFINITTY EQUIPAMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024VD005T.82

A-92

4,00

1

2 213/07/2026 - 17:17 RPR4542.REL2706674aa7-171716.x

024VD005T-REALTHANE 24 VERDE INFINITY BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049369-00-002



Lote

003/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 111,34 133,61

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300C 17:17-

OF

49460-00-001

1,2000

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
1 D-07 8,437 1732/22
1 D-07 4,923
2 S-06 18,706 418-25-00858-01

32,068Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,267 26DO873
4 P-70 44,093 1354825R
5 P-140 1,336 PG0542228

45,697Subtotal

3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
6 F-02 0,133 1026B05809
7 F-18 14,697 33
8 F-41 2,004 74940526
9 F-58 0,668 PA26031847

17,503Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 S-07 18,038 050002909196
11 S-12 12,025 ABD7/0-17
12 S-32 7,749 3703W71256355
13 S-07 0,534 050002909196

38,348Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

133,617TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 213/07/2026 - 17:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674aa7-171718.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

026PT009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 111,34 133,61

Plano de Fábrica

REALTERM 26 ALUMINIO 300C 17:17-

OF

49460-00-001

1,2000

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,25 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

COR TEÓRICO NÃO TEM PADRÃO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT009.82

A-92

30,00

1

2 213/07/2026 - 17:17 RPR4542.REL2706674aa7-171718.x

026PT009-REALTERM 26 ALUMINIO 300C

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049460-00-001



Lote

039/26

Produto

030CT102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 575,73 552,71

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 17:17-

OF

49512-26-001

0,9600

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-05 210,029 260126
2 S-06 99,487 418-25-00858-01
3 S-32 22,108 3703W71256355

331,626Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
4 P-555 110,542 G2EB000600
5 P-57 110,542 5894

221,084Subtotal

4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE
5 FILTRAR COM MALHA #100 E ENVIAR AO CQ VI

552,710TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 213/07/2026 - 17:17 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674aa7-171720.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

039/26

Produto

030CT102
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 575,73 552,71

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 17:17-

OF

49512-26-001

0,9600

Previsão Entrega

16/07/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT102.81

A-116

32,00

1

2 213/07/2026 - 17:17 RPR4542.REL2706674aa7-171720.x

030CT102-CATALISADOR PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049512-26-001


