
Lote

001/26

Produto

060TG125
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 10,30 8,66

Plano de Fábrica

TINGIDOR IMBUIA ACETINADO 11:11-

OF

49429-00-006

0,8400

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-91 4,745 001/26
2 SF-19 1,602 001/26
3 SF-20 0,753 001/26
4 SF-21 1,125 001/26
5 V-83 0,433 001/25

8,660Subtotal

8,660TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 213/07/2026 - 11:11 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674a15-111129.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

060TG125
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 10,30 8,66

Plano de Fábrica

TINGIDOR IMBUIA ACETINADO 11:11-

OF

49429-00-006

0,8400

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

060TG125.69

A-97

2,00

1
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Lote

001/26

Produto

060TG125
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 10,30 8,66

Plano de Fábrica

TINGIDOR IMBUIA ACETINADO 11:11-

OF

49429-00-006

0,8400

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-91 4,745 001/26
2 SF-19 1,602 001/26
3 SF-20 0,753 001/26
4 SF-21 1,125 001/26
5 V-83 0,433 001/25

8,660Subtotal

8,660TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE
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Lote

001/26

Produto

060TG125
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 10,30 8,66

Plano de Fábrica

TINGIDOR IMBUIA ACETINADO 11:11-

OF

49429-00-006

0,8400

Previsão Entrega

17/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

060TG125.69

A-97

2,00

1

2 213/07/2026 - 11:11 RPR4542.REL2706674a15-111129.x

060TG125-TINGIDOR IMBUIA ACETINADO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049429-00-006



Lote

001/26

Produto

060TG792
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 5,15 4,33

Plano de Fábrica

TINGIDOR MOGNO 11:11-

OF

49429-00-008

0,8400

Previsão Entrega

20/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-91 3,312 001/26
2 SF-19 0,303 001/26
3 SF-20 0,259 001/26
4 SF-21 0,173 001/26
5 SF-22 0,064 004/25
6 V-83 0,216 001/25

4,330Subtotal

4,330TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 213/07/2026 - 11:11 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2706674a15-111130.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

060TG792
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

13/07/2026 5,15 4,33

Plano de Fábrica

TINGIDOR MOGNO 11:11-

OF

49429-00-008

0,8400

Previsão Entrega

20/07/2026

Cliente: MADEIREIRA TRES ESTADOS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,00

COR FAZER PRIMEIRO LOTE CF FORMULA

OBSERVAÇÕES TIRAR PADRÃO CQ

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

060TG792.69

A-97

1,00

1

2 213/07/2026 - 11:11 RPR4542.REL2706674a15-111130.x

060TG792-TINGIDOR MOGNO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049429-00-008


