
Lote

003/26

Produto

055PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 148,45 153,01

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO TOK STOK 09:39-

OF

44439-26-001

1,0307

Previsão Entrega

30/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-411 61,206 5898

61,206Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 1,530 25J1213
3 G-15 1,071 79295

2,601Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 U-16 10,711 M20251281

10,711Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-41 0,765 71090925

0,765Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-33P 15,301 4968
7 S-06 12,241 050002816737
8 S-34 5,355 F210124121621
9 S-12 13,771 13836557
10 G-33 0,459 0002562768
11 SC-60 7,650 005/25
12 G-83 0,306 X622500553
13 J-01 0,765 6953

55,850Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 21,881 022/25

21,881Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

153,016TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

ENVASE

CQ - CONTROLE D

1 223/01/2026 - 09:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2625203a8-093916.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

055PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 148,45 153,01

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO TOK STOK 09:39-

OF

44439-26-001

1,0307

Previsão Entrega

30/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 25,00 30,00 27,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,10 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

CATALISE 2X1 030CT102

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055PR050.21

A-92

8,00

1

2 223/01/2026 - 09:39 RPR4542.REL2625203a8-093916.x

055PR050-ESMALTE PU PRETO TOK STOK

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044439-26-001



Lote

006/26

Produto

056BR710
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 129,50 153,28

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO RAMOS 09:39-

OF

44438-26-001

1,1836

Previsão Entrega

30/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-33P 58,249 4968
2 F-908 0,306 1024A31301

58,556Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,766 25J1213

0,766Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-253 30,626 LBZ50721061090

30,626Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 P-154 30,657 4967
6 G-33 0,306 0002562768
7 G-38 0,306 0002591589
8 S-06 19,774 050002816737
9 S-32 6,131 250917
10 S-34 6,131 F210124121621

63,307Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
11 CT-05 0,015 009/25
12 CT-03 0,015 016/25

0,030Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

153,287TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 223/01/2026 - 09:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2625203a8-093918.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

056BR710
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 129,50 153,28

Plano de Fábrica

ESMALTE PU BRANCO RAMOS 09:39-

OF

44438-26-001

1,1836

Previsão Entrega

30/01/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,16

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,28 1,22

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 10,00 15,00 12,66

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 72,00 71,33

VISCOSIDADE DE APL IT-1.008 12,00 15,00 12,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

POT LIFE IT-1.015 5,00 6,00 5,31

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 300,00 360,00 333,33

CATALISE 2X1 030CT090

COR SDP 1413/25- CQ PEDIR PADRÃO

DILUENTE 010SV510

METODO DE APLICAC PISTOLA

SUBSTRATO MDF COM PRIMER

LAUDO

LOTE - CATALISADOR

LOTE - DILUENTE

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056BR710.21

A-92

7,00

1

2 223/01/2026 - 09:39 RPR4542.REL2625203a8-093918.x

056BR710-ESMALTE PU BRANCO RAMOS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044438-26-001



Lote

001/26

Produto

440AZ003T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 2,78 3,53

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5015 BR 09:39-

OF

44446-01-002

1,2691

Previsão Entrega

29/01/2026

Cliente: J. M. WUNDERVALD E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 3,033 001/26

3,033Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 0,321 033/25
3 CT-03 0,178 016/25

0,499Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,532TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,45 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 0,00

CATALISE 030CT055 3X1

COR RAL 5015

1 223/01/2026 - 09:39 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2625203a8-093921.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

440AZ003T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

23/01/2026 2,78 3,53

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5015 BR 09:39-

OF

44446-01-002

1,2691

Previsão Entrega

29/01/2026

Cliente: J. M. WUNDERVALD E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440AZ003T.82

A-92

1,00

1

2 223/01/2026 - 09:39 RPR4542.REL2625203a8-093921.x

440AZ003T-REALPISO 440 AZUL RAL 5015 BR
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