
Lote

004/26

Produto

014AM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 185,50 194,30

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER AMARELO RAL 1005 SB 16:53-

OF

44970-00-007

1,0474

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 44,261 4987

44,261Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,466 25J1213
3 S-06 28,834 050002816737

29,300Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 7,713 2518202
5 F-253 2,409 LBZ50721061090
6 F-71 19,430 260322

29,553Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 P-410 24,676 4987
8 SC-70 2,001 25l0708
9 SC-40 11,405 005/26
10 S-04 3,089 TQ05072025
11 S-06 3,050 050002816737
12 S-01 30,835 A24112025

75,058Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-07 9,209 017/25
14 CT-09 6,139 009/25
15 CT-02 0,777 024/25

16,127Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

194,301TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165317.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

014AM003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 185,50 194,30

Plano de Fábrica

REALUX 14 PRIMER AMARELO RAL 1005 SB 16:53-

OF

44970-00-007

1,0474

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,13 1,11

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 70,00 63,00

BRILHO

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

014AM003.21

A-92

10,00

1

2 209/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165317.xml

014AM003-REALUX 14 PRIMER AMARELO RAL 1005 SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044970-00-007



Lote

003/26

Produto

027AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 405,41 447,45

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL RAL 5015 16:53-

OF

44970-00-001

1,1037

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 380,335 001/26
2 CT-03 13,423 018/25
3 CT-01 40,270 037/25

434,030Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 8,949 037/25
5 CT-21 2,237 008/25
6 CT-10 2,237 011/25

13,423Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

447,454TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,50 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 69,66

COR SDP 224/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 209/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165319.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

027AZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 405,41 447,45

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL RAL 5015 16:53-

OF

44970-00-001

1,1037

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027AZ001.85

A-116

2,00

1

2 209/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165319.xml

027AZ001-REALUX 27 DF AZUL RAL 5015

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044970-00-001



Lote

001/26

Produto

027LJ021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 190,24 209,99

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF LARANJA SEG 2.5YR6/14 TGM 16:53-

OF

44970-00-006

1,1038

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 56,698 4987

56,698Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-06 17,429 050002816737
3 G-41 1,259 0002660452

18,689Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-908 0,629 1024A31301
5 F-54F 10,499 022532062
6 F-253 2,099 LBZ50721061090
7 F-59F 5,249 250400781
8 F-36 5,879 20060055-02
9 U-16 11,549 M20251281

35,908Subtotal

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 LIMPEZA DO MOINHO
10 S-06 18,899 050002816737

18,899Subtotal

8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 P-412 30,449 4985
12 SC-40 20,999 005/26
13 P-410 18,899 4987
14 SC-70 3,569 25l0708
15 G-52 0,419 0002698884
16 SC-37 0,629 002/25
17 S-06 4,199 050002816737

79,167Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
18 CT-01 0,209 037/25
19 CT-07 0,209 017/25
20 CT-12 0,209 011/25

0,629Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

209,994TOTAIS

1 309/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165321.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

027LJ021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 190,24 209,99

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF LARANJA SEG 2.5YR6/14 TGM 16:53-

OF

44970-00-006

1,1038

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,16

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,11 1,20 1,14

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 40,00 60,00 53,66

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 48,00 48,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 72,00

BRILHO IT-1.009 80,00 90,00 83,00

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 780,00 840,00 828,00

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV004

SUBSTRATO METAL

LAUDO

2 309/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165321.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

027LJ021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 190,24 209,99

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF LARANJA SEG 2.5YR6/14 TGM 16:53-

OF

44970-00-006

1,1038

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027LJ021.21

A-92

10,00

1

3 309/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165321.xml

027LJ021-REALUX 27 DF LARANJA SEG 2.5YR6/14 TGM

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044970-00-006



Lote

005/26

Produto

039VM101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 139,18 214,34

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID 16:53-

OF

44970-00-004

1,5400

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-52 66,446 VS04250161
2 G-41 1,714 0002660452
3 S-06 6,430 050002816737

74,591Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-908 2,143 1024A31301
5 F-44F 17,147 42712
6 F-53 3,000 001/22
7 U-16 85,737 M20251281

108,029Subtotal

3 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 LIMPEZA DO MOINHO
8 S-06 10,717 050002816737

10,717Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-31 4,286 240520
10 S-06 11,574 050002816737
11 SC-38 0,857 001/26
12 S-32 4,286 250917

21,005Subtotal

214,344TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165324.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

039VM101
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 139,18 214,34

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID 16:53-

OF

44970-00-004

1,5400

Previsão Entrega

18/02/2026

Cliente: TGM MAQUINAS E EQUIPAMENTOS Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO (A IT-1.010 1,32 1,46 1,36

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,45 1,55 1,49

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 95,00 95,00

CATALISE 3X1 030CT014

CATALISE POR PESO 100X31 030CT014

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005

SECAGEM PARA REPI 4

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039VM101.21

A-92

10,00

1

2 209/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165324.xml

039VM101-REALPOXI 39 PRIMER VERM. OXID

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044970-00-004



Lote

001/26

Produto

577CZ080
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 27,83 34,15

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 LC CINZA RAL 7012 SB 16:53-

OF

44911-00-001

1,2270

Previsão Entrega

13/02/2026

Cliente: ARETHUSA MAN DE FERRO E ALUMINIO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577LC 30,399
2 S-06 0,341 050002816737

30,741Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 2,647 037/25
4 CT-02 0,563 024/25
5 CT-09 0,102 009/25
6 RC-01 0,051
7 RC-02 0,017
8 RC-09 0,034

3,415Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,156TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/02/2026 - 16:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL252266a7-165326.xml (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

577CZ080
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 27,83 34,15

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 LC CINZA RAL 7012 SB 16:53-

OF

44911-00-001

1,2270

Previsão Entrega

13/02/2026

Cliente: ARETHUSA MAN DE FERRO E ALUMINIO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 90,00 0,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,04 1,14 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 0,00

CATALISE 3X1 030CT025

COR RAL 7012

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577CZ080.80

A-92

2,00

1

2 209/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165326.xml

577CZ080-REALTHANE 577 LC CINZA RAL 7012 SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 044911-00-001



Lote

001/26

Produto

600AZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 22,27 21,87

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF AZUL ARW BR 16:53-

OF

44969-00-001

0,9824

Previsão Entrega

11/02/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 18,531 001/26
2 CACT-03 2,187 004/25
3 CACT-01 0,656 001/26

21,375Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-01 0,218 001/26
5 CACT-03 0,218 004/25
6 CT-05 0,065 011/25

0,503Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,879TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

COR PEÇA APLICADA

LAUDO
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Lote

001/26

Produto

600AZ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/02/2026 22,27 21,87

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF AZUL ARW BR 16:53-

OF

44969-00-001

0,9824

Previsão Entrega

11/02/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600AZ014.82

A-92

6,00

1

2 209/02/2026 - 16:53 RPR4542.REL252266a7-165329.xml

600AZ014-REALVIT 600 DF AZUL ARW BR
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