
Lote

003/26

Produto

010SV255
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 18,00 15,21

Plano de Fábrica

DILUENTE ROLO 16:31-

OF

48149-00-002

0,8450

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 6,084 251201
2 S-28 6,084 37285
3 S-07 1,521 5220518
4 S-32 1,521 251112

15,210Subtotal

15,210TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV255.81

A-116

1,00

1

1 127/05/2026 - 16:31 RPR4542.REL2269181aa3-163127.x

010SV255-DILUENTE ROLO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048149-00-002



Lote

011/26

Produto

015AM105
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 18,55 18,90

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AMARELA CARLU 16:31-

OF

48149-00-001

1,0188

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 15,408 007/26
2 CT-01 3,214 016/26

18,622Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-16 0,245 006/25
4 CT-14 0,037 002/25

0,283Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,906TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,44

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 227/05/2026 - 16:31 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2269181aa3-163128.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

015AM105
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 18,55 18,90

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AMARELA CARLU 16:31-

OF

48149-00-001

1,0188

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015AM105.80

A-92

1,00

1

2 227/05/2026 - 16:31 RPR4542.REL2269181aa3-163128.x

015AM105-LACA ATOXICA AMARELA CARLU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048149-00-001



Lote

001/26

Produto

035VD001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3,71 4,15

Plano de Fábrica

REALUX 35 VERDE EMBLEMA 2,5G 3/4 16:31-

OF

48154-00-002

1,1183

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 3,585 005/26
2 CT-01 0,177 016/26
3 CT-07 0,200 003/26

3,963Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-03 0,103 003/26
5 CT-02 0,041 009/26
6 CT-01 0,041 016/26

0,186Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

4,150TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 227/05/2026 - 16:31 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2269181aa3-163130.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

035VD001T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3,71 4,15

Plano de Fábrica

REALUX 35 VERDE EMBLEMA 2,5G 3/4 16:31-

OF

48154-00-002

1,1183

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,08 0,00

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 38,00 42,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 75,00 85,00 0,00

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV004

FINEZA HEGMANN MIN. 7

FORMULADOR SIDNEI

PADRAO DE COR

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035VD001T.82

A-92

1,00

1

2 227/05/2026 - 16:31 RPR4542.REL2269181aa3-163130.x

035VD001T-REALUX 35 VERDE EMBLEMA 2,5G 3/4

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048154-00-002



Lote

051/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3.045,11 5.980,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 16:31-

OF

48173-00-001

1,9638

Previsão Entrega

01/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 657,800

657,800Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,980 2651322
3 G-26 71,760 0029690430

77,740Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.511,600 0112253275

2.511,600Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 299,000

299,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 897,000 7030011696
7 F-251 897,000 2408/119501

1.794,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 299,000

299,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 20,930 VA85543
10 F-513 20,930 5760462

41,860Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
11 S-02 119,600 20251130

119,600Subtotal

12 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 179,400

179,400Subtotal

5.980,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 227/05/2026 - 16:31 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2269181aa3-163134.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

051/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3.045,11 5.980,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 16:31-

OF

48173-00-001

1,9638

Previsão Entrega

01/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,90 2,00 1,92

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,55

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 21,88

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

23,00

1

2 227/05/2026 - 16:31 RPR4542.REL2269181aa3-163134.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048173-00-001



Lote

052/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3.045,11 5.980,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 16:31-

OF

48173-00-002

1,9638

Previsão Entrega

02/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 657,800

657,800Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-166 5,980 2651322
3 G-26 71,760 0029690430

77,740Subtotal

3 ADICIONAR EM ALTA AGITAÇÃO
4 F-13 2.511,600 0112253275

2.511,600Subtotal

4 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
5 X-02 299,000

299,000Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
6 F-255 897,000 7030011696
7 F-251 897,000 2408/119501

1.794,000Subtotal

6 ADICIONAR LENTAMENTE ITEM ABAIXO
8 X-02 299,000

299,000Subtotal

7 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
8 FINEZA ESPECIFICADA 6,5 - 7H
9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 F-227 20,930 VA85543
10 F-513 20,930 5760462

41,860Subtotal

10 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
11 S-02 119,600 20251130

119,600Subtotal

12 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 X-02 179,400

179,400Subtotal

5.980,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 227/05/2026 - 16:31 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2269181aa3-163135.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

052/26

Produto

150E500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 3.045,11 5.980,00

Plano de Fábrica

REALDISPER W 150 BRANCO G175 16:31-

OF

48173-00-002

1,9638

Previsão Entrega

02/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 7,50 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,90 2,00 1,92

PH IT-1.052 7,50 8,50 7,55

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 68,00 72,00 69,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 18,00 22,00 21,88

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

150E500.20

A-66

23,00

1

2 227/05/2026 - 16:31 RPR4542.REL2269181aa3-163135.x

150E500-REALDISPER W 150 BRANCO G175

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048173-00-002



Lote

005/26

Produto

440AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 16,69 21,67

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5024 BR 16:31-

OF

48154-00-001

1,2985

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 18,674 007/26
2 CT-01 2,893 016/26

21,568Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-03 0,065 003/26
4 CT-08 0,021 005/26
5 CT-10 0,021 001/26

0,108Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,676TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,30 1,29

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

COR PADRÃO NO CQ

LAUDO

1 227/05/2026 - 16:31 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2269181aa3-163136.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

440AZ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/05/2026 16,69 21,67

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AZUL RAL 5024 BR 16:31-

OF

48154-00-001

1,2985

Previsão Entrega

03/06/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações
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