OF Lote
O 4 6 2 4 3 O 0O OO0 1 O =27 BIRO 1 &
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
027BR0O16 REALUX 27 DF BRANCO 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 55,67 65,22 1,1716
Cliente: | SILVIANE NATEL FAGUNDES DALAZOANA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR

1 V-27 49,573 004/26

Subtotal 49,573
2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 15,654 007/26
Subtotal 15,654
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 65,228 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
UIMAVIINY
LT
LT
AN
o NN
WY
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 75,51

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 75,48

DILUENTE 010SV004

LAUDO
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160152.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 46243-00-001 003/26
O 4 6 2 4 3 O 0O OO0 1 O =27 BIRO 1 &
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
027BR0O16 REALUX 27 DF BRANCO 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 55,67 65,22 1,1716
Cliente: | SILVIANE NATEL FAGUNDES DALAZOANA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 027BR016.80 Quantidade 3,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160152.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

027BR016-REALUX 27 DF BRANCO

OF:

046243-00-001




OF Lote
O 4 6 2 3 O O O 0O O 3 O =22 L -JO 10
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
027LJ010 REALUX 27 DF LARANJA RAL 2009 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 76,19 86,77 1,1389
Cliente: | ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 V-27 68,119 004/26
2 CT-07 6,942 003/26
3 CT-12 8,677 001/26
Subtotal 83,739
2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 0,433 007/26
5 CT-12 0,867 001/26
Subtotal 1,301
3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
6 S-06 1,735 050002834095
Subtotal 1,735
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 86,777 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
UNARRY
TN
LT
T
LAY
o LMY
NI
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160153. (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
Le——
R IX 46230-00-003 004/26
O a4 6 = = O O OO 3 O = 7 L3 O o
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
027LJ010 REALUX 27 DF LARANJA RAL 2009 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 76,19 86,77 1,1389
Cliente: | ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
5 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 73,66
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,25 1,16
VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 74,33
COR TEM PADRAO NO CQ
DILUENTE 010SV004
LAUDO
OBSERVAQC)ES REFORMULADO
ACERTO - CQ
Coédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
6 ENVASE
Quantidade Cadigo / 027LJ010.82 Quantidade 20,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160153.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2
Produto: 027LJ010-REALUX 27 DF LARANJA RAL 2009 OF:  046230-00-003




OF Lote
O 4 6 2 3 6 O O O O =20 3 S5 VVNVIOo 1 =
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
035VM013 REALUX 35 VERMELHO ROYAL 84 BR 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 185,57 206,08 1,1105
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-35 175,173 003/26

2 CT-01 7,006 007/26

3 CT-06 9,067 003/26

4 CT-12 9,479 001/26

Subtotal 200,727

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

5 CT-10 4,533 011/25

6 CT-11 0,824 003/25

Subtotal 5,358
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 206,086 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
(T
TN
T
A
o AT
NN
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parémetro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,07 1,02
VISCOSIDADE IT-1.008 70,00 80,00 73,55

COR TEM PADRAO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160155.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 46236-00-002 005/26
O 4 6 2 3 6 O O O O =20 3 S5 VVNVIOo 1 =
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
035VM013 REALUX 35 VERMELHO ROYAL 84 BR 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 185,57 206,08 1,1105
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 035VM013.80 Quantidade 10,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozltj?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160155.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

035VM013-REALUX 35 VERMELHO ROYAL 84 BR

OF:

046236-00-002




OF Lote
46231-00-003 005/26
O a4 6 =2 3 1 O =3 0SS RO & O
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
055PR060 ESMALTE PU PRETO BR 00 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 74,22 87,70 1,1816

Cliente: | BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA

Agrupado: ||

Urgente: ||

Plano de Fabrica

Tara do palete:

Tara do tacho:

Equipamento:

Moinho n°

Dispersor n®

Grindémetro n°®

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituigio Lote substituigo Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 P-412 8,534 4995
2 P-33P 13,156 6003
Subtotal 21,690
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
3 G-657 0,745 25G0588-38
Subtotal 0,745
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
4 F-58 0,438 2518202
5 F-06 12,735 59946-1
6 F-41 1,315 72041125
7 F-142 12,323 21202505
Subtotal 26,812
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 G-15 0,745 79295
9 S-12 3,560 3181175
10 S-07 20,032 050002847182
11 G-38 0,175 0002591589
12 SC-33 0,745 003/26
Subtotal 25,260
7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-05 0,043 011/25
Subtotal 0,043
8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 74,552 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
T
IR
COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

23/03/2026 - 16:01

001/001 - ALECSANDER RPR4542 REL2205070aa7-160157.; (SPR-15-01)

(RPR4542,jrxml)

Pag

1 /2




OF Lote
Le——
RIX 46231-00-003 005/26
O 4 6 2 3 1 O 0O 0O O 3 055 PIRO 6 O
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
055PR060 ESMALTE PU PRETO BR 00 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 74,22 87,70 1,1816
Cliente: | BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA | Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Fabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
9 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 5,00 3,16
FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,20 1,03
VISCOSIDADE UK 1T-1.008 55,00 65,00 64,66
CATALISE 2x1 030CT102
DILUENTE 010SV510
FILTRAGEM MALHA 100
METODO DE APLICAC| PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acéo Responséavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
10 ENVASE
Quantidade Cédigo / 055PR060.80 Quantidade 4,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitaria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
23/03/2026 - 16:01 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542 REL2205070aa7-160157.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

055PR060-ESMALTE PU PRETO BR 00

OF:  046231-00-003




OF Lote
INERND IO NI | e | o
O 34 6 2 3 1 OO0 0 1 05 6 BIRO = 1
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
056BR031 ESMALTE PU BRANCO B00 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 67,98 95,01 1,3975
Cliente: | BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Fabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituigio Lote substituigo Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 P-154 0,000 4967
2 P-33P 14,252 6003
3 P-412 9,245 4995
Subtotal 23,497
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
4 G-657 0,807 25G0588-38
Subtotal 0,807
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
5 F-58 0,475 2518202
6 F-253 17,102 LB250722061090
7 F-06 13,796 59946-1
8 F-142 11,924 21202505
Subtotal 43,298
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
9 F-41 1,425 72041125
Subtotal 1,425
7 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 G-15 0,807 79295
11 S-12 2,432 3181175
12 S-07 21,701 050002847182
13 G-38 0,190 0002591589
14 SC-33 0,807 003/26
Subtotal 25,939
9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-05 0,047 011/25
Subtotal 0,047
10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 95,015 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
DA
IR
VAT
VAN
VAR
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160159.: (SPR-15-01) (RPR4542,jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
Le——
RIX 46231-00-001 003/26
O 4 6 2 3 1 O OO0 O 1 OS5 6 BERoOo =3 1
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
056BR031 ESMALTE PU BRANCO B0O 23/03/2026 - 16:01 30/03/2026 67,98 95,01 1,3975
Cliente: | BRAFER COMERCIO DE MAQUINAS E FERRAMENTA | Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
11 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 5,00 7,00 5,33
FINEZA HEGMANN IT-1.007 7,00 8,00 7,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,29 1,39 1,32
VISCOSIDADE UK 1T-1.008 60,00 70,00 67,66
CATALISE 2X1 030CT068
DILUENTE 010SV510
FILTRAGEM MALHA 100
METODO DE APLICAC| PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acéo Responséavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
12 ENVASE
Quantidade Cédigo / 056BR031.80 Quantidade 4,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitaria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160159.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2
Produto: 056BR031-ESMALTE PU BRANCO B00 OF:  046231-00-001




OF Lote
O a4 6 2 3 6 O O OO 1 OS 8 P RO © 1
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
058PR091 REALACA 58 LACA PRETO FS 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 912,62 837,33 0,9175
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: |:| Urgente: |:|

Plano de Fabrica

Tara do palete:

Tara do tacho:

Equipamento:

Moinho n°

Dispersor n®

Grindémetro n°®

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituigio Lote substituigo Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 SN-30 155,242 011/26
2 SN-10 41,699 005/26
3 S-32 53,170 250917
4 S-06 165,959 050002834095
5 S-01 144,272 568/25
6 G-58 0,502 0002604829
7 P-412 106,425 4995
8 CT-02 62,967 004/26
9 SC-40 42,536 012/26
10 S-02 23,864 20250901
Subtotal 796,641
HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
3 ADICIONAR SOB BAIXA AG|TAQAO
11 F-42 31,483 M1.26.1.13
12 F-41 4,354 72041125
Subtotal 35,837
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
13 G-306 0,837 0002722442
14 S-05 4,019 251114
Subtotal 4,856

5 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:

TOTAIS 837,335
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
HINMRAIN
NI
COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

23/03/2026 - 16:02

001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2205070aa7-160201.; (SPR-15-01)

(RPR4542,jrxml)

Pag

1 /2




OF Lote
Le——
RIX 46236-00-001 005/26
O 4 6 2 3 6 O O OO0 1 OS5 8 PIRO 9 1
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
058PR091 REALACA 58 LACA PRETO FS 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 912,62 837,33 0,9175
Cliente: | PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
6 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 0,00 10,00 6,06
FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,91 1,05 0,93
SECAGEM IT-1.018 0,00 10,00 6,77
VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,00
COR TEM PADRAO CQ
DILUENTE 010SV330 30%
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acao Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
7 ENVASE
Quantidade Cédigo / 058PR091.80 Quantidade 48,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
§ Sobra de Falta de
Filtro () mm () novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
ObservagGes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160201.; (SPR-15-01) (RPR4542.jrxml) Pag 2 /2

Produto:

058PR091-REALACA 58 LACA PRETO FS

OF:  046236-00-001




OF Lote
O 4 6 =2 4 <4 0O 00O 1 1 1 1 PIRO O S
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
111PRO005 REALUX 111 PRETO SB 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 18,55 20,76 1,1189
Cliente: | POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 V-111 14,534 003/26
Subtotal 14,534
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
2 U-16 2,076 M20251281
3 F-142 2,076 21202505
4 F-58 0,103 2518202
Subtotal 4,256
3 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA VISTO
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-02 1,972 004/26
Subtotal 1,972
6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 20,764 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
T
T
LT
NN
NHTICY
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
7 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 60,00 60,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,02
VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,33
COR
LAUDO
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160203.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 46244-00-001 003/26
O 4 6 =2 4 <4 0O 00O 1 1 1 1 PIRO O S
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
111PRO005 REALUX 111 PRETO SB 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 18,55 20,76 1,1189
Cliente: | POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
8 ENVASE
Quantidade Cédigo / 111PR005.80 Quantidade 1,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER  RPR4542 REL2205070aa7-160203.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

111PRO05-REALUX 111 PRETO SB

OF:

046244-00-001




OF Lote
O 4 6 O 1 3 O 1 O O 3 S 7 7 ANO O 1
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AM001 REALTHANE 577 DF AMARELO RAL 1003 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 21,93 25,38 1,1574
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-577 20,284 003/26

2 CT-01 1,142 007/26

3 CT-07 3,427 003/26

Subtotal 24,853

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

4 CT-12 0,063 001/26

5 CT-09 0,444 001/26

6 CT-02 0,025 004/26

Subtotal 0,533
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 25,386 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel

UNARRY
NN
NN
T
R T
A
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160204.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
Le——
=zacee | ILANRDIDD) OO DN I | ot | o
O 4 6 O 1 3 O 1 O O 3 S 7 7 ANO O 1
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AM001 REALTHANE 577 DF AMARELO RAL 1003 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 21,93 25,38 1,1574
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 80,00 80,00
CAMADA SECA IT-1.019 50,00 80,00 80,00
PESO ESPECIFICO (A| IT-1.010 1,07 1,17 1,12
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,15
SECAGEM PARA REPI| IT-1.018 48,00 8,00 48,00
SOLIDOS POR PESO (| IT-1.011 50,00 56,00 53,55
SOLIDOS POR VOLUM] IT-1.013 40,00 46,00 46,00
VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 30,00 50,00 35,55
VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 88,92
CATALISE 3X130.2561
CATALISE POR PESO | 100X28 30.2025
DESCAIMENTO (SAG) MIN. 200
DILUENTE 10.2280
DILUICAO POR VOLU MAX. 10
FILTRAGEM MALHA 100
FINEZA HEGMANN MIN. 6,5
METODO DE APLICAC| PISTOLA CONVENCIONAL
OPCAO CAT 30.2025
PADRAO DE COR
COBERTURA (PLACA MAX. 20
POT LIFE MIN. 2
PREPARACAO DO SU | DESENGRAXE
SECAGEM AO MANUS| MAX. 3
SECAGEM AO TOQUE| MAX. 20
SUBSTRATO ACO CARBONO
ACERTO - CQ
Coédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
5 ENVASE
Quantidade Cadigo / 577AM001.82 Quantidade 8,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitaria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pri(c)izg ?Isg) Pr';z':;)dg(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160204.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

577AMO01-REALTHANE 577 DF AMARELO RAL 1003

OF:  046013-01-003




OF Lote
O 4 6 2 3 O O O OO 15 7 7 A=Z0 O 7
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AZ007 REALTHANE 577 DF AZUL RAL 5005 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 136,04 147,43 1,0837
Cliente: | ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-577 126,571 003/26

2 CT-03 11,794 001/26

3 CT-01 5,897 007/26

Subtotal 144,263

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

4 CT-21 0,368 008/25

5 CT-10 0,589 011/25

6 CT-03 0,737 001/26

7 CT-01 1,474 007/26

Subtotal 3,169
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 147,432 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
HAIMARLIND
NN
T
R T
A
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,07

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 75,62

CATALISE 3X1030CT025

COR TEM PADRAO NO CQ
DILUENTE 010SV068
SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAGOES REFORMULADO

23/03/2026 - 16:02

001/001 - ALECSANDER RPR4542 REL2205070aa7-160211.; (SPR-15-01)

(RPR4542,jrxml)
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OF Lote
e
RIX 46230-00-001 007/26
O 4 6 2 3 O O O OO 15 7 7 A=Z0 O 7
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AZ007 REALTHANE 577 DF AZUL RAL 5005 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 136,04 147,43 1,0837
Cliente: | ROCHA EQUIPAMENTOS INDUSTRIAIS LTDA ME Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 577AZ007.82 Quantidade 50,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra d Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iu:i (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER  RPR4542.REL2205070aa7-160211.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

577AZ007-REALTHANE 577 DF AZUL RAL 5005

OF:

046230-00-001




OF Lote
O 4 6 2 45 O O O O 15 7 7 A= 5 S
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AZ055 REALTHANE 577 DF AZUL BAHAMAS FORD 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 38,32 42,17 1,1004
Cliente: | L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 V-577 35,509 003/26
Subtotal 35,509
2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 3,331 007/26
3 CT-03 2,108 001/26
4 CT-09 0,548 001/26
5 CT-21 0,674 008/25
Subtotal 6,663
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 42,173
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
LT
NN
NN
NN
R T
AT
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULAGAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,01
VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00
COR SEGUIR COR CF 585AZ010
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160213.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2
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R IX 46245-00-001 001/26
O 4 6 =2 45 O O O O 15 7 7 AZ0 S5 S
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577AZ055 REALTHANE 577 DF AZUL BAHAMAS FORD 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 38,32 42,17 1,1004
Cliente: | L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 577AZ055.21 Quantidade 3,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra d Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iu:i (I((Eg) Prozltj?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160213.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

577AZ055-REALTHANE 577 DF AZUL BAHAMAS FORD OF:

046245-00-001




OF Lote
O 4 6 O 1 3 O 1 O O 6 6 O O A= =2 &
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
600AZ026 REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 14,84 14,83 0,9993
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-603 13,276 005/26

2 CACT-01 0,890 003/26

3 CACT-03 0,222 004/25

Subtotal 14,388

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

4  CACT-03 0,148 004/25

5 CACT-06 0,148 004/25

6 CACT-01 0,148 003/26

Subtotal 0,445
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 14,834 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
UNARRY
NN
NN
A
o AT
NN
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,97
VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 102,66

COR RAL 5007 / PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160215.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2
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e
RIX 46013-01-006 004/26
O 4 6 O 1 32 O 1 O O 6 6 OO A=Z0 =2 &
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
600AZ026 REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 14,84 14,83 0,9993
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 600AZ026.82 Quantidade 4,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160215.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

600AZ026-REALVIT 600 PROFISSIONAL AZUL RAL 5007 B OF:

046013-01-006




OF Lote
O 4 6 O 1 =3 O O O =2 6 O O = = O
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
600CZ030 REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 40,86 41,554 1,0166
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 V-603 35,850 005/26

2 CACT-01 5,400 003/26

Subtotal 41,251

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO

3 CACT-02 0,083 001/26

4  CACT-09 0,207 002/25

Subtotal 0,290
3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 41,542 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Codigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
NAMMALTIND
LT
NN
NN
o NN
A
( ) REQUER REFORMULAGAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
4 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,00
VISCOSIDADE UK IT-1.008 110,00 120,00 117,00
COR RAL 7032 PADRAO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160216.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 46013-01-002 003/26
O 4 6 O 1 32 O 1 O 0O =2 6 OO0 C=0 3 O
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
600CZ030 REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032 23/03/2026 - 16:02 30/03/2026 40,86 41,554 1,0166
Cliente: | MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
5 ENVASE
Quantidade Cédigo / 600CZ030.82 Quantidade 11,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra d Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iu:i (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
23/03/2026 - 16:02 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL2205070aa7-160216.; (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

P

roduto:

600CZ030-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA RAL 7032

OF:

046013-01-002




