
Lote

012/26

Produto

011PT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 538,18 535,49

Plano de Fábrica

REALUX 11 ALUMINIO OMECO 13:52-

OF

48509-26-001

0,9950

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: OMECO IND E COM DE MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-410 128,970 PG0578409
1 P-410 224,453 6036
2 SC-40 48,194 020/26

401,617Subtotal

2 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
3 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 S-06 74,968 418-25-00858-01
4 D-10 12,166 1156/25
4 D-10 19,962 251124S02121

107,098Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
5 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
7 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
5 SC-70 9,638 26C1100
6 SC-70 1,070 26C1100
7 S-07 16,064 050002896165

26,774Subtotal

535,490TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

FILTRAGEM

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135251.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

011PT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 538,18 535,49

Plano de Fábrica

REALUX 11 ALUMINIO OMECO 13:52-

OF

48509-26-001

0,9950

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: OMECO IND E COM DE MAQUINAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011PT019.80

A-92

29,00

1

2 210/06/2026 - 13:52 RPR4542.REL2180906a3-135251.x

011PT019-REALUX 11 ALUMINIO OMECO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048509-26-001



Lote

001/26

Produto

015PR015T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 3,71 3,54

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 13:52-

OF

48504-00-001

0,9550

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 3,189 003/26

3,189Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 0,354 009/26

0,354Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

3,544TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 60,00 0,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,98 0,95

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 0,00

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 210/06/2026 - 13:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135253.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

015PR015T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 3,71 3,54

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 13:52-

OF

48504-00-001

0,9550

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015PR015T.82

A-92

1,00

1

2 210/06/2026 - 13:52 RPR4542.REL2180906a3-135253.x

015PR015T-LACA NC PRETA SEMI BRILHO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048504-00-001



Lote

006/26

Produto

020VZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 184,90 179,10

Plano de Fábrica

VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS 13:52-

OF

48344-00-001

0,9686

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-284 29,641 7005
2 P-455 14,507 PA-00125485

44,148Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 SC-40 91,072 020/26

91,072Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SC-70 2,686 26C1100
5 G-45 0,179 25I1147
6 S-04 5,373 TQ05072025
7 S-06 35,640 418-25-00858-01

43,879Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

179,100TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135256.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

020VZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 184,90 179,10

Plano de Fábrica

VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS 13:52-

OF

48344-00-001

0,9686

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: LILA BABY Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,96

VISCOSIDADE UK IT-1.008 45,00 55,00 45,00

COR SDP 535/26

DILUENTE 010SV800

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

020VZ024.80

A-92

10,00

1

2 210/06/2026 - 13:52 RPR4542.REL2180906a3-135256.x

020VZ024-VERNIZ SINTETICO BRILHANTE URNAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048344-00-001



Lote

005/26

Produto

025PR982
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 75,35 95,01

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO BR05 13:52-

OF

48508-26-001

1,2609

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 28,504 6010
2 CT-02 19,003 009/26

47,508Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
3 F-58 0,475 PA26031479
4 F-42 14,252 M1.26.2.3
5 U-16 9,501 M20251577
6 F-06 9,501 59946-1
7 E-14 0,950 042583210

34,680Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-12 2,850 ABD7/0-17
9 S-06 6,176 418-25-00858-01
10 SC-33 0,475 005/26
11 S-05 3,325 260112

12,827Subtotal

95,016TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135257.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

025PR982
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 75,35 95,01

Plano de Fábrica

PRIMER PU PRETO BR05 13:52-

OF

48508-26-001

1,2609

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 3,00 7,00 4,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,26 1,36 1,32

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 82,66

CATALISE 2x1 030CT071

DILUENTE 010SV510 10%

SUBSTRATO MDF CRÚ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

025PR982.82

A-92

20,00

1

2 210/06/2026 - 13:52 RPR4542.REL2180906a3-135257.x

025PR982-PRIMER PU PRETO BR05

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048508-26-001



Lote

008/26

Produto

030CT340
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 5,04 4,64

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 340 13:52-

OF

48511-26-001

0,9218

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-20 0,520 1002-250901
2 S-06 0,771 418-25-00858-01

1,292Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 P-229 0,780 VH16625002

0,780Subtotal

3 HOMOGENEIZAR POR 5 MIN
4 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
4 P-52 0,650 ML0425217

0,650Subtotal

5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 S-20 0,162 1002-250901
6 G-55 0,013 20260306
7 S-01 0,585 A06042026
8 P-33P 1,162 6049

1,924Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________
7 DESCANSAR POR 12 HORAS ANTES DE MEDIR A

4,648TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,93

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 45,00 50,00 47,50

VISCOSIDADE UK IT-1.008 45,00 50,00 0,00

LAUDO

LIB APÓS 12 Hr DE D

1 210/06/2026 - 13:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135259.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

030CT340
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 5,04 4,64

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 340 13:52-

OF

48511-26-001

0,9218

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

340KIT-AZ001.82

A-92

340KIT-CZ001.82

5,00

1

2,00

2 210/06/2026 - 13:53 RPR4542.REL2180906a3-135259.x

030CT340-CATALISADOR REALPOXI 340

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048511-26-001



Lote

006/26

Produto

038CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 99,24 137,99

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER PU CINZA RAL 7001 13:53-

OF

48507-26-001

1,3905

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 38,638 6010

38,638Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-06 8,279 418-25-00858-01
3 G-41 0,827 0002660452

9,107Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 1,379 PA26031479
5 F-255 11,039 7030011696
6 F-36 5,519 25090128-01
7 U-16 48,298 M20251577

66,238Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 P-412 6,899 6010
9 S-06 8,279 418-25-00858-01
10 S-32 5,519 251112
11 G-52 0,137 0002698884
12 S-06 2,759 418-25-00858-01

23,597Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-02 0,275 009/26
14 CT-03 0,068 003/26
15 CT-10 0,068 001/26

0,413Subtotal

137,996TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135301.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

038CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 99,24 137,99

Plano de Fábrica

REALTHANE 38 PRIMER PU CINZA RAL 7001 13:53-

OF

48507-26-001

1,3905

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,35 1,45 1,43

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 90,00

CATALISE 2x1 030CT029

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

FILTRAGEM MALHA 100

FINEZA HEGMANN MIN. 5

SECAGEM AO MANUS MAX. 4

SECAGEM AO TOQUE MIN. 1

SUBSTRATO ACO CARBONO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

038CZ003.82

A-92

26,00

1

2 210/06/2026 - 13:53 RPR4542.REL2180906a3-135301.x

038CZ003-REALTHANE 38 PRIMER PU CINZA RAL 7001

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048507-26-001



Lote

010/26

Produto

046PR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 178,31 283,52

Plano de Fábrica

PRIMER BA PRETO PISTOLA 13:53-

OF

48510-26-001

1,5900

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: EBF MIDIA RODOVIARIA EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 69,463
2 G-156 2,268 L25#26880

71,731Subtotal

2 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
3 U-16 34,023 M20251577
4 F-06 113,410 59946-1

147,433Subtotal

3 DISPERSAR POR 30 MIN EM ALTA ROTAÇÃO
4 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 WB-20 17,011 0000726599
6 WB-65 0,323 PG0544705
6 WB-65 16,687 PG0549650
7 BA-09 25,517 115364

59,540Subtotal

5 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
8 G-140 0,283 260322

0,283Subtotal

6 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
9 S-02 2,835 20251130

2,835Subtotal

7 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
10 P-174 0,850 0000717442

0,850Subtotal

8 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
11 G-71 0,567 109600
12 G-91 0,283 E425756770

0,850Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

283,525TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135305.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

046PR005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 178,31 283,52

Plano de Fábrica

PRIMER BA PRETO PISTOLA 13:53-

OF

48510-26-001

1,5900

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: EBF MIDIA RODOVIARIA EIRELI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,55 1,60 1,49

PH IT-1.052 8,20 9,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 83,33

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

046PR005.70

A-66

11,00

1

2 210/06/2026 - 13:53 RPR4542.REL2180906a3-135305.x

046PR005-PRIMER BA PRETO PISTOLA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048510-26-001



Lote

005/26

Produto

600PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 18,52 18,37

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF ALUMINIO REALFIX 13:53-

OF

48507-00-001

0,9919

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 13,157 004/26
2 V-601 1,653 011/26
3 SC-60 0,918 005/25

15,730Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
4 S-06 1,653 418-25-00858-01
5 D-26 0,330 592/25
6 D-17 0,330 24IH034115Z
7 D-18 0,330 520/25

2,646Subtotal

3 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,377TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 210/06/2026 - 13:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2180906a3-135306.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

600PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

10/06/2026 18,52 18,37

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF ALUMINIO REALFIX 13:53-

OF

48507-00-001

0,9919

Previsão Entrega

17/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,02 0,98

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 65,00 60,33

COR SDP 935/25

DILUENTE 010SV660

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600PT002.80

A-92

1,00

1

2 210/06/2026 - 13:53 RPR4542.REL2180906a3-135306.x

600PT002-REALVIT 600 DF ALUMINIO REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048507-00-001


