
Lote

043/26

Produto

010SV047
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 39,09 32,86

Plano de Fábrica

REDUTOR PREMIUM REALFIX 06:52-

OF

49058-00-001

0,8406

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-28 13,145 37285
2 S-02 0,657 20251130
3 S-07 19,061 050002896165

32,864Subtotal

32,864TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,75 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065247.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

043/26

Produto

010SV047
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 39,09 32,86

Plano de Fábrica

REDUTOR PREMIUM REALFIX 06:52-

OF

49058-00-001

0,8406

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV047.83

A-116

8,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065247.x

010SV047-REDUTOR PREMIUM REALFIX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049058-00-001



Lote

059/26

Produto

010SV170
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,00 15,30

Plano de Fábrica

REDUTOR EPOXI 170 06:52-

OF

49023-00-007

0,8500

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 9,180 418-25-00858-01
2 S-16 1,530 3703W7126079D
3 S-20 4,590 1002-250901

15,300Subtotal

15,300TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV170.81

A-116

1,00

1

1 101/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065248.x

010SV170-REDUTOR EPOXI 170

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049023-00-007



Lote

026/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 4,50 3,91

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 06:52-

OF

49046-00-001

0,8700

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 2,936 050002896165
2 S-05 0,978 260126

3,915Subtotal

3,915TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065248.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

026/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 4,50 3,91

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 06:52-

OF

49046-00-001

0,8700

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV274.140

A-116

5,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065248.x

010SV274-DILUENTE PARA DOPE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049046-00-001



Lote

001/26

Produto

011LJ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 19,21

Plano de Fábrica

REALUX 11 LARANJA CALIFORNIA 06:52-

OF

49044-00-001

1,0358

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: SABRINA GIONGO BONALUME MAN REP EQP EIRE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 15,531 009/26
2 CT-07 1,902 006/26
3 CT-12 1,595 001/26

19,028Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 0,172 020/26
5 CT-02 0,015 010/26

0,188Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,216TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 69,33

COR SDP 686/26

LAUDO

OBSERVAÇÕES

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065249.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

011LJ007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 19,21

Plano de Fábrica

REALUX 11 LARANJA CALIFORNIA 06:52-

OF

49044-00-001

1,0358

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: SABRINA GIONGO BONALUME MAN REP EQP EIRE Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011LJ007.82

A-92

5,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065249.x

011LJ007-REALUX 11 LARANJA CALIFORNIA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049044-00-001



Lote

001/26

Produto

015OU089
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 37,11 35,30

Plano de Fábrica

LACA NC DOURADO MILANO 06:52-

OF

49066-00-001

0,9512

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 32,074 008/26
2 CT-01 1,253 020/26

33,327Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 D-18 0,794 603/25
4 S-05 0,282 260126

1,076Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 SF-21 0,088 003/25
6 SF-22 0,158 004/25
7 SF-19 0,653 001/26

0,900Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

35,304TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065251.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

015OU089
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 37,11 35,30

Plano de Fábrica

LACA NC DOURADO MILANO 06:52-

OF

49066-00-001

0,9512

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 0,00

COR SDP 504/26

DILUENTE 010SV040 ATÉ 30%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015OU089.80

A-92

2,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065251.x

015OU089-LACA NC DOURADO MILANO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049066-00-001



Lote

001/26

Produto

024AZ154
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 148,46 152,10

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL RAL 5011 ATX SB 06:52-

OF

49057-00-001

1,0245

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: GRUBRAS INDUSTRIA E COMERCIO DE GRUAS LT Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 122,897
2 CT-03 14,449 003/26

137,347Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-41 6,388 74940526

6,388Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-01 3,802 020/26
5 CT-02 4,410 010/26
6 CT-05 0,152 011/25

8,365Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

152,101TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065253.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

024AZ154
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 148,46 152,10

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL RAL 5011 ATX SB 06:52-

OF

49057-00-001

1,0245

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: GRUBRAS INDUSTRIA E COMERCIO DE GRUAS LT Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

BRILHO IT-1.009 40,00 60,00 0,00

CATALISE 030CT004 2X1

COR RAL 5011

DILUENTE 010SV510 20%

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AZ154.21

A-92

8,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065253.x

024AZ154-REALTHANE 24 AZUL RAL 5011 ATX SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049057-00-001



Lote

004/26

Produto

027AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 55,67 62,86

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB 06:52-

OF

49064-00-005

1,1291

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 48,512 008/26

48,512Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-142 5,657 03202606
3 F-58 0,125 PA26031479

5,783Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 CT-01 1,137 020/26
5 CT-03 5,714 003/26

6,852Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-21 0,572 008/25
7 CT-01 0,572 020/26
8 CT-09 0,572 003/26

1,716Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

62,864TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:52 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065256.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

027AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 55,67 62,86

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB 06:52-

OF

49064-00-005

1,1291

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,11

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

BRILHO IT-1.009 40,00 50,00 46,66

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027AZ008.82

A-92

15,00

1

2 201/07/2026 - 06:52 RPR4542.REL2075545a2-065256.x

027AZ008-REALUX 27 DF AZUL DEL REY ANZ SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049064-00-005



Lote

002/26

Produto

029VM024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 14,84 16,38

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 VERMELHO MOLDEMAQ 06:52-

OF

49056-00-001

1,1041

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: COMERCIO DE PECAS CRISTAL LTDA - ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 13,520 003/26
2 CT-06 2,081 005/26

15,601Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 0,065 020/26
4 CT-14 0,131 002/25
5 CT-07 0,589 006/26

0,786Subtotal

16,388TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,03 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 65,00 75,00 68,50

CATALISE 2x1 030CT703

COR CHAPA APLICADA

DILUENTE 010SV510

OBSERVAÇÕES **CQ** SOLICITAR PADRÃO LIQ E DEVOLVER A CHAPA APLICADA

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065258.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

029VM024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 14,84 16,38

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 VERMELHO MOLDEMAQ 06:52-

OF

49056-00-001

1,1041

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: COMERCIO DE PECAS CRISTAL LTDA - ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029VM024.82

A-92

4,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065258.x

029VM024-REALTHANE 29 VERMELHO MOLDEMAQ

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049056-00-001



Lote

031/26

Produto

030CT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 250,47 240,45

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 06:53-

OF

49002-26-001

0,9600

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 ITENS A PESAR
1 S-05 72,136 260126
2 S-06 81,755 418-25-00858-01
3 S-34 12,022 CAC20251020

165,914Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 P-51 43,282 C125F12900
5 P-41 31,259 5933

74,541Subtotal

4 HOMOG. EM BAIXA ROTAÇÃO DE 5 A 10 MINUTO
5 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

240,456TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065300.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

031/26

Produto

030CT019
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 250,47 240,45

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 06:53-

OF

49002-26-001

0,9600

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: POSTO DE MOLAS CONTORNO LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT019.83

A-116

030CT019.81
030CT019.125

10,00

1

10,00
29,00

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065300.x

030CT019-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049002-26-001



Lote

037/26

Produto

030CT320
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 13,43 11,93

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 320 06:53-

OF

49023-00-006

0,8882

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-01 1,193 A06042026
2 S-07 4,773 050002896165
3 S-12 3,341 ABD7/0-17

9,308Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 P-229 2,148 VH16625002
5 G-55 0,477 20250702

2,625Subtotal

3 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

11,934TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 15,00 18,00 16,00

FORMULADOR ANA

NCO 6.70

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065301.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

037/26

Produto

030CT320
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 13,43 11,93

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 320 06:53-

OF

49023-00-006

0,8882

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT320.83

A-116

3,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065301.x

030CT320-CATALISADOR REALPOXI 320

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049023-00-006



Lote

012/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 3,59 3,53

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 06:53-

OF

49003-26-001

0,9806

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: W L DE LIMA ROSA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-32 0,702 251112
2 S-06 0,706 418-25-00858-01

1,408Subtotal

2 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
3 P-51 2,118 C125F12900
4 S-06 0,003 418-25-00858-01

2,121Subtotal

3,530TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,95

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065302.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 3,59 3,53

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 06:53-

OF

49003-26-001

0,9806

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: W L DE LIMA ROSA LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT515.109

A-116

030CT515.155

1,00

1

1,00

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065302.x

030CT515-ENDURECEDOR PU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049003-26-001



Lote

008/26

Produto

031VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 16,88

Plano de Fábrica

VERNIZ DOPE ESPECIAL AIR-DRY 06:53-

OF

49041-00-001

0,9100

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-01 7,075 A06042026
2 S-05 5,783 260126

12,859Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 Q-02 0,498 4619/26
4 Q-01 0,793 2958/25

1,291Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 P-154 1,773 4967
6 S-34 0,388 CAC20251020
7 S-01 0,287 A06042026
8 S-06 0,287 418-25-00858-01

2,735Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

16,886TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065302.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

031VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 16,88

Plano de Fábrica

VERNIZ DOPE ESPECIAL AIR-DRY 06:53-

OF

49041-00-001

0,9100

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,90

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 55,00 65,00 59,00

DILUENTE 010V274 40%

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

031VZ002.82

A-92

5,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065302.x

031VZ002-VERNIZ DOPE ESPECIAL AIR-DRY

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049041-00-001



Lote

005/26

Produto

034VZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 29,69 27,31

Plano de Fábrica

SELADOR ACABAMENTO 06:53-

OF

49001-26-001

0,9200

Previsão Entrega

02/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SC-214 4,330 006/26
1 SC-214 2,771 008/26
2 P-412 2,731 6029

9,834Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 S-07 3,914 050002896165

3,914Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 G-15 0,054 80448

0,054Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
5 S-05 4,772 260126
6 SN-10 4,552 009/26
7 SN-30 3,642 020/26

12,967Subtotal

6 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
7 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-02 0,273 20251130
9 SC-33 0,273 005/26

0,546Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

27,316TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065304.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

034VZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 29,69 27,31

Plano de Fábrica

SELADOR ACABAMENTO 06:53-

OF

49001-26-001

0,9200

Previsão Entrega

02/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,94 0,93

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 80,00 77,44

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

034VZ015.82

A-92

8,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065304.x

034VZ015-SELADOR ACABAMENTO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049001-26-001



Lote

006/26

Produto

046AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 31,04 51,55

Plano de Fábrica

PRIMER BA AZUL PISTOLA 06:53-

OF

49060-00-001

1,6606

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: FAMOSSUL MADEIRAS SA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 11,701
2 G-156 0,396 L25#26880
3 G-91 0,051 E425756770

12,150Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
4 F-255 1,979 4120A00055
5 U-16 5,928 M20251577
6 F-06 22,218 59946-1

30,125Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 WB-20 2,958 0000726599

2,958Subtotal

5 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 WB-65 2,958 PG0549650

2,958Subtotal

7 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 G-140 0,051 260322
10 S-02 0,494 20251130
11 G-153 0,494 26B0770
12 P-174 0,097 0000717442

1,139Subtotal

9 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
13 P-174 0,051 0000717442

0,051Subtotal

10 ATENÇÃO COLORISTA VERIFICAR COR
14 BA-08 2,165 115267

2,165Subtotal

51,550TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065305.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

046AZ008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 31,04 51,55

Plano de Fábrica

PRIMER BA AZUL PISTOLA 06:53-

OF

49060-00-001

1,6606

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: FAMOSSUL MADEIRAS SA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,52 1,62 1,58

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 84,66

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

046AZ008.70

A-66

2,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065305.x

046AZ008-PRIMER BA AZUL PISTOLA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049060-00-001



Lote

003/26

Produto

046MR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 93,68 154,65

Plano de Fábrica

TINTA BA MARROM MADELAR 06:53-

OF

49035-00-001

1,6507

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: MADELAR IND E COM LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 32,490

32,490Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-156 1,098 L25#26880
3 G-91 2,474 E425756770

3,572Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 5,490 4120A00055
5 U-16 16,439 M20251577
6 F-06 60,315 59946-1

82,244Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 WB-20 8,196 0000726599
8 WB-65 8,196 PG0549650
9 G-140 0,154 260322
10 S-02 1,376 20251130
11 G-153 1,376 26B0770
12 P-174 0,417 0000717442

19,717Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 BA-17 11,892 114679
14 BA-18 3,070 0000709987
14 BA-18 1,568 204317
15 BA-09 0,092 115364

16,624Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

154,649TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065307.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

046MR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 93,68 154,65

Plano de Fábrica

TINTA BA MARROM MADELAR 06:53-

OF

49035-00-001

1,6507

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: MADELAR IND E COM LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,60 1,72 1,65

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 47,00 53,00 49,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 81,33

COR TEM PADRAO NO CQ.

DILUENTE ÁGUA 5% - 10%

FILTRAGEM MALHA 100

VALIDADE 6 MESES

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

046MR003.70

A-66

6,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065307.x

046MR003-TINTA BA MARROM MADELAR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049035-00-001



Lote

002/26

Produto

056VD017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 19,94

Plano de Fábrica

ESMALTE PU VERDE BAMBU 06:53-

OF

49072-00-001

1,0747

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-82 15,427 005/26
2 CT-01 2,540 020/26

17,968Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-41 0,199 74940526

0,199Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-10 0,299 003/26
5 CT-02 0,598 010/26
6 CT-04 0,039 001/26
7 CT-07 0,119 006/26

1,056Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,225TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065310.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

056VD017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 18,55 19,94

Plano de Fábrica

ESMALTE PU VERDE BAMBU 06:53-

OF

49072-00-001

1,0747

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 8,00 15,00 14,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,14

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 62,33

CATALISE 2X1 030CT102

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 10.Z510

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR ANA

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056VD017.21

A-92

1,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065310.x

056VD017-ESMALTE PU VERDE BAMBU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049072-00-001



Lote

005/26

Produto

100SV052
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 200,00 169,00

Plano de Fábrica

DILUENTE ROLO 06:53-

OF

49063-00-001

0,8450

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 54,925 260126
2 S-28 80,275 37285
3 S-07 16,900 050002896165
4 S-32 16,900 251112

169,000Subtotal

169,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065313.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

100SV052
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 200,00 169,00

Plano de Fábrica

DILUENTE ROLO 06:53-

OF

49063-00-001

0,8450

Previsão Entrega

06/07/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV052.85

A-116

1,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065313.x

100SV052-DILUENTE ROLO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049063-00-001



Lote

011/26

Produto

320CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 42,03 55,90

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 06:53-

OF

49023-00-005

1,3300

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-320 49,026 005/26
2 CT-01 6,708 020/26

55,734Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,083 010/26
4 CT-09 0,016 003/26
5 CT-22 0,067 003/26

0,167Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

55,901TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065314.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

320CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 42,03 55,90

Plano de Fábrica

REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR 06:53-

OF

49023-00-005

1,3300

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,26 1,36 1,33

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 0,00 0,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 85,32

CATALISE 4X1 030CT320

COR SDP 166/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 15% 010SV270

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

320CZ001.21

A-92

3,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065314.x

320CZ001-REALPOXI 320 CINZA N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049023-00-005



Lote

012/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 15,44 14,52

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 06:53-

OF

49061-01-001

0,9407

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: W L DE LIMA ROSA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-418 7,306 6008

7,306Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-43 0,072
3 SC-41 0,145 001/26

0,217Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-34 0,290 CAC20251020
5 S-32 5,590 251112
6 S-06 1,118 418-25-00858-01

6,999Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
7 S-06 0,001 418-25-00858-01

0,001Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

14,524TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065317.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 15,44 14,52

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 06:53-

OF

49061-01-001

0,9407

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: W L DE LIMA ROSA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,94

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 15,00 18,00 15,00

COR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

515VZ001.21

A-92

1,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065317.x

515VZ001-VERNIZ PU HS BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049061-01-001



Lote

005/26

Produto

577BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 44,53 52,98

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 SB 06:53-

OF

49064-00-004

1,1897

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 39,473 008/26

39,473Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 13,511 020/26

13,511Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

52,985TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 70,00 69,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,20 1,18

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 74,15

CATALISE 030CT025

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

SUBSTRATO METAL

LAUDO

LOTE - DILUENTE

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065318.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

577BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 44,53 52,98

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 SB 06:53-

OF

49064-00-004

1,1897

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577BR003.82

A-92

16,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065318.x

577BR003-REALTHANE 577 DF BRANCO N-9,5 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049064-00-004



Lote

054/26

Produto

600PR008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 180,77 187,56

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO FS 06:53-

OF

49058-00-002

1,0376

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 110,664 021/26
2 V-601 65,648 011/26

176,312Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 11,254 003/26

11,254Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

187,567TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,97 1,07 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 80,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 7,66

DILUENTE 010SV660 ATÉ 40%

LAUDO

1 201/07/2026 - 06:53 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2075545a2-065321.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

054/26

Produto

600PR008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

01/07/2026 180,77 187,56

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO FS 06:53-

OF

49058-00-002

1,0376

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600PR008.82

A-92

52,00

1

2 201/07/2026 - 06:53 RPR4542.REL2075545a2-065321.x

600PR008-REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049058-00-002


