
Lote

002/26

Produto

029PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 29,66 32,52

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 PRATA POTENCIAL 16:08-

OF

45483-00-001

1,0964

Previsão Entrega

05/03/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 27,805 020/25

27,805Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-109 0,162 29748405

0,162Subtotal

3 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
3 D-27 2,276 739/24
4 D-18 0,975 520/25
5 S-06 1,300 050002834095

4,552Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

32,521TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 227/02/2026 - 16:08 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2033462aa2-160836.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

029PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 29,66 32,52

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 PRATA POTENCIAL 16:08-

OF

45483-00-001

1,0964

Previsão Entrega

05/03/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,00

CATALISE 2x1 030CT004

DILUENTE 010SV068

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029PT007.82

A-92

8,00

1

2 227/02/2026 - 16:08 RPR4542.REL2033462aa2-160836.x

029PT007-REALTHANE 29 PRATA POTENCIAL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045483-00-001



Lote

005/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 47,39 61,86

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 16:08-

OF

45512-00-001

1,3052

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: SUIGAM INDUSTRIA AGROPECUARIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 10,766 009/26
1 V-30 46,144 011/26

56,911Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-254 1,979 3703H05250601

1,979Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 BA-08 2,226 114647
4 BA-09 0,742 114582

2,969Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

61,860TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 1,09

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 40,00 50,00 47,00

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 227/02/2026 - 16:08 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2033462aa2-160838.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

052AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 47,39 61,86

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA 16:08-

OF

45512-00-001

1,3052

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: SUIGAM INDUSTRIA AGROPECUARIA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052AZ005.70

A-66

3,00

1

2 227/02/2026 - 16:08 RPR4542.REL2033462aa2-160838.x

052AZ005-IMPERMEABILIZANTE BA AZUL VIMASA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045512-00-001



Lote

001/26

Produto

055AM008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 18,55 19,57

Plano de Fábrica

ESMALTE PU AMARELO L123 CROMO REAL 20 16:08-

OF

45515-00-002

1,0546

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-82 16,380 015/25
2 CT-01 1,272 006/26
3 CT-07 1,487 017/25
4 CT-12 0,195 001/26
5 S-06 0,234 050002834095

19,570Subtotal

19,570TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 227/02/2026 - 16:08 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2033462aa2-160839.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

055AM008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 18,55 19,57

Plano de Fábrica

ESMALTE PU AMARELO L123 CROMO REAL 20 16:08-

OF

45515-00-002

1,0546

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 22,00 21,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,16 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 70,00

CATALISE 2X1 30.Z102

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

DILUENTE 10.Z510

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR ANA

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

PADRAO DE COR TEM PADRÃO CQ

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055AM008.21

A-92

1,00

1

2 227/02/2026 - 16:08 RPR4542.REL2033462aa2-160839.x

055AM008-ESMALTE PU AMARELO L123 CROMO REAL 20

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045515-00-002



Lote

001/26

Produto

056LJ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 18,55 19,64

Plano de Fábrica

ESMALTE PU LARANJA L E F 16:08-

OF

45515-00-001

1,0586

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-82 16,501 015/25
2 CT-01 0,294 006/26
3 CT-07 1,237 017/25
4 CT-12 1,561 001/26

19,595Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CT-06 0,029 011/25
6 CT-10 0,019 011/25

0,049Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,644TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 0,00

COR SDP 199/26

1 227/02/2026 - 16:08 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL2033462aa2-160843.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

056LJ014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

27/02/2026 18,55 19,64

Plano de Fábrica

ESMALTE PU LARANJA L E F 16:08-

OF

45515-00-001

1,0586

Previsão Entrega

06/03/2026

Cliente: L E F COM E INDUSTRIA DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056LJ014.21

A-92

1,00

1

2 227/02/2026 - 16:08 RPR4542.REL2033462aa2-160843.x

056LJ014-ESMALTE PU LARANJA L E F

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045515-00-001


