
Lote

019/26

Produto

010SV004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 1.169,76 994,30

Plano de Fábrica

REDUTOR SINTETICO 09:42-

OF

45923-26-001

0,8500

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: M. LACHOVICZ E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 522,027 050002831453
1 S-07 74,552 050002847182
2 S-01 198,860 37284
3 S-06 198,860 050002834095

994,300Subtotal

994,300TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,95 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094202.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

019/26

Produto

010SV004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 1.169,76 994,30

Plano de Fábrica

REDUTOR SINTETICO 09:42-

OF

45923-26-001

0,8500

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: M. LACHOVICZ E CIA LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV004.81

A-116

65,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094202.x

010SV004-REDUTOR SINTETICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045923-26-001



Lote

009/26

Produto

010SV050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,00 15,96

Plano de Fábrica

RETARDADOR NC 09:42-

OF

45913-00-007

0,8870

Previsão Entrega

17/03/2026

Cliente: VIVART MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-02 9,579 20250901
2 S-06 6,386 050002834095

15,966Subtotal

15,966TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094203.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

010SV050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,00 15,96

Plano de Fábrica

RETARDADOR NC 09:42-

OF

45913-00-007

0,8870

Previsão Entrega

17/03/2026

Cliente: VIVART MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV050.81

A-116

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094203.x

010SV050-RETARDADOR NC

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045913-00-007



Lote

012/26

Produto

010SV205
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 200,00 168,00

Plano de Fábrica

REDUTOR PU 09:42-

OF

45916-00-001

0,8400

Previsão Entrega

17/03/2026

Cliente: UNIARTE MOLDURAS EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 100,800 050002831453
2 S-05 53,760 251027
3 S-12 13,440 13836557

168,000Subtotal

168,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,85 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094204.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

010SV205
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 200,00 168,00

Plano de Fábrica

REDUTOR PU 09:42-

OF

45916-00-001

0,8400

Previsão Entrega

17/03/2026

Cliente: UNIARTE MOLDURAS EIRELI Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV205.85

A-116

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094204.x

010SV205-REDUTOR PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045916-00-001



Lote

018/26

Produto

010SV307
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 30,04 25,24

Plano de Fábrica

THINNER 5K 09:42-

OF

45918-00-001

0,8400

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 10,096 37284
2 S-18 1,262 251014
3 S-07 12,620 050002831453
4 S-09 1,262 MEK20250515

25,240Subtotal

25,240TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,89 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV307.81

A-116

2,00

1

1 112/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094205.x

010SV307-THINNER 5K

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045918-00-001



Lote

005/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 09:42-

OF

45890-00-002

1,0278

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: SABRINA GIONGO BONALUME MAN REP EQP EIRE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-11 15,373 003/26
2 CT-08 0,779 003/26
3 CT-07 1,363 017/25
4 CT-09 0,974 001/26
5 CT-01 0,194 006/26

18,686Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-02 0,019 004/26
7 CT-09 0,194 001/26
8 CT-01 0,194 006/26

0,409Subtotal

3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
9 S-06 0,389 050002834095

0,389Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,485TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094207.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

011AM020
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,95 19,48

Plano de Fábrica

REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX 09:42-

OF

45890-00-002

1,0278

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: SABRINA GIONGO BONALUME MAN REP EQP EIRE Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 100,00 86,90

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,16 1,06

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 30,00 40,00 36,57

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 52,00 56,00 53,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 73,00

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

FILTRAGEM MALHA 100

SECAGEM MÍN. 16 HRS

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011AM020.82

A-92

5,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094207.x

011AM020-REALUX 11 AMARELO SEG REALFIX

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045890-00-002



Lote

008/26

Produto

026PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,50 17,72

Plano de Fábrica

REALTERM 26 600 ALUMINIO 09:42-

OF

45891-00-002

0,9578

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: EUROTECH DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 4,784 050002834095

4,784Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 P-101 3,189 R324J-0726

3,189Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 G-109 0,177 29748405
4 F-58 0,088 2518202
5 F-01 0,177 70920925

0,443Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
8 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
9 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 P-60 1,063 H052OAM054
7 S-06 3,633 050002834095

4,696Subtotal

10 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
8 D-10 2,658 1120/25
9 S-12 1,772 13836557
10 S-06 0,177 050002834095

4,607Subtotal

11 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
12 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

17,722TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094209.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

026PT002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,50 17,72

Plano de Fábrica

REALTERM 26 600 ALUMINIO 09:42-

OF

45891-00-002

0,9578

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: EUROTECH DO BRASIL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

CAMADA SECA IT-1.019 20,00 30,00 25,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,98 0,97

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 30,00 34,00 30,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 50,33

DILUENTE 010SV004

LAUDO

FURO + FEUTRO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

026PT002.21

A-92

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094209.x

026PT002-REALTERM 26 600 ALUMINIO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045891-00-002



Lote

004/26

Produto

036VZ140
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,36 18,00

Plano de Fábrica

VERNIZ PU 40 UB 09:42-

OF

45920-00-003

0,9800

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: GM MOLDURAS LTDA ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 8,280 4985
2 P-411 3,240 5898
3 G-41 0,090 0002660452
4 G-15 0,090 79295

11,700Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
5 F-58 0,090 2518202
6 F-41 0,090 72041125

0,180Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-12 1,314 13836557
8 S-06 2,916 050002834095
9 S-34 0,540 CAC20250626
10 S-32 0,720 250917
11 SC-41 0,180 002/25
12 SC-33 0,090 001/26
13 S-06 0,360 050002834095

6,120Subtotal

18,001TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094211.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

036VZ140
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,36 18,00

Plano de Fábrica

VERNIZ PU 40 UB 09:42-

OF

45920-00-003

0,9800

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: GM MOLDURAS LTDA ME Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 32,00 45,00 42,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 1,04 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 60,00

CATALISE 2X1 030CT102

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE LAMINA COM FUNDO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

036VZ140.21

A-92

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094211.x

036VZ140-VERNIZ PU 40 UB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045920-00-003



Lote

006/26

Produto

055PR087
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,55 18,20

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BRILHANTE 09:42-

OF

45913-00-009

0,9810

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: VIVART MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-24 14,381
2 G-112 0,182 L24#16730

14,564Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 CT-02 3,276 004/26
4 SC-38 0,182 001/26
5 SC-33 0,182 001/26

3,641Subtotal

3 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.

18,205TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 90,00 100,00 95,66

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,93 1,03 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 52,00

CATALISE 1X1	030CT030

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094213.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

055PR087
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,55 18,20

Plano de Fábrica

ESMALTE PU PRETO BRILHANTE 09:42-

OF

45913-00-009

0,9810

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: VIVART MOLDURAS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

055PR087.21

A-92

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094213.x

055PR087-ESMALTE PU PRETO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045913-00-009



Lote

002/26

Produto

600BR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 37,11 40,38

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE 09:42-

OF

45918-00-003

1,0880

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 28,844 001/26

28,844Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 11,537 003/26

11,537Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

40,381TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,16

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,05

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 36,00 28,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

BRILHO IT-1.009 90,00 100,00 0,00

ADERENCIA GR0

COR PADRÃO LIQUIDO SDP 335/25

DILUENTE 010SV660

SUBSTRATO GALVANIZADO

LAUDO

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094216.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

600BR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 37,11 40,38

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE 09:42-

OF

45918-00-003

1,0880

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600BR004.80

A-92

2,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094216.x

600BR004-REALVIT 600 DF BRANCO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045918-00-003



Lote

010/26

Produto

600PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,67 19,98

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS 09:42-

OF

45918-00-002

1,0700

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 7,994 001/26
2 V-601 10,058 003/26
3 S-06 0,799 050002834095

18,852Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 1,133 001/26

1,133Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,985TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 5,00 10,00 7,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,10 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 64,33

COR SDP 540/25

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 212/03/2026 - 09:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1646104aa9-094218.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

600PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

12/03/2026 18,67 19,98

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS 09:42-

OF

45918-00-002

1,0700

Previsão Entrega

19/03/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600PR001.80

A-92

1,00

1

2 212/03/2026 - 09:42 RPR4542.REL1646104aa9-094218.x

600PR001-REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045918-00-002


