
Lote

012/26

Produto

010SV045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 400,00 334,64

Plano de Fábrica

THINNER NC PRIMER LACA 14:44-

OF

48442-00-001

0,8366

Previsão Entrega

10/06/2026

Cliente: OCEL EMBALAGENS DE MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 50,196 5220518
2 S-01 92,026 A06042026
3 S-28 92,026 37285
4 S-05 100,392 260112

334,640Subtotal

334,640TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,83

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144407.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

010SV045
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 400,00 334,64

Plano de Fábrica

THINNER NC PRIMER LACA 14:44-

OF

48442-00-001

0,8366

Previsão Entrega

10/06/2026

Cliente: OCEL EMBALAGENS DE MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV045.85

A-116

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144407.x

010SV045-THINNER NC PRIMER LACA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048442-00-001



Lote

012/26

Produto

010SV125
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 300,00 255,00

Plano de Fábrica

THINNER LIMPEZA FORMICA 14:44-

OF

48445-00-001

0,8500

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: ERGO MOBILI IND E COM DE MOVEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-16 7,650 3703W7126079D
2 S-07 175,950 5220518
3 S-02 5,100 20251130
4 S-01 58,650 A06042026
5 S-32 7,650 251112

255,000Subtotal

255,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV125.83

A-116

60,00

1

1 109/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144408.x

010SV125-THINNER LIMPEZA FORMICA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048445-00-001



Lote

015/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 72,00 62,64

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 14:44-

OF

48449-01-002

0,8700

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: TEXAS TYLER E-COMMERCE E VARIEDADES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 46,980 5220518
2 S-05 15,660 260112

62,640Subtotal

62,640TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144409.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

015/26

Produto

010SV274
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 72,00 62,64

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA DOPE 14:44-

OF

48449-01-002

0,8700

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: TEXAS TYLER E-COMMERCE E VARIEDADES LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV274.81

A-116

4,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144409.x

010SV274-DILUENTE PARA DOPE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048449-01-002



Lote

006/26

Produto

010SV500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 35,00 28,70

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA SINTETICO 14:44-

OF

48436-00-003

0,8200

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 13,776 A06042026
2 S-07 5,740 5220518
3 S-28 3,444 37285
4 S-05 5,740 260112

28,700Subtotal

28,700TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,82

COR INCOLOR

CROMATOGRAFIA CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144410.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

010SV500
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 35,00 28,70

Plano de Fábrica

REDUTOR PARA SINTETICO 14:44-

OF

48436-00-003

0,8200

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV500.83

A-116

7,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144410.x

010SV500-REDUTOR PARA SINTETICO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048436-00-003



Lote

003/26

Produto

015AM729
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 33,67 36,74

Plano de Fábrica

ESMALTE NITRO BANANA ATOXICA 14:44-

OF

48407-00-001

1,0911

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 25,720 003/26

25,720Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 9,332 016/26
3 CT-16 1,322 006/25
4 CT-14 0,367 002/25

11,023Subtotal

36,744TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,06

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 65,33

COR TEM PADRÃO CQ

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144412.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

015AM729
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 33,67 36,74

Plano de Fábrica

ESMALTE NITRO BANANA ATOXICA 14:44-

OF

48407-00-001

1,0911

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015AM729.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144412.x

015AM729-ESMALTE NITRO BANANA ATOXICA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-001



Lote

005/26

Produto

015BR122
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 74,23 85,35

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA BRANCA RFX 14:44-

OF

48407-00-002

1,1499

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 51,214 003/26

51,214Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 BF-011 34,143 003/26

34,143Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

85,358TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,16

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

DILUENTE 010SV040

PADRAO DE COR SDP 139/26

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144413.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

015BR122
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 74,23 85,35

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA BRANCA RFX 14:44-

OF

48407-00-002

1,1499

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015BR122.80

A-92

4,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144413.x

015BR122-LACA ATOXICA BRANCA RFX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-002



Lote

003/26

Produto

015CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 38,22

Plano de Fábrica

LACA NC CINZA RAL 7035 ATX 14:44-

OF

48407-00-006

1,0300

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 32,502 003/26
2 CT-01 5,531 016/26

38,034Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,076 009/26
4 CT-03 0,003 003/26
5 CT-09 0,114 003/26

0,194Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

38,228TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 67,00

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV040

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144414.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

015CZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 38,22

Plano de Fábrica

LACA NC CINZA RAL 7035 ATX 14:44-

OF

48407-00-006

1,0300

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015CZ005.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144414.x

015CZ005-LACA NC CINZA RAL 7035 ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-006



Lote

001/26

Produto

015VD008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 38,40 38,22

Plano de Fábrica

LACA NC VERDE RAL 6017 ATX 14:44-

OF

48407-00-003

0,9955

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 31,347 003/26
2 CT-01 1,529 016/26
3 CT-16 3,440 006/25
4 CT-09 0,573 003/26
5 CT-04 0,191 001/26

37,082Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-10 0,191 001/26
7 CT-09 0,382 003/26
8 CT-04 0,191 001/26
9 CT-01 0,382 016/26

1,146Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

38,229TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144416.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

015VD008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 38,40 38,22

Plano de Fábrica

LACA NC VERDE RAL 6017 ATX 14:44-

OF

48407-00-003

0,9955

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 62,00

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015VD008.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144416.x

015VD008-LACA NC VERDE RAL 6017 ATX

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-003



Lote

001/26

Produto

015VD706
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,73 37,11

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA VERDE ESCURO 14:44-

OF

48407-00-004

0,9837

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 31,548 003/26

31,548Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-16 2,649 006/25
3 CT-01 1,848 016/26
4 CT-02 0,093 009/26
5 CT-03 0,174 003/26
6 CT-04 0,800 001/26

5,567Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

37,115TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,98 1,05 1,01

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 70,00 59,22

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144419.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

015VD706
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,73 37,11

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA VERDE ESCURO 14:44-

OF

48407-00-004

0,9837

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015VD706.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144419.x

015VD706-LACA ATOXICA VERDE ESCURO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-004



Lote

001/26

Produto

015VM723
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 36,71

Plano de Fábrica

LACA NC VERMELHO MORANGO ATOXICA 14:44-

OF

48407-00-005

0,9892

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 RB-15 29,957 003/26

29,957Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 1,725 016/26
3 CT-06 1,798 005/26
4 CT-10 0,770 001/26
5 CT-14 1,872 002/25
6 CT-16 0,587 006/25

6,755Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

36,713TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,33

COR TEM PADRAO NO CQ

FINEZA HEGMANN

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144421.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

015VM723
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 36,71

Plano de Fábrica

LACA NC VERMELHO MORANGO ATOXICA 14:44-

OF

48407-00-005

0,9892

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: NEWART DO BRASIL LTDA EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015VM723.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144421.x

015VM723-LACA NC VERMELHO MORANGO ATOXICA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048407-00-005



Lote

005/26

Produto

021SN30
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 204,54 180,00

Plano de Fábrica

SOLUCAO NITRO 300 14:44-

OF

48433-00-001

0,8800

Previsão Entrega

10/06/2026

Cliente: CCB COATINGS SA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 SN-30 180,000 019/26

180,000Subtotal

180,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,85 0,90 0,88

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

021SN30.85

A-116

1,00

1

1 109/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144422.x

021SN30-SOLUCAO NITRO 300

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048433-00-001



Lote

002/26

Produto

029BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 30,54 38,82

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 DF BRANCO EURO TRUCK II 14:44-

OF

48430-00-001

1,2711

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: EURO TRUCK IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-29A 25,082 003/26
2 UC-33 1,320 004/26

26,403Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-01 12,424 016/26

12,424Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

38,828TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,17

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 75,66

CATALISE 2x1 030CT004

DILUENTE 10% 010SV510

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144423.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

029BR003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 30,54 38,82

Plano de Fábrica

REALTHANE 29 DF BRANCO EURO TRUCK II 14:44-

OF

48430-00-001

1,2711

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: EURO TRUCK IMPLEMENTOS RODOVIARIOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

029BR003.82

A-92

8,24

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144423.x

029BR003-REALTHANE 29 DF BRANCO EURO TRUCK II

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048430-00-001



Lote

011/26

Produto

030CT039
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 6,00 10,14

Plano de Fábrica

ATIVADOR PARA VERNIZ DOPE 14:44-

OF

48449-01-003

1,6900

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: TEXAS TYLER E-COMMERCE E VARIEDADES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 G-28 5,070 1083170001640
2 G-28 5,070 1083170001640

10,140Subtotal

10,140TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,67 1,72 1,69

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 29,00 33,00 29,00

FORMULADOR ANA

NCO 6.70

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144424.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

030CT039
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 6,00 10,14

Plano de Fábrica

ATIVADOR PARA VERNIZ DOPE 14:44-

OF

48449-01-003

1,6900

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: TEXAS TYLER E-COMMERCE E VARIEDADES LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT039.86

A-97

6,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144424.x

030CT039-ATIVADOR PARA VERNIZ DOPE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048449-01-003



Lote

020/26

Produto

030CT430
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 10,79 11,02

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPISO 430 14:44-

OF

48436-26-001

1,0210

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: TRAENSME - TRATAMENTO DE SUPERFICIES MET Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-487 11,025 3006PA9000

11,025Subtotal

11,025TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,09 1,02

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT430.125

A-116

15,00

1

1 109/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144426.x

030CT430-CATALISADOR REALPISO 430

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048436-26-001



Lote

026/26

Produto

030CT579
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 110,50 118,23

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 579 14:44-

OF

48435-26-001

1,0700

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-51 114,687 C125B11900
2 S-12 3,547 ABD7/0-17

118,235Subtotal

3 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

118,235TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,07

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT579.50

A-116

221,00

1

1 109/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144426.x

030CT579-CATALISADOR PU 579

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048435-26-001



Lote

002/26

Produto

039CZ030
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 28,33 40,64

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER EPOXI CINZA N-6,5 14:44-

OF

48392-00-001

1,4341

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-52 13,005 ML0425217

13,005Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 0,083 PA26031479
3 G-41 0,284 0002660452

0,367Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-255 3,251 7030011696
5 F-36 1,625 25090128-01
6 F-228 7,721 E2025610
7 U-16 6,502 M20251577

19,101Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 S-31 0,812 260112
9 S-06 2,438 418-25-00858-01
10 G-58 0,040 0002604829
11 S-05 0,812 260112
12 S-07 3,696 5220518

7,801Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
13 CT-07 0,162 003/26
14 CT-02 0,203 009/26

0,365Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

40,641TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144427.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

039CZ030
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 28,33 40,64

Plano de Fábrica

REALPOXI 39 PRIMER EPOXI CINZA N-6,5 14:44-

OF

48392-00-001

1,4341

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,52 1,45

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 80,66

CATALISE 3X1 030CT014

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV005

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

039CZ030.82

A-92

10,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144427.x

039CZ030-REALPOXI 39 PRIMER EPOXI CINZA N-6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048392-00-001



Lote

010/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 185,57 207,84

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 14:44-

OF

48449-00-001

1,1200

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 U-32 95,610 U510009ETE
2 AD-105 32,216 02241/26

127,827Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
3 AD-12 45,726 0948725
4 U-10 22,863 U506072

68,590Subtotal

3 ACIONAR LABORATORIO PARA ACOMPANHAMENT
5 G-93 0,207 0002391189

0,207Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 U-52 10,392 2405003971
7 SC-76 0,103 827/23

10,496Subtotal

5 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
8 U-10 0,727 U506072

0,727Subtotal

207,848TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144429.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

043VZ449
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 185,57 207,84

Plano de Fábrica

VERNIZ UV IMERSAO 14:44-

OF

48449-00-001

1,1200

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,11

VISCOSIDADE CF6 IT-1.008 60,00 70,00 63,33

ADERENCIA 1

BRILHO 60 GRAUS CONFORME PADRAO

CURA MAQUINA UV CONFORME PADRAO

FILTRAGEM TELA DE NYLON DE 50 M

VALIDADE 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

043VZ449.70

A-66

10,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144429.x

043VZ449-VERNIZ UV IMERSAO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048449-00-001



Lote

009/26

Produto

200AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 54,00 51,30

Plano de Fábrica

AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-003

0,9500

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 18,857 023/26
2 G-05 0,328 2412W10002
3 G-03 0,328 355307
4 S-01 1,651 A06042026
5 SN-30 0,990 019/26
6 S-02 0,990 20251130

23,146Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-01 0,990 A06042026
8 S-05 0,682 260112

1,672Subtotal

5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BF-014 19,853 003/26
10 BF-017 4,632 006/26
11 B-118 1,995 0003572050

26,481Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

51,300TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144431.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

200AZ005
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 54,00 51,30

Plano de Fábrica

AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-003

0,9500

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,97 0,95

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 30,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 27,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 25,00

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200AZ005.70

A-66

3,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144431.x

200AZ005-AZUL PANTONE 280C FLEXO REALBAG

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048428-00-003



Lote

017/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 36,00 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-002

1,0500

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 B-118 17,010 0003572050
2 S-25 15,309 023/26
3 G-05 0,378 2412W10002
4 G-03 0,189 355307
5 S-01 1,134 A06042026
6 SN-30 1,512 019/26
7 S-02 1,134 20251130
8 S-20 0,756 1002-250901
9 S-05 0,378 260112

37,800Subtotal

37,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144433.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

200PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 36,00 37,80

Plano de Fábrica

PRETO FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-002

1,0500

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,96

SECAGEM IT-1.018 50,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 25,00 30,00 27,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 30,00 35,00 34,00

COBERTURA (PLACA 

COR TEM PADRÃO CQ

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR VOLNI

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200PR001.70

A-66

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144433.x

200PR001-PRETO FLEXO REALBAG

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048428-00-002



Lote

012/26

Produto

200VM034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 54,00 55,08

Plano de Fábrica

VERMELHO PANTONE 032C FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-004

1,0200

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 26,719 023/26
2 G-05 0,468 2412W10002
3 G-03 0,468 355307
4 S-01 2,340 A06042026
5 SN-30 1,404 019/26
6 S-02 1,404 20251130

32,805Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-01 1,404 A06042026
8 S-05 0,947 260112

2,351Subtotal

5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
9 BF-004 17,576 001/26
10 BF-017 2,346 006/26

19,922Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

55,080TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144435.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

200VM034
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 54,00 55,08

Plano de Fábrica

VERMELHO PANTONE 032C FLEXO REALBAG 14:44-

OF

48428-00-004

1,0200

Previsão Entrega

11/06/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,93

SECAGEM EXT DE FI IT-1.018 30,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 19,66

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 24,33

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200VM034.70

A-66

3,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144435.x

200VM034-VERMELHO PANTONE 032C FLEXO REALBAG

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048428-00-004



Lote

008/26

Produto

430CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 6,81 10,01

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI HS 430 CINZA N- 6,5 14:44-

OF

48443-00-001

1,4700

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: PRO - COR PINTURAS E REVESTIMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-430 8,482 001/26
2 CT-01 1,432 016/26

9,914Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,096 009/26
4 CT-09 0,002 003/26
5 CT-10 0,002 001/26

0,100Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

10,015TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,45 1,55 1,45

VISCOSIDADE IT-1.008 90,00 100,00 93,33

CATALISE 030CT430 4X1

DILUENTE 010SV170

PADRAO DE COR SDP 273/25// 419/25 TEM PADRÃO CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144437.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

430CZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 6,81 10,01

Plano de Fábrica

REALPISO EPOXI HS 430 CINZA N- 6,5 14:44-

OF

48443-00-001

1,4700

Previsão Entrega

12/06/2026

Cliente: PRO - COR PINTURAS E REVESTIMENTOS LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

430CZ001.82

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144437.x

430CZ001-REALPISO EPOXI HS 430 CINZA N- 6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048443-00-001



Lote

005/26

Produto

577PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 2,75 2,89

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N1 14:44-

OF

48392-00-005

1,0521

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-577 2,607 008/26
2 CT-02 0,289 009/26

2,897Subtotal

2 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

2,897TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,06 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 74,66

CATALISE 030CT025 3X1

DILUENTE 010SV510

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144438.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

577PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 2,75 2,89

Plano de Fábrica

REALTHANE 577 DF PRETO N1 14:44-

OF

48392-00-005

1,0521

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

577PR001.82

A-92

1,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144438.x

577PR001-REALTHANE 577 DF PRETO N1

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048392-00-005



Lote

001/26

Produto

579AZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 3,19 3,50

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL RAL 5005 BR 14:44-

OF

48392-00-003

1,0964

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 3,040 007/26
2 CT-01 0,140 016/26
3 CT-03 0,280 003/26

3,460Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-05 0,003 011/25
5 CT-01 0,035 016/26
6 CT-21 0,003 008/25

0,042Subtotal

3,503TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 80,00 90,00 86,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,06 1,16 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 72,33

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144440.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

579AZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 3,19 3,50

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL RAL 5005 BR 14:44-

OF

48392-00-003

1,0964

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: MADEIREIRA RIO CLARO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579AZ024.82

A-92

1,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144440.x

579AZ024-REALTHANE 579 AZUL RAL 5005 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048392-00-003



Lote

010/26

Produto

579VM012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 238,15 246,01

Plano de Fábrica

REALTHANE VM EXT. SODUMAS 14:44-

OF

48449-00-002

1,0330

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-33P 69,056 6049
2 S-06 13,801 418-25-00858-01
3 G-41 1,377 0002660452

84,236Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 1,156 PA26031479
5 F-156 11,513 9BR1042370
6 U-16 12,202 M20251577

24,872Subtotal

3 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
4 MOAGEM ATÉ FINEZA ESPECIFICA
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 LIMPEZA DO MOINHO
7 S-06 18,426 418-25-00858-01

18,426Subtotal

7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 P-33P 39,141 6049
9 S-07 14,957 5220518
10 G-306 0,221 0002722442
11 G-33 0,467 0002562768
12 S-05 14,170 260112
13 S-32 11,513 251112
14 SN-10 12,300 007/26
15 S-05 8,979 260112

101,752Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
16 CT-01 0,836 016/26
17 CT-03 0,221 003/26
18 CT-12 7,749 001/26
19 CT-06 5,682 005/26
20 CT-11 2,238 003/25

16,729Subtotal

246,016TOTAIS

1 309/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144442.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

579VM012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 238,15 246,01

Plano de Fábrica

REALTHANE VM EXT. SODUMAS 14:44-

OF

48449-00-002

1,0330

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,02 1,09 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 62,00

CATALISE 6X1 030CT579

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

SUBSTRATO AÇO CARBONO

LAUDO

2 309/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144442.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

579VM012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 238,15 246,01

Plano de Fábrica

REALTHANE VM EXT. SODUMAS 14:44-

OF

48449-00-002

1,0330

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579VM012.21

A-92

15,00

1

3 309/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144442.x

579VM012-REALTHANE VM EXT. SODUMAS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048449-00-002



Lote

002/26

Produto

600CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 43,42

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA FS RAL 7042 14:44-

OF

48438-00-002

1,1700

Previsão Entrega

15/06/2026

Cliente: RR TONIOLO REFLORESTAMENTO E EXTRACAO DE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 9,553 004/26
2 V-601 26,593 011/26

36,146Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-01 6,743 007/26
4 CACT-02 0,308 003/26
5 CACT-09 0,225 002/25

7,278Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

43,424TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 10,00

COR TEM PADRÃO CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144445.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

600CZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 43,42

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA FS RAL 7042 14:44-

OF

48438-00-002

1,1700

Previsão Entrega

15/06/2026

Cliente: RR TONIOLO REFLORESTAMENTO E EXTRACAO DE Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ003.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144445.x

600CZ003-REALVIT 600 DF CINZA FS RAL 7042

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048438-00-002



Lote

002/26

Produto

600VD011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 39,22

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF VERDE RAL 6011 SB 14:44-

OF

48438-00-001

1,0567

Previsão Entrega

15/06/2026

Cliente: RR TONIOLO REFLORESTAMENTO E EXTRACAO DE Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 24,709 004/26
2 V-601 9,373 011/26
3 CACT-09 2,588 002/25
4 CACT-01 2,157 007/26

38,828Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
5 CACT-03 0,313 004/25
6 CT-10 0,078 001/26

0,392Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

39,221TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,00

BRILHO IT-1.009 40,00 60,00 60,00

COR RAL 6011 / TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144447.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

600VD011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 37,11 39,22

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF VERDE RAL 6011 SB 14:44-

OF

48438-00-001

1,0567

Previsão Entrega

15/06/2026

Cliente: RR TONIOLO REFLORESTAMENTO E EXTRACAO DE Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600VD011.80

A-92

2,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144447.x

600VD011-REALVIT 600 DF VERDE RAL 6011 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048438-00-001



Lote

003/26

Produto

800DC002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 25,75 26,29

Plano de Fábrica

RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM 14:44-

OF

48188-01-001

1,0206

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 X-02 8,725

8,725Subtotal

2 ADIC. E HOM. EM BAIXA ROTAÇÃO 5 MIN
2 AC-02 0,081 4944

0,081Subtotal

3 ADIC. E HOM. EM BAIXA ROTAÇÃO 5 MIN
3 AC-04 1,577

1,577Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 X-02 8,728
5 S-02 1,183 20251130

9,911Subtotal

5 ADICIONAR E HOMOGENEIZAR 3 MIN
6 WB-05 5,994 1405926R

5,994Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

26,290TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,05

PH IT-1.052 0,00 0,00 0,00

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144449.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

800DC002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 25,75 26,29

Plano de Fábrica

RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM 14:44-

OF

48188-01-001

1,0206

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

800DC002.96

A-66

50,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144449.x

800DC002-RF7 CONVERTEDOR DE FERRUGEM

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048188-01-001



Lote

001/26

Produto

822PT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 259,81 265,00

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRATA STRATUS 14:44-

OF

48188-01-004

1,0200

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 238,507 008/26
2 D-10 12,166 1156/25
2 D-10 14,334 251124S02121

265,008Subtotal

265,008TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 84,00

FINEZA HEGMANN

LAUDO

FURO + FEUTRO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144451.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

822PT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 259,81 265,00

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRATA STRATUS 14:44-

OF

48188-01-004

1,0200

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822PT006.82

A-92

70,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144451.x

822PT006-REALUX 822 DF PRATA STRATUS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048188-01-004



Lote

001/26

Produto

822PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 334,04 382,48

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRATA ESCURO NIMBUS 14:44-

OF

48188-01-003

1,1450

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-822 276,260 008/26
1 V-822 87,095 010/26
2 D-10 5,737 1156/25
3 F-103 13,386 65337/030

382,480Subtotal

382,480TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,06 1,03

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 90,00 88,00

DILUENTE 010SV004

LAUDO

FURO + FEUTRO

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144453.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

822PT007
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 334,04 382,48

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF PRATA ESCURO NIMBUS 14:44-

OF

48188-01-003

1,1450

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822PT007.82

A-92

90,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144453.x

822PT007-REALUX 822 DF PRATA ESCURO NIMBUS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048188-01-003



Lote

002/26

Produto

822VD012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 36,96 41,67

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERDE HIPPIE BRASIL BR 14:44-

OF

48188-01-005

1,1274

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 V-822 33,588 008/26
2 CT-01 4,333 016/26

37,922Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-04 0,041 001/26
4 CT-03 0,083 003/26
5 CT-07 2,292 003/26
6 CT-08 1,333 005/26

3,750Subtotal

41,673TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,12

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 87,00

COR TEM PADRÃO CQ

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 209/06/2026 - 14:44 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1603000a2-144454.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

822VD012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

09/06/2026 36,96 41,67

Plano de Fábrica

REALUX 822 DF VERDE HIPPIE BRASIL BR 14:44-

OF

48188-01-005

1,1274

Previsão Entrega

16/06/2026

Cliente: BRASIL OUTDOOR LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

822VD012.82

A-92

10,00

1

2 209/06/2026 - 14:44 RPR4542.REL1603000a2-144454.x

822VD012-REALUX 822 DF VERDE HIPPIE BRASIL BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 048188-01-005


