OF Lote
O a4 9 2 9 6 O O O O 1 O=2 =2 FFP RS O o
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
022PR500 PRIMER IMERSAO PRETO WHB 07/07/2026 - 13:17 10/07/2026 1.632,77 1.920,62 1,1763
Cliente: | REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: |:| Urgente: |:|

Plano de Fabrica

Tara do palete:

Tara do tacho:

Equipamento:

Moinho n°

Dispersor n®

Grindémetro n°®

Seq

Iltem

Qtde Solicitada (kg)

Qtde real (kg)

Lote

MP substituicdo

Lote substituicio

Quantidade substituicéo
(kg)

Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 P-412 213,189 6029

2 P-410 165,174 6053
Subtotal 378,363

2 ADICITENS ABX SOB AGlTACAO E HOMOG 15MI

3 S-06 190,142 418-25-00858-01

4 G-147 19,206 L26#30960

5 G-33 3,457 0002677560
Subtotal 212,805

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO

6 F-513 15,365

7 F-58 6,914 PA26031479

8 U-16 192,062 M20251577

9 F-51 28,809 60231068

10 F-36 157,491 26020159-01

11 F-110 197,824 LEB53162
Subtotal 598,467

4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.

5 MOAGEM ATE FINEZA ESPECIFICA

6 FINEZA ENCONTRADA VISTO

7 LIMPEZA DO MOINHO

12 S-06 249,681 418-25-00858-01
Subtotal 249,681

8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO

13 P-412 103,713 6029

14 P-410 149,809 6053

15 P-140 97,952 PG0542228

16 S-07 125,993 050002909196

17 SC-31 3,841 006/26
Subtotal 481,309

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:

TOTAIS 1.920,628
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OF Lote
Le——
RIX 49296-00-001 034/26
O 4 9 2 9 6 O OO0 O 1 O=2=FPIRR5 OO
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
022PR500 PRIMER IMERSAO PRETO WHB 07/07/2026 - 13:17 10/07/2026 1.632,77 1.920,62 1,1763
Cliente: | REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
e H"N"‘H" | |
T ||||‘||||m|||||||||”|H||||H|||
o ||||‘||||m|||‘||||||||H||||H|||
e H"m"m||“|“|‘|H|H||“ “H
o H"m"m||“|“|“”|H||Mm
( ) REQUER REFORMULACAO ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
10 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
CAMADA SECA IT-1.019 60,00 90,00 69,00
FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,00 5,33
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,25 1,23
SOLIDOS POR PESO IT-1.011 56,00 60,00 57,66
VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 55,00 65,00 61,33
VISCOSIDADE DE APL| IT-1.008 55,00 65,00 57,66
CONDICOES DE CUR 17 MIN. /140°C
DILUENTE 010SV109
DILUICAO POR VOLU MAX. 5
FLASH-OFF 8
METODO DE APLICAC| |IMERSAO
PREPARACAO DO SU | JATEAMENTO Sa 21/2
SUBSTRATO FERRO FUNDIDO
LAUDO
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER  RPR4542.REL1533505aa2-131739.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /3




OF Lote
e
RIX 49296-00-001 034/26
O 4 9 2 9 6 O OO0 O 1 O=2=FPIRR5 OO
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
022PR500 PRIMER IMERSAO PRETO WHB 07/07/2026 - 13:17 10/07/2026 1.632,77 1.920,62 1,1763
Cliente: | REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg)
11 ENVASE
Quantidade Cédigo / 022PR500.01 Quantidade 8,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
. Sobra di Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iug (I((Eg) Prozu?o (?(g)
Observagdes
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL1533505aa2-131739.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 3 /3

Produto:

022PR500-PRIMER IMERSAO PRETO WHB

OF:

049296-00-001




OF Lote
RLIX 49294-00-003 017/26
O 4 9 =2 9 4 0O OO0 O 3 1 OO SVO 3 83
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
100SVv038 THINNER REALSOLV RFX 07/07/2026 - 13:17 09/07/2026 400,00 324,00 0,8100
Cliente: | B O PACKAGING BRASIL LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituigéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 S-01 217,080 A06042026
2 S-02 9,720 20251130
3 S-05 64,800 260126
4 S-18 32,400 260324
Subtotal 324,000
TOTAIS 324,000
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
NAIMAVTIND
NN
R T
A
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
2 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,83 0,81
LAUDO
ACERTO - CQ
Codigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acdo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
3 ENVASE
Quantidade Cédigo / 100SVv038.85 Quantidade 2,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-116 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pr?)?izg ((j;g) Pr';zlltj?od(tle(g)
Observagdes
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542.REL1533505aa2-131742.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /1

Produto:

100SV038-THINNER REALSOLV RFX

OF:  049294-00-003




OF Lote
REQLEIX Ill” I”I | |I" I I I "l“ I Il |I“|I |““I| Ill 49294-00-001 018126
O a4 9 2 9 4 O O O O 1T 1 O O S Vv 1 3 1
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
100SV131 RETARDADOR FLEXO 07/07/2026 - 13:17 09/07/2026 800,00 664,00 0,8300
Cliente: | B O PACKAGING BRASIL LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|

Plano de Fabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad((le(a)ubstituigéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 S-18 199,200 260324
2 S-20 265,600 1002-250901
3 S-17 199,200 20251025
Subtotal 664,000
TOTAIS 664,000
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
SEPARAGAO

( ) REQUER REFORMULACAO

( ) NAO REQUER REFORMULACAO

APROVADOR POR :

2 CONTROLE DE QUALIDADE

Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,83
COR INCOLOR
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acéo Responséavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
3 ENVASE
Quantidade Cadigo / 100SV131.85 Quantidade 4,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-116 Unitaria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm () novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542 REL15335052a2-131743.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /1

Produto: 100SV131-RETARDADOR FLEXO

OF:  049294-00-001




OF Lote
O 4 9 =2 9 4 0O 0O 0 O =22=2=220WV=Z00O 1
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
220VvzZ001 VERNIZ DE CORTE FLEXO REALCOP 07/07/2026 - 13:17 09/07/2026 270,00 232,20 0,8600
Cliente: | B O PACKAGING BRASIL LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 S-25 83,592 025/26
Subtotal 83,592
2 ADICITENS ABX SOB AGITAQAO E HOMOG 15MI
2 G-05 2,322 2412W10002
3 G-03 1,161 355307
Subtotal 3,483
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
4 SN-28 25,542 006/26
5 SN-30 15,093 020/26
6 S-05 11,610 260126
7 S-18 11,610 260324
8 S-02 4,644 20251130
9 S-01 76,626 A06042026
Subtotal 145,125
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 232,200 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Coédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
HINMHRN
LAY
LMY
NI
T
ARSI
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER  RPR4542.REL1533505aa2-131744.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
e
RIX 49294-00-002 013/26
O a4 9 = <2 O O O O = =2 = VW = O O

=) O .l
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
220vZ001 VERNIZ DE CORTE FLEXO REALCOP 07/07/2026 - 13:17 09/07/2026 270,00 232,20 0,8600
Cliente: | B O PACKAGING BRASIL LTDA Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Fabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :

5 CONTROLE DE QUALIDADE

Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,98 0,87
SECAGEM IT-1.018 125,00 140,00 136,66
VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 20,00
VISCOSIDADE ZAHN 2| ZAHN 2 25,00 30,00 28,33
COR CONFORME PADRAO
FILTRAGEM MALHA 100
LAUDO
ACERTO - CQ
Caédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acédo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
6 ENVASE
Quantidade Cadigo / 220vZ001.70 Quantidade 15,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-66 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542 REL1533505aa2-131744.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto: 220VZ001-VERNIZ DE CORTE FLEXO REALCOP OF:  049294-00-002




OF Lote
O a4 9 2 8 6 O O OO0 1S5S 7 7C=0 =233
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577CZ028 REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB 07/07/2026 - 13:17 08/07/2026 44,23 48,36 1,0934
Cliente: | DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Féabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 V-577 43,048 008/26
2 CT-01 3,821 020/26
Subtotal 46,869
2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,822 010/26
4 CT-09 0,193 003/26
Subtotal 1,015
3 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
5 S-06 0,483 418-25-00858-01
Subtotal 0,483
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:
TOTAIS 48,369
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
UIMAIIIND
NN
TN
LT
T
o LAY
MM
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER  RPR4542.REL1533505aa2-131746.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
Le——
RIX 49286-00-001 008/26
O a4 9 2 8 6 O O OO0 1S5S 7 7C=0 =233
Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
577C2028 REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB 07/07/2026 - 13:17 08/07/2026 44,23 48,36 1,0934
Cliente: | DISTRIBUIDORA TINTAS ANAZATTI LTDA ME Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Fabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
5 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 60,00 90,00 70,55
FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,04 1,14 1,09
VISCOSIDADE UK 1T-1.008 70,00 90,00 79,72
CATALISE 3X1 030CT025
COR TEM PADARO NO CQ, SEGUIR CATALOGO
DILUENTE 010SV510
LAUDO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acéo Responséavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
6 ENVASE
Quantidade Cédigo / 577CZ028.82 Quantidade 16,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
§ Sobra de Falta de
Filtro () mm () novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
ObservagGes
07/07/2026 - 13:17 001/001 - ALECSANDER ~ RPR4542 REL15335052a2-131746.; (SPR-21-01) (RPR4542 jrxml) Pag 2 /2

Produto:

577CZ028-REALTHANE 577 DF CINZA RAL 7012 SB

OF:  049286-00-001




