
Lote

006/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 09:06-

OF

49264-00-001

0,8360

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 71,896 260126
2 S-06 30,096 418-25-00858-01
3 S-07 56,848 050002909196
4 S-12 8,360 ABD7/0-17

167,200Subtotal

167,200TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,81 0,85 0,83

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090631.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

010SV326
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 200,00 167,20

Plano de Fábrica

DILUENTE ENGENHARIA 2 09:06-

OF

49264-00-001

0,8360

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: CONSTRUHOME ENGENHARIA EIRELI ME Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV326.85

A-116

1,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090631.x

010SV326-DILUENTE ENGENHARIA 2

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049264-00-001



Lote

013/26

Produto

015AM105
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 18,55 18,90

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AMARELA CARLU 09:06-

OF

49245-00-001

1,0188

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 15,408 008/26
2 CT-01 3,214 020/26

18,622Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-16 0,245 001/26
4 CT-14 0,037 002/25

0,283Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,906TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 1,05

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 72,59

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090632.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

015AM105
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 18,55 18,90

Plano de Fábrica

LACA ATOXICA AMARELA CARLU 09:06-

OF

49245-00-001

1,0188

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: VILALVA ARTEFATOS EM MADEIRA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015AM105.80

A-92

1,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090632.x

015AM105-LACA ATOXICA AMARELA CARLU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049245-00-001



Lote

004/26

Produto

015PR015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 22,26 20,85

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 09:06-

OF

49261-00-001

0,9367

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: CARDAN SUL EQUIPAMENTOS PARA VEICULOS LT Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 18,773 008/26

18,773Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-02 2,085 010/26

2,085Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,859TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 40,00 60,00 45,37

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,98 0,92

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 79,30

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090634.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

015PR015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 22,26 20,85

Plano de Fábrica

LACA NC PRETA SEMI BRILHO 09:06-

OF

49261-00-001

0,9367

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: CARDAN SUL EQUIPAMENTOS PARA VEICULOS LT Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015PR015.82

A-92

6,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090634.x

015PR015-LACA NC PRETA SEMI BRILHO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049261-00-001



Lote

018/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 60,00 58,84

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 09:06-

OF

49266-00-002

0,9806

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-32 11,709 3703W71256355
2 S-06 11,768 418-25-00858-01

23,477Subtotal

2 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
3 P-51 35,304 C125G01300
4 S-06 0,058 418-25-00858-01

35,362Subtotal

58,840TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

3 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,94

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090636.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

018/26

Produto

030CT515
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 60,00 58,84

Plano de Fábrica

ENDURECEDOR PU 09:06-

OF

49266-00-002

0,9806

Previsão Entrega

07/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE4

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT515.109

A-116

20,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090636.x

030CT515-ENDURECEDOR PU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049266-00-002



Lote

038/26

Produto

030CT579
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 78,00 83,46

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU 579 09:06-

OF

49138-00-002

1,0700

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: COPACOL-COOPERATIVA AGROINDUSTRIAL CONSO Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-51 80,956 C125G01300
2 S-12 2,503 ABD7/0-17

83,460Subtotal

3 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
4 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

83,460TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,07

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT579.107

A-116

30,00

1

1 107/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090636.x

030CT579-CATALISADOR PU 579

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049138-00-002



Lote

002/26

Produto

035CZ025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 92,61 105,78

Plano de Fábrica

REALUX 35 CINZA N-6,5 09:06-

OF

49241-00-002

1,1422

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 89,913 005/26
2 CT-01 15,549 020/26

105,462Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CT-02 0,211 010/26
4 CT-08 0,105 007/26

0,317Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

105,780TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,06

VISCOSIDADE IT-1.008 60,00 80,00 72,96

COR SDP 273/25 TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090637.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

035CZ025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 92,61 105,78

Plano de Fábrica

REALUX 35 CINZA N-6,5 09:06-

OF

49241-00-002

1,1422

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035CZ025.80

A-92

5,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090637.x

035CZ025-REALUX 35 CINZA N-6,5

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049241-00-002



Lote

009/26

Produto

035PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 55,66 73,64

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 FS 09:06-

OF

49241-00-001

1,3230

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 44,552 005/26
2 CT-02 4,418 010/26

48,971Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-58 0,368 PA26031479
4 F-142 22,092 03202606

22,460Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-41 2,209 74940526

2,209Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

73,641TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,25 1,21

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 94,33

BRILHO IT-1.009 0,00 10,00 1,33

COR N-1,0

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090638.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

035PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 55,66 73,64

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 FS 09:06-

OF

49241-00-001

1,3230

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035PR006.80

A-92

3,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090638.x

035PR006-REALUX 35 PRETO N-1,0 FS

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049241-00-001



Lote

001/26

Produto

056CZ183T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 7,42 9,58

Plano de Fábrica

ESMALTE PU CINZA X-120 B20 09:06-

OF

49260-00-001

1,2914

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-122 9,549 006/26

9,549Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-09 0,025 003/26
3 CT-10 0,003 003/26
4 CT-02 0,005 010/26
5 CT-04 0,000 001/26

0,036Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

9,585TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090640.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

056CZ183T
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 7,42 9,58

Plano de Fábrica

ESMALTE PU CINZA X-120 B20 09:06-

OF

49260-00-001

1,2914

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 18,00 22,00 0,00

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,32 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 0,00

CATALISE 2X1 030CT090

COR X-120 (CATALOGO SAYERLACK)/ sdp 719/26

DILUENTE 010SV510

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056CZ183T.82

A-92

2,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090640.x

056CZ183T-ESMALTE PU CINZA X-120 B20

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049260-00-001



Lote

004/26

Produto

060PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 5,15 4,43

Plano de Fábrica

TINGIDOR PRETO 09:06-

OF

49233-00-001

0,8594

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-07 1,240 050002909196
2 S-08 0,310 890000068660
3 S-28 0,558 37285
4 S-36 0,124 40000046896
5 S-05 0,248 260126
6 S-01 0,620 A06042026

3,101Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 SF-21 0,901 003/25
7 SF-21 0,427 001/26

1,329Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

4,430TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,82 0,86 0,83

FILTRAGEM MALHA  50

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090644.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

060PR050
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 5,15 4,43

Plano de Fábrica

TINGIDOR PRETO 09:06-

OF

49233-00-001

0,8594

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

060PR050.69

A-97

1,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090644.x

060PR050-TINGIDOR PRETO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049233-00-001



Lote

001/26

Produto

100SV037
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 108,00 86,94

Plano de Fábrica

THINNER FLEXO 09:06-

OF

49257-00-001

0,8050

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: MICRORAR INFORMATICA - EIRELI Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-01 69,552 A06042026
2 S-05 8,694 260126
3 S-20 4,347 1002-250901
4 S-02 4,347 20251130

86,940Subtotal

86,940TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

PRODUÇÃO

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

CORRECAO

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090645.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

100SV037
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 108,00 86,94

Plano de Fábrica

THINNER FLEXO 09:06-

OF

49257-00-001

0,8050

Previsão Entrega

08/07/2026

Cliente: MICRORAR INFORMATICA - EIRELI Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,80

COR INCOLOR

CROMATOGRAFIA CONFORME PADRAO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV037.81

A-116

6,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090645.x

100SV037-THINNER FLEXO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049257-00-001



Lote

012/26

Produto

100SV044
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 200,00 162,00

Plano de Fábrica

THINNER FX PAPEL CROMIA REALSOLV 09:06-

OF

49227-00-003

0,8100

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 116,640 A06042026
2 S-18 11,340 260324
3 S-05 22,680 260126
4 S-17 11,340 20251025

162,000Subtotal

162,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,81

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090646.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

100SV044
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 200,00 162,00

Plano de Fábrica

THINNER FX PAPEL CROMIA REALSOLV 09:06-

OF

49227-00-003

0,8100

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV044.85

A-116

1,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090646.x

100SV044-THINNER FX PAPEL CROMIA REALSOLV

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049227-00-003



Lote

010/26

Produto

200AM021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 107,99 99,86

Plano de Fábrica

TINTA FX AMARELO CROMIA BOPP 09:06-

OF

49227-00-001

0,9247

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 64,811 025/26

64,811Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-03 0,998 355307
3 G-05 0,998 2412W10002

1,997Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-30 1,997 020/26
5 S-02 2,995 20251130
6 S-05 0,998 260126
7 S-01 3,994 A06042026

9,986Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
8 BF-018 16,247 004/26
9 BF-002 6,820 003/25

23,068Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

99,863TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090648.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

200AM021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 107,99 99,86

Plano de Fábrica

TINTA FX AMARELO CROMIA BOPP 09:06-

OF

49227-00-001

0,9247

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,88 0,93 0,92

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 35,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 19,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 23,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200AM021.70

A-66

6,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090648.x

200AM021-TINTA FX AMARELO CROMIA BOPP

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049227-00-001



Lote

009/26

Produto

200MG003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 35,79 33,84

Plano de Fábrica

TINTA FX BOPP MAGENTA 09:06-

OF

49227-00-002

0,9453

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 19,593 025/26

19,593Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-05 0,338 2412W10002
3 G-03 0,338 355307

0,676Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-30 0,676 020/26
5 S-02 1,015 20251130
6 S-05 0,338 260126

2,030Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-017 11,539 006/26

11,539Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

33,840TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090649.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

200MG003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 35,79 33,84

Plano de Fábrica

TINTA FX BOPP MAGENTA 09:06-

OF

49227-00-002

0,9453

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: M G M COM DE EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,94

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 35,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 20,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 24,66

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200MG003.70

A-66

2,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090649.x

200MG003-TINTA FX BOPP MAGENTA

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049227-00-002



Lote

016/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 309,28 290,94

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 09:06-

OF

49266-00-001

0,9407

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-418 146,345 6008

146,345Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 SC-43 1,454
3 SC-41 2,909 001/26

4,364Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 S-34 5,818 CAC20251020
5 S-32 111,984 3703W71256355
6 S-06 22,402 418-25-00858-01

140,206Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
7 S-06 0,029 418-25-00858-01

0,029Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

290,944TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090651.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

016/26

Produto

515VZ001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 309,28 290,94

Plano de Fábrica

VERNIZ PU HS BRILHANTE 09:06-

OF

49266-00-001

0,9407

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: L A K RODRIGUES DA SILVA REPRESENTACAO C Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,94

VISCOSIDADE CF4 (A IT-1.008 15,00 18,00 15,00

COR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

515VZ001.21

A-92

20,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090651.x

515VZ001-VERNIZ PU HS BRILHANTE

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049266-00-001



Lote

008/26

Produto

579BG002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 476,31 573,00

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 BEGE RAL 1015 BR 09:06-

OF

49138-00-001

1,2030

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: COPACOL-COOPERATIVA AGROINDUSTRIAL CONSO Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 479,035 009/26
2 CT-01 85,951 020/26
3 CT-02 0,573 010/26
4 CT-10 0,573 003/26
5 CT-07 1,146 006/26
6 S-12 5,730 ABD7/0-17

573,009Subtotal

573,009TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

MOAGEM

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090652.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

579BG002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 476,31 573,00

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 BEGE RAL 1015 BR 09:06-

OF

49138-00-001

1,2030

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: COPACOL-COOPERATIVA AGROINDUSTRIAL CONSO Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,24 1,14

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 62,00 66,00 62,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 79,66

CATALISE 030CT579 6X1

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV510

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579BG002.21

A-92

30,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090652.x

579BG002-REALTHANE 579 BEGE RAL 1015 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049138-00-001



Lote

005/26

Produto

600BR017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 18,55 21,32

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO MULTILIT BR 09:06-

OF

49239-00-001

1,1493

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 11,089 006/26

11,089Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 10,236 009/26

10,236Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,326TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,15 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 68,66

COR PADRAO SDP 015/26

LAUDO

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090654.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

600BR017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 18,55 21,32

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF BRANCO MULTILIT BR 09:06-

OF

49239-00-001

1,1493

Previsão Entrega

13/07/2026

Cliente: MULTILIT FIBROCIMENTO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600BR017.82

A-92

5,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090654.x

600BR017-REALVIT 600 DF BRANCO MULTILIT BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049239-00-001



Lote

017/26

Produto

600CZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 32,59 33,31

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA PLATINA B 09:06-

OF

49241-00-003

1,0221

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 28,280 023/26
2 CACT-01 4,997 009/26

33,278Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 0,023 005/26
4 CACT-07 0,009 002/26
5 CACT-03 0,006 001/26

0,039Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

33,317TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,12 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 71,33

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

1 207/07/2026 - 09:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1533505a2-090655.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

017/26

Produto

600CZ024
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

07/07/2026 32,59 33,31

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA PLATINA B 09:06-

OF

49241-00-003

1,0221

Previsão Entrega

09/07/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ024.82

A-92

8,00

1

2 207/07/2026 - 09:06 RPR4542.REL1533505a2-090655.x

600CZ024-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA PLATINA B

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 049241-00-003


