
Lote

006/26

Produto

010SV000
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 40,00 34,80

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL PU 17:13-

OF

46159-00-005

0,8700

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-07 12,180 050002847182
2 S-06 9,396 050002834095
3 S-32 1,044 250917
4 S-05 12,180 251114

34,800Subtotal

34,800TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,87

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 219/03/2026 - 17:13 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171352.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

010SV000
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 40,00 34,80

Plano de Fábrica

REDUTOR UNIVERSAL PU 17:13-

OF

46159-00-005

0,8700

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV000.83

A-116

8,00

1

2 219/03/2026 - 17:13 RPR4542.REL1498854aa2-171352.x

010SV000-REDUTOR UNIVERSAL PU

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046159-00-005



Lote

003/26

Produto

011BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 196,84 213,41

Plano de Fábrica

REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE 17:13-

OF

46160-00-004

1,0842

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 21,341 4995
2 P-410 22,259 6017

43,601Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 2,134 26B0492

2,134Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 1,067 2518202
5 F-253 21,341 LB250722061090
6 F-253 10,670 LB250722061090

33,079Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 SC-40 59,756 012/26
8 S-04 30,454 TQ05072025
9 S-02 3,841 20250901
10 SC-70 3,201 26AO132
11 SC-37 0,640 002/25
12 G-52 0,426 0002698884
13 SC-09 36,280 014/26

134,602Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

213,416TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/03/2026 - 17:13 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171353.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

011BR100
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 196,84 213,41

Plano de Fábrica

REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE 17:13-

OF

46160-00-004

1,0842

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,08

VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 70,00 58,33

COR TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

011BR100.80

A-92

10,00

1

2 219/03/2026 - 17:13 RPR4542.REL1498854aa2-171353.x

011BR100-REALUX 11 LC BRANCO BRILHANTE

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046160-00-004



Lote

003/26

Produto

015PT004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 37,07 35,59

Plano de Fábrica

LACA NC PRATA RM 17:13-

OF

46160-00-005

0,9600

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 VF-01 30,251 003/26

30,251Subtotal

2 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
2 D-27 2,135 483/25
3 S-05 3,203 251114

5,338Subtotal

3 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
4 HOMOGENEIZAR EM BAIXA POR 20 MIN.
5 ATENÇÃO COLORISTAS, VERIFICAR A COR
6 FILTRAR COM MALHA #150 VISTO:___________

35,590TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,97 0,94

VISCOSIDADE CF6 IT-1.008 50,00 60,00 50,00

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE 010SV040

DILUICAO POR VOLU 50% A 100%

SUBSTRATO MDF COM PRIMER

LAUDO

1 219/03/2026 - 17:13 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171354.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

015PT004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 37,07 35,59

Plano de Fábrica

LACA NC PRATA RM 17:13-

OF

46160-00-005

0,9600

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

015PT004.80

A-92

2,00

1

2 219/03/2026 - 17:13 RPR4542.REL1498854aa2-171354.x

015PT004-LACA NC PRATA RM

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046160-00-005



Lote

003/26

Produto

016BG040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 156,67 239,39

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM URNAS 17:13-

OF

46160-00-002

1,5280

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-245 19,151 01929/26
2 SC-40 9,575 012/26

28,727Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 G-657 1,196 26B0492

1,196Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 1,196 2518202
5 F-513 1,196 5739959
6 F-165 76,607 000.124.599
7 F-42 43,091 M1.26.1.13
8 F-254 18,673 3703H05250601

140,766Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-28 40,242 H21102025
10 S-32 19,151 250917
11 SN-30 8,378 011/26

67,773Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
12 CT-07 0,311 003/26
13 CT-12 0,311 001/26
14 CT-09 0,311 001/26

0,933Subtotal

239,397TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/03/2026 - 17:13 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171357.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016BG040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 156,67 239,39

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM URNAS 17:13-

OF

46160-00-002

1,5280

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,48 1,58 1,46

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 92,33

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

SUBSTRATO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BG040.21

A-92

10,00

1

2 219/03/2026 - 17:13 RPR4542.REL1498854aa2-171357.x

016BG040-PRIMER NC MARFIM URNAS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046160-00-002



Lote

003/26

Produto

016BR040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 186,29 226,52

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO URNAS 17:13-

OF

46160-00-003

1,2159

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 P-412 33,978 4995
2 G-657 1,132 26B0492

35,110Subtotal

2 ADIC ITENS ABAIXO E DISPERSAR 20MIN ALTA
3 F-58 0,453 2518202
4 E-14 2,265 042583210
5 F-165 29,447 000.124.599
6 F-06 29,447 59946-1
7 F-253 27,182 LB250722061090

88,795Subtotal

3 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
4 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
8 S-07 11,326 050002847182
9 S-01 36,243 568/25
10 SN-30 22,652 011/26

70,221Subtotal

5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 S-07 16,309 050002847182

16,309Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
12 S-07 16,082 050002847182

16,082Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

226,520TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171359.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016BR040
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 186,29 226,52

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO URNAS 17:13-

OF

46160-00-003

1,2159

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: S H MACIEL LOPES EIRELI EPP Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,21 1,35 1,25

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 94,33

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BR040.80

A-92

10,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171359.x

016BR040-PRIMER NC BRANCO URNAS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046160-00-003



Lote

009/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 405,99 384,36

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 17:14-

OF

46161-00-001

0,9467

Previsão Entrega

27/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 P-412 57,654 4995
2 SC-40 126,416 012/26

184,070Subtotal

2 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
3 G-15 1,153 79295

1,153Subtotal

3 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
4 SC-214 15,374 003/26
5 S-12 19,218 3181175
6 S-06 23,023 050002834095

57,615Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 S-05 20,255 251114
8 SN-10 38,092 003/26
8 SN-10 38,779 005/26
9 G-52 0,768 0002698884
10 G-43 0,384 25E0579
11 SN-30 4,804 011/26
12 S-01 38,436 568/25

141,521Subtotal

384,360TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171401.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

019VZ061
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 405,99 384,36

Plano de Fábrica

FUNDO ACABTO SEMI BRILHO 17:14-

OF

46161-00-001

0,9467

Previsão Entrega

27/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 50,00 60,00 54,33

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,94 0,98 0,95

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 60,00 70,00 64,00

DILUENTE 010SV040

FILTRAGEM MALHA 50

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019VZ061.85

A-116

2,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171401.x

019VZ061-FUNDO ACABTO SEMI BRILHO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046161-00-001



Lote

002/26

Produto

024AZ138
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 55,67 56,42

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL RAL 5005 17:14-

OF

46159-00-003

1,0135

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 47,972

47,972Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 2,917 007/26
3 CT-03 5,349 001/26
4 CT-05 0,112 011/25
5 CT-06 0,073 003/26

8,452Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

56,424TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,02

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 73,55

CATALISE 2X1 030CT004

COR CATÁLAGO RAL 5005

DILUENTE 010SV068

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171403.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

024AZ138
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 55,67 56,42

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 AZUL RAL 5005 17:14-

OF

46159-00-003

1,0135

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024AZ138.80

A-92

3,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171403.x

024AZ138-REALTHANE 24 AZUL RAL 5005

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046159-00-003



Lote

004/26

Produto

024BR043
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 18,71 20,60

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 BRANCO TOTAL TELAS 17:14-

OF

46159-00-006

1,1005

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 15,862

15,862Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 4,738 007/26

4,738Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,601TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,13

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 53,00 56,00 55,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 73,33

CATALISE 2X1 030CT004

DILUENTE 010SV068

LAUDO

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171405.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

024BR043
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 18,71 20,60

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 BRANCO TOTAL TELAS 17:14-

OF

46159-00-006

1,1005

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024BR043.21

A-92

1,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171405.x

024BR043-REALTHANE 24 BRANCO TOTAL TELAS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046159-00-006



Lote

004/26

Produto

024CZ006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 18,55 20,77

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 CINZA N-6,5 17:14-

OF

46159-00-001

1,1194

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 14,229
2 V-73 2,077 020/25
3 CT-01 4,362 007/26

20,669Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-02 0,062 004/26
5 CT-07 0,041 003/26

0,103Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

20,773TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171407.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

024CZ006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 18,55 20,77

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 CINZA N-6,5 17:14-

OF

46159-00-001

1,1194

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,50 7,00 6,50

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,15

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 120,00 180,00 166,22

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 48,00 39,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 74,00

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 900,00 960,00 946,88

CATALISE 2X1 030CT004

DILUENTE 010SV510

PADRAO DE COR CATÁLOGO/ TEM PADRAO NO CQ

SUBSTRATO METAL

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024CZ006.80

A-92

1,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171407.x

024CZ006-REALTHANE 24 CINZA N-6,5

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046159-00-001



Lote

004/26

Produto

024VD066
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 37,11 37,99

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE TOTAL TELAS II 17:14-

OF

46159-00-002

1,0236

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-24 31,913
2 CT-03 2,089 001/26
3 CT-07 1,519 003/26
4 CT-01 0,379 007/26
5 CT-04 1,139 003/25

37,042Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-10 0,189 011/25
7 CT-01 0,379 007/26
8 CT-07 0,379 003/26

0,949Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

37,992TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,03

SOLIDOS POR PESO ( IT-1.011 43,00 47,00 44,17

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 66,44

BRILHO 60 GRAUS Min. 81

CATALISE 2x1 030CT004

COR TEM PADRAO NO CQ

DILUENTE 010SV068

SECAGEM AO MANUS Max. 3

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171409.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

024VD066
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 37,11 37,99

Plano de Fábrica

REALTHANE 24 VERDE TOTAL TELAS II 17:14-

OF

46159-00-002

1,0236

Previsão Entrega

26/03/2026

Cliente: T-GATES METALURGICA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

024VD066.80

A-92

2,00

1

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171409.x

024VD066-REALTHANE 24 VERDE TOTAL TELAS II

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046159-00-002



Lote

006/26

Produto

V-27
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 2.041,98 2.140,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALUX 27 DF 17:14-

OF

46168-00-001

1,0480

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC E DISP EM ALTA ROTAÇÃO ITENS ABAIXO
1 P-411 342,400 5898
2 P-410 920,200 6017
3 F-58 32,100 2518202

1.294,700Subtotal

2 ADICIONAR EM AGITAÇÃO, DISPERSAR 3 MIN
4 G-657 21,400 26B0492

21,400Subtotal

3 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
5 F-36 64,200 25070100-01
6 U-16 162,640 M20251281

226,840Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA ROTAÇÃO
5 SE NÃO ATINGIR FINEZA MOER ATE CHEGAR MI
6 EM AGITAÇÃO ADICIONAR, OU LAVAR MOINHO
7 S-06 156,220 050002834095

156,220Subtotal

7 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
8 SC-40 192,600 012/26

192,600Subtotal

8 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
9 SC-70 36,380 26AO132

36,380Subtotal

9 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
10 G-52 4,280 0002698884

4,280Subtotal

10 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
11 SC-37 6,420 002/25

6,420Subtotal

11 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
12 G-45 4,280 25F0967

4,280Subtotal

12 ADICIONAR EM BAIXA AGITAÇÃO
13 S-06 196,880 050002834095

196,880Subtotal

2.140,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

1 219/03/2026 - 17:14 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1498854aa2-171412.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

V-27
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/03/2026 2.041,98 2.140,00

Plano de Fábrica

VEICULO REALUX 27 DF 17:14-

OF

46168-00-001

1,0480

Previsão Entrega

23/03/2026

Cliente: REALFIX IND E COM DE TINTAS E VERNIZES L Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

13 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,16

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,02 1,07 1,05

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 30,00 60,00 50,66

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 48,00 44,33

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 100,00 93,33

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 720,00 800,00 750,66

DILUENTE 010SV004 ATÉ 20%

METODO DE APLICAC PISTOLA

SUBSTRATO CHAPA DE METAL

APLICADO EM CHAPA

CAMADA ÚMIDA 110 MICRONS

OBSERVAÇÕES TINGIR COM 14% CT-01 1% CT-02

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE14

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

V-27 2.140,00

2 219/03/2026 - 17:14 RPR4542.REL1498854aa2-171412.x

V-27-VEICULO REALUX 27 DF

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 046168-00-001


