
Lote

009/26

Produto

019OC012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 538,18 500,50

Plano de Fábrica

SELADOR NC MOGNO DACLA 11:03-

OF

45732-26-001

0,9300

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-245 100,101 10547/25
2 SC-40 25,855 008/26
2 SC-40 49,220 010/26

175,178Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 SN-28 120,084 001/26
3 SN-28 40,078 003/26
4 S-05 30,030 251027
5 S-01 100,101 37284
6 S-07 30,831 050002831453

321,126Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 SF-20 2,802 001/25
8 SF-22 1,401 004/25

4,204Subtotal

500,508TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,97 0,93

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 19,66

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110314.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

019OC012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 538,18 500,50

Plano de Fábrica

SELADOR NC MOGNO DACLA 11:03-

OF

45732-26-001

0,9300

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019OC012.21

A-92

29,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110314.x

019OC012-SELADOR NC MOGNO DACLA

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045732-26-001



Lote

009/26

Produto

019OC012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 538,18 500,50

Plano de Fábrica

SELADOR NC MOGNO DACLA 11:03-

OF

45732-26-001

0,9300

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-245 100,101 10547/25
2 SC-40 25,855 008/26
2 SC-40 49,220 010/26

175,178Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 SN-28 120,084 001/26
3 SN-28 40,078 003/26
4 S-05 30,030 251027
5 S-01 100,101 37284
6 S-07 30,831 050002831453

321,126Subtotal

3 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 SF-20 2,802 001/25
8 SF-22 1,401 004/25

4,204Subtotal

500,508TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 0,97 0,93

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 19,66

COR TEM PADRAO NO CQ

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110314.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

009/26

Produto

019OC012
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 538,18 500,50

Plano de Fábrica

SELADOR NC MOGNO DACLA 11:03-

OF

45732-26-001

0,9300

Previsão Entrega

18/03/2026

Cliente: DACLA REBOQUES E ENGATES LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

019OC012.21

A-92

29,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110314.x

019OC012-SELADOR NC MOGNO DACLA

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045732-26-001



Lote

001/26

Produto

027BR016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 18,55 21,74

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF BRANCO 11:03-

OF

45739-00-002

1,1716

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PARQUEVARAL IND COM ARTEFATOS METAL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 16,523 004/26

16,523Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 5,217 006/26

5,217Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

21,741TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 61,00 80,00 73,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,12 1,22 1,15

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 71,33

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110315.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

027BR016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 18,55 21,74

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF BRANCO 11:03-

OF

45739-00-002

1,1716

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PARQUEVARAL IND COM ARTEFATOS METAL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027BR016.21

A-92

1,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110315.x

027BR016-REALUX 27 DF BRANCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045739-00-002



Lote

003/26

Produto

030CT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 108,00 112,32

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ANTI RISCO 11:03-

OF

45730-26-001

1,0400

Previsão Entrega

11/03/2026

Cliente: VS INDUSTRIA COM MOLDURAS EIRELLI EPP Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-05 22,464 251027
2 S-06 22,464 050002834095

44,928Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 P-51 11,232 LLT2535002
4 P-555 56,160 G2ED002400

67,392Subtotal

4 FILTRAR COM MALHA #50 VISTO:____________

112,320TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

5 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,96 1,04 0,97

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110317.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

030CT006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 108,00 112,32

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ANTI RISCO 11:03-

OF

45730-26-001

1,0400

Previsão Entrega

11/03/2026

Cliente: VS INDUSTRIA COM MOLDURAS EIRELLI EPP Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE6

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT006.81

A-116

6,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110317.x

030CT006-CATALISADOR PU ANTI RISCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045730-26-001



Lote

006/26

Produto

440AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 16,70 22,55

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 11:03-

OF

45737-00-003

1,3504

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 17,073 003/26

17,073Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-08 3,231 003/26
3 CT-07 0,938 017/25
4 CT-01 1,287 006/26
5 CT-02 0,022 004/26

5,480Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

22,553TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,32 1,42 1,37

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 75,66

CATALISE 030CT055 3X1

COR SDP 378/25 TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110317.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

440AM001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 16,70 22,55

Plano de Fábrica

REALPISO 440 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B 11:03-

OF

45737-00-003

1,3504

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440AM001.82

A-92

6,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110317.x

440AM001-REALPISO 440 AMARELO SEGURANÇA 5Y 8/12 B

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045737-00-003



Lote

008/26

Produto

440BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 30,62 47,24

Plano de Fábrica

REALPISO 440 BRANCO NEVE N-9,5 BR 11:03-

OF

45737-00-004

1,5428

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 37,759 003/26

37,759Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 9,482 006/26
3 CT-02 0,004 004/26

9,486Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

47,245TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,40 1,50 1,39

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 72,94

CATALISE 030CT055
3X1

COR SDP 378/25 TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110319.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

008/26

Produto

440BR002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 30,62 47,24

Plano de Fábrica

REALPISO 440 BRANCO NEVE N-9,5 BR 11:03-

OF

45737-00-004

1,5428

Previsão Entrega

13/03/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440BR002.82

A-92

11,00

1

2 206/03/2026 - 11:03 RPR4542.REL1409151aa3-110319.x

440BR002-REALPISO 440 BRANCO NEVE N-9,5 BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045737-00-004



Lote

001/26

Produto

600BR021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 206,20 224,75

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL BRANCO SB 11:03-

OF

45734-00-001

1,0900

Previsão Entrega

11/03/2026

Cliente: MINERACAO RIO BRANCO DO SUL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 129,168 003/26
2 V-601 46,075 003/26

175,243Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-01 49,514 003/26

49,514Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

224,757TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 110,00 120,00 0,00

BRILHO IT-1.009 40,00 60,00 0,00

COR

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 206/03/2026 - 11:03 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1409151aa3-110320.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600BR021
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

06/03/2026 206,20 224,75

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL BRANCO SB 11:03-

OF

45734-00-001

1,0900

Previsão Entrega

11/03/2026

Cliente: MINERACAO RIO BRANCO DO SUL LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600BR021.85

A-116

1,00

1
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