
Lote

044/26

Produto

010SV270
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,00 15,12

Plano de Fábrica

REALSOLV EPOXI 270 08:06-

OF

50828-00-005

0,8400

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 9,072 050002896602
2 S-16 1,512 3703W7126079D
3 S-20 2,705 1002-250901
3 S-20 1,830 1002-251208

15,120Subtotal

15,120TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV270.81

A-116

1,00

1

50.828-00-005 010SV270.81 - REALSOLV EPOXI  -  - 1,00  - C07045  - SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS

1 121/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080638.x

010SV270-REALSOLV EPOXI 270

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050828-00-005



Lote

012/26

Produto

010SV330
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 756,00 635,04

Plano de Fábrica

REDUTOR NC 08:06-

OF

50743-00-001

0,8400

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 317,520 0122064
2 S-05 317,520 260202

635,040Subtotal

635,040TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV330.81

A-116

42,00

1

50.743-00-001 010SV330.81 - REDUTOR NC - RE -  - 50,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

1 121/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080643.x

010SV330-REDUTOR NC

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050743-00-001



Lote

002/26

Produto

010SV974
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 50,45 44,00

Plano de Fábrica

SOLVENTE PU R.C 08:06-

OF

50832-00-002

0,8721

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 7,920 260202
2 S-07 35,200 050002927626
3 S-99 0,880 1108/26

44,000Subtotal

44,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV974.83

A-116

10,00

1

50.832-00-002 010SV974.83 - SOLVENTE PU R.C -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

1 121/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080644.x

010SV974-SOLVENTE PU R.C

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050832-00-002



Lote

005/26

Produto

010SV975
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 49,71 44,00

Plano de Fábrica

SOLVENTE ANTI UMIDADE R.C 08:06-

OF

50832-00-001

0,8851

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-05 17,600 260202
2 S-07 17,600 050002927626
3 S-32 2,640 3703W71256355
4 S-99 6,160 1108/26

44,000Subtotal

44,000TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,88

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 221/08/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080645.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

010SV975
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 49,71 44,00

Plano de Fábrica

SOLVENTE ANTI UMIDADE R.C 08:06-

OF

50832-00-001

0,8851

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV975.83

A-116

10,00

1

50.832-00-001 010SV975.83 - SOLVENTE ANTI U -  - 10,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 221/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080645.x

010SV975-SOLVENTE ANTI UMIDADE R.C

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050832-00-001



Lote

003/26

Produto

016BR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 37,11 47,13

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO ORION 08:06-

OF

50834-00-001

1,2700

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 11,784 6041

11,784Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-112 0,235 2416730

0,235Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,141 PA26032212
4 F-220 0,471 5935346
5 F-255 7,070 4120B00157
6 F-228 9,427 E2025610

17,110Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
7 S-32 2,356 3703W71256355
8 S-01 4,044 0122064
9 S-06 2,828 050002896602
10 S-99 0,471 1108/26
11 S-05 2,121 260202
12 SN-10 5,373 012/26
13 SN-30 0,754 025/26

17,949Subtotal

7 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-10 0,028 003/26
15 CT-09 0,028 003/26

0,056Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

47,136TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080646.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

016BR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 37,11 47,13

Plano de Fábrica

PRIMER NC BRANCO ORION 08:06-

OF

50834-00-001

1,2700

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,25 1,30 1,28

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 88,00

COR SDP 789/26/ PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV040

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016BR011.21

A-92

2,00

1

50.834-00-001 016BR011.21 - PRIMER NC BRAN -  - 2,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 221/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080646.x

016BR011-PRIMER NC BRANCO ORION

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050834-00-001



Lote

001/26

Produto

016MF003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,90

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-001

1,2340

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 3,435 6041

3,435Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,114 26G0589
3 S-07 0,916 050002927626

1,030Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,091 PA26032212
5 E-14 0,229 072586287
6 F-06 3,435 63156-1
7 F-228 3,435 E2025610
8 F-255 1,451 4120B00157

8,642Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-07 2,198 050002927626
10 S-28 2,335 37285
11 S-05 1,603 260202
12 SN-10 0,389 012/26
13 SN-30 2,061 025/26
14 SC-33 0,091 007/26

8,679Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-09 1,076 003/26
16 CT-02 0,036 013/26

1,112Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

22,900TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080649.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016MF003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,90

Plano de Fábrica

PRIMER NC MARFIM SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-001

1,2340

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,50 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,25 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 0,00

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR sdp 903/26

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016MF003.80

A-92

1,00

1

50.768-00-001 016MF003.80 - PRIMER NC MARF -  - 1,00  - C02715  - SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA

2 221/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080649.x

016MF003-PRIMER NC MARFIM SÃO GABRIEL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050768-00-001



Lote

001/26

Produto

016MR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,69

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-003

1,2228

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 3,403 6041

3,403Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,113 26G0589

0,113Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-58 0,090 PA26032212
4 E-14 0,226 072586287
5 F-228 4,084 E2025610
6 F-06 4,084 63156-1
7 F-44F 0,113 43029
8 F-56F 0,385 26XYC22B04

8,986Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AO L
9 S-28 2,530 37285
10 SN-10 0,388 012/26
11 SN-30 2,117 025/26

5,037Subtotal

7 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
12 S-07 3,176 050002927626
13 S-05 1,588 260202
14 SC-33 0,090 007/26

4,856Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-02 0,045 013/26
16 CT-01 0,158 022/26
17 CT-07 0,090 006/26

0,294Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #150 VISTO:___________

22,691TOTAIS

1 321/08/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080652.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016MR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,69

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-003

1,2228

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,50 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,20 1,30 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 0,00

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR SDP 903/26

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 321/08/2026 - 08:06 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080652.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016MR011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,69

Plano de Fábrica

PRIMER NC MOGNO SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-003

1,2228

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016MR011.80

A-92

1,00

1

50.768-00-003 016MR011.80 - PRIMER NC MOG -  - 1,00  - C02715  - SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA

3 321/08/2026 - 08:06 RPR4542.REL1391209a3-080652.x

016MR011-PRIMER NC MOGNO SÃO GABRIEL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050768-00-003



Lote

001/26

Produto

016OC008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,60

Plano de Fábrica

PRIMER NC OCRE SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-002

1,2182

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-412 3,391 6041

3,391Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-657 0,113 26G0589
3 S-07 0,904 050002927626

1,017Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-58 0,090 PA26032212
5 E-14 0,226 072586287
6 F-228 3,391 E2025610
7 F-06 3,391 63156-1
8 F-44F 0,926 43029

8,025Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 S-28 2,486 37285
10 S-07 2,170 050002927626
11 S-05 1,582 260202
12 SN-10 0,384 012/26
13 SN-30 2,034 025/26
14 SC-33 0,090 007/26

8,748Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
15 CT-02 0,203 013/26
16 CT-01 1,017 022/26
17 CT-10 0,203 003/26

1,424Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #150 VISTO:___________

22,607TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080656.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

016OC008
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 22,60

Plano de Fábrica

PRIMER NC OCRE SÃO GABRIEL 08:06-

OF

50768-00-002

1,2182

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 5,00 6,50 0,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,25 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 0,00

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR sdp 903/26

DILUENTE 010SV310

FILTRAGEM MALHA 100

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

016OC008.80

A-92

1,00

1

50.768-00-002 016OC008.80 - PRIMER NC OCRE -  - 1,00  - C02715  - SAO GABRIEL URNAS MORTUARIAS LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080656.x

016OC008-PRIMER NC OCRE SÃO GABRIEL

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050768-00-002



Lote

007/26

Produto

027CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 37,11 41,42

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA CSF 08:07-

OF

50784-00-001

1,1162

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-27 35,214 010/26

35,214Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CT-01 5,758 022/26
3 CT-02 0,414 013/26
4 CT-07 0,041 006/26

6,214Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

41,429TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

TINTOMÉTRICO

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,05 1,15 1,10

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 80,00 79,77

COR SDP 537/25 TEM PADRÃO CQ

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080700.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

027CZ016
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 37,11 41,42

Plano de Fábrica

REALUX 27 DF CINZA CSF 08:07-

OF

50784-00-001

1,1162

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

027CZ016.80

A-92

2,00

1

50.784-00-001 027CZ016.80 - REALUX 27 DF CIN -  - 2,00  - C07422  - INDUSTRIAS DE CAL SAN FRANCISCO LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080700.x

027CZ016-REALUX 27 DF CINZA CSF

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050784-00-001



Lote

012/26

Produto

030CT340
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 13,70 13,28

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 340 08:07-

OF

50828-00-004

0,9692

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 G-55 0,610 20260306
2 G-41 0,199 0002716758
3 S-06 3,426 050002896602

4,236Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 P-115 7,987
5 P-229 1,055 VH16625002

9,043Subtotal

3 HOMOGENEIZAR POR 5 MIN
4 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________
5 DESCANSAR POR 12 HORAS ANTES DE MEDIR A

13,280TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

6 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 0,95 0,94

SOLIDOS POR PESO IT-1.011 45,00 50,00 46,66

VISCOSIDADE UK IT-1.008 45,00 50,00 45,00

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080701.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

012/26

Produto

030CT340
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 13,70 13,28

Plano de Fábrica

CATALISADOR REALPOXI 340 08:07-

OF

50828-00-004

0,9692

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE7

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

340KIT-CZ002.82

A-92

20,00

1

50.828-00-004 340KIT-CZ002.82 - KIT REALPOXI -  - 20,00  - C07045  - SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080701.x

030CT340-CATALISADOR REALPOXI 340

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050828-00-004



Lote

003/26

Produto

052CZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 19,48

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA CINZA RAL 7005 08:07-

OF

50830-00-001

1,0500

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-30 16,133 027/26
2 BA-252 2,338 004/26

18,471Subtotal

2 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
3 ATENÇÃO COLORISTA VERIFICAR COR
3 BA-07 0,292 114012
4 BA-09 0,681 115364
5 BA-08 0,038 115267

1,013Subtotal

19,485TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COLORISTA / TINGI

FILTRAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,40 1,23

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 61,00

COR SDP 474/25 TEM PADRÃO CQ

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080702.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

052CZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 19,48

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA CINZA RAL 7005 08:07-

OF

50830-00-001

1,0500

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052CZ002.70

A-66

1,00

1

50.830-00-001 052CZ002.70 - IMPERMEABILIZA -  - 1,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080702.x

052CZ002-IMPERMEABILIZANTE BA CINZA RAL 7005

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050830-00-001



Lote

002/26

Produto

052MR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 18,55

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA TABACO 08:07-

OF

50798-00-001

1,0000

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: PORTAS CAXIAS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 WB-65 12,062 PG0549650

12,062Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 S-17 0,371 20251025
3 G-91 0,018 E425756770

0,389Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 U-16 1,855 M20251577

1,855Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 WB-35 0,519 82800
6 X-02 1,484
7 P-174 0,018 0000717442

2,022Subtotal

7 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
8 BA-07 1,484 114012
9 BA-12 0,556 9BR1021257
10 BA-09 0,185 115364

2,226Subtotal

8 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,558TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080703.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

002/26

Produto

052MR004
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 18,55

Plano de Fábrica

IMPERMEABILIZANTE BA TABACO 08:07-

OF

50798-00-001

1,0000

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: PORTAS CAXIAS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

9 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,01 1,11 1,04

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 20,00 30,00 28,66

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR PADRÃO NO CQ

DILUENTE AGUA

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR PAULO VIEIRA

METODO DE APLICAC EXTENSOR 20 A SOBRE PAPEL

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE10

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

052MR004.70

A-66

1,00

1

50.798-00-001 052MR004.70 - IMPERMEABILIZA -  - 1,00  - C02970  - PORTAS CAXIAS LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080703.x

052MR004-IMPERMEABILIZANTE BA TABACO

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050798-00-001



Lote

003/26

Produto

056VD017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 19,94

Plano de Fábrica

ESMALTE PU VERDE BAMBU 08:07-

OF

50817-00-001

1,0747

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-82 15,427 007/26
2 CT-01 2,540 022/26

17,968Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-41 0,199 75690626

0,199Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-10 0,299 003/26
5 CT-02 0,598 013/26
6 CT-04 0,039 001/26
7 CT-07 0,119 006/26

1,056Subtotal

6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,225TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080707.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

056VD017
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 18,55 19,94

Plano de Fábrica

ESMALTE PU VERDE BAMBU 08:07-

OF

50817-00-001

1,0747

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 8,00 15,00 13,66

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,13

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,33

CATALISE 2X1 030CT102

COBERTURA EXTENS CONFORME PADRAO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 10.Z510

FILTRAGEM MALHA 100

FORMULADOR ANA

METODO DE APLICAC PISTOLA SOBRE MDF COM PRIMER

SECAGEM EXTENSOR CONFORME PADRAO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

056VD017.21

A-92

1,00

1

50.817-00-001 056VD017.21 - ESMALTE PU VER -  - 1,00  - C00398  - LFDF COMERCIO E DISTRIBUICAO DE TINTAS I

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080707.x

056VD017-ESMALTE PU VERDE BAMBU

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050817-00-001



Lote

040/26

Produto

100SV076
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 353,18 283,50

Plano de Fábrica

REDUTOR FX REALSOLV 08:07-

OF

50820-26-001

0,8027

Previsão Entrega

28/08/2026

Cliente: IND COM PLASTICOS PLASTIK LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 223,965 0122064
2 S-05 28,350 260202
3 S-10 2,551 1001C-250306
4 S-18 22,963 260324
5 S-99 5,670 1108/26

283,500Subtotal

283,500TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,81

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV076.85

A-116

100SV076.61

1,00

1

3,00

50.826-00-001 100SV076.85 - REDUTOR FX REA -  - 1,00  - C00874  - IND COM PLASTICOS PLASTIK LTDA

50.837-00-001 100SV076.61 - REDUTOR FX REA -  - 3,00  - C06910  - VERA LUCIA BODZIAK 04708683928

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080710.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

040/26

Produto

100SV076
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 353,18 283,50

Plano de Fábrica

REDUTOR FX REALSOLV 08:07-

OF

50820-26-001

0,8027

Previsão Entrega

28/08/2026

Cliente: IND COM PLASTICOS PLASTIK LTDA Agrupado: Urgente:

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080710.x

100SV076-REDUTOR FX REALSOLV

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050820-26-001



Lote

007/26

Produto

130BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 31,53 37,11

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALCER 08:07-

OF

50837-00-002

1,1768

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: VERA LUCIA BODZIAK 04708683928 Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 BF-011 18,558 006/26
2 S-25 11,134 031/26
3 P-140 1,855 PG0568476

31,548Subtotal

2 ADICIONAR E DISP. ALTA POR 10 MIN
4 G-05 0,371 2412W10002
5 G-03 0,556 356129

0,927Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 SN-28 2,226 010/26
7 S-01 1,670 0122064
8 S-99 0,742 1108/26

4,639Subtotal

37,116TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,15 1,25 1,20

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 18,00 22,00 22,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 35,00 40,00 40,00

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 35,00 40,00 40,00

COR TEM PADRÃO CQ

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080711.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

130BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 31,53 37,11

Plano de Fábrica

BRANCO FLEXO REALCER 08:07-

OF

50837-00-002

1,1768

Previsão Entrega

24/08/2026

Cliente: VERA LUCIA BODZIAK 04708683928 Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

130BR001.70

A-66

2,00

1

50.837-00-002 130BR001.70 - BRANCO FLEXO R -  - 2,00  - C06910  - VERA LUCIA BODZIAK 04708683928

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080711.x

130BR001-BRANCO FLEXO REALCER

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050837-00-002



Lote

004/26

Produto

200MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 36,00 34,04

Plano de Fábrica

MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB 08:07-

OF

50810-00-001

0,9457

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-25 20,403 031/26

20,403Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 G-05 0,340 2412W10002
3 G-03 0,170 356129

0,510Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 SN-28 1,361 010/26
5 SN-30 0,340 025/26
6 S-99 0,680 1108/26

2,383Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
7 BF-018 5,481 004/26
8 BF-017 3,687 006/26
9 B-118 1,579 0003572050

10,748Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,045TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080712.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

200MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 36,00 34,04

Plano de Fábrica

MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB 08:07-

OF

50810-00-001

0,9457

Previsão Entrega

21/08/2026

Cliente: EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,94

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 35,00 60,00 60,00

VISCOSIDADE CF4 IT-1.008 15,00 20,00 18,50

VISCOSIDADE ZAHN 2 ZAHN 2 20,00 25,00 24,50

COR PANTONE 478C/ TEM PADRÃO CQ

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

200MR010.70

A-66

2,00

1

50.810-00-001 200MR010.70 - MARROM PANTO -  - 2,00  - C01651  - EMBALABRASIL EMBALAGENS LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080712.x

200MR010-MARROM PANTONE 478C FLEXO REALBAG EMB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050810-00-001



Lote

003/26

Produto

340CZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 59,38 87,40

Plano de Fábrica

REALPOXI 340 CINZA SUZUKI II 08:07-

OF

50828-00-004

1,4718

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ACIONAR LABORATORIO PARA ACOMPANHAMENT
2 ITENS A PESAR
1 P-66 7,866 VL12250108
2 P-42 0,874 110151

8,740Subtotal

3 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 SC-96 6,992 001/26
4 G-378 0,087

7,080Subtotal

4 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-02 0,437 1026B05810
6 F-06 28,538 63156-1
7 U-16 6,992 M20251577
8 F-255 5,244 4120B00157
9 F-36 0,874 2602015901

42,086Subtotal

5 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
6 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
7 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
10 P-52 20,103 ML0425217
11 S-09 3,321 MEK20250909
12 S-06 2,989 050002896602
13 S-01 2,185 0122064

28,599Subtotal

9 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
14 CT-02 0,218 013/26
15 CT-02 0,218 013/26
16 CT-03 0,026 005/26
17 CT-08 0,437 008/26

0,900Subtotal

10 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

87,407TOTAIS

1 321/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080715.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

340CZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 59,38 87,40

Plano de Fábrica

REALPOXI 340 CINZA SUZUKI II 08:07-

OF

50828-00-004

1,4718

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

11 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,45 1,50 1,47

VISCOSIDADE UK IT-1.008 100,00 105,00 0,00

CATALISE 4x1 030CT340

COR SDP 914/26

DILUENTE 010SV270 15%

LAUDO

OBSERVAÇÕES SOLICITAR ACOMPANHAMENTO DO LAB

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

2 321/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080715.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

340CZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 59,38 87,40

Plano de Fábrica

REALPOXI 340 CINZA SUZUKI II 08:07-

OF

50828-00-004

1,4718

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE12

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

340KIT-CZ002.82

A-92

20,00

1

50.828-00-004 340KIT-CZ002.82 - KIT REALPOXI -  - 20,00  - C07045  - SUZUKI INDUSTRIA E COMERCIO DE MAQUINAS

3 321/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080715.x

340CZ002-REALPOXI 340 CINZA SUZUKI II

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050828-00-004



Lote

003/26

Produto

600AZ037
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 55,67 56,74

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB 08:07-

OF

50814-00-001

1,0193

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: QUALIFER ESTRUTURA LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 34,048 008/26
2 V-601 14,186 012/26
3 CACT-03 7,745 001/26

55,980Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-01 0,737 011/26
5 CACT-06 0,028 004/25

0,766Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

56,746TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,99

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 63,00

BRILHO IT-1.009 60,00 70,00 70,00

COR PANTONE 288C/ TEM PADRÃO CQ

LAUDO

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080718.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

600AZ037
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 55,67 56,74

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB 08:07-

OF

50814-00-001

1,0193

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: QUALIFER ESTRUTURA LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600AZ037.80

A-92

3,00

1

50.814-00-001 600AZ037.80 - REALVIT 600 DF A -  - 3,00  - C03757  - QUALIFER ESTRUTURA LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080718.x

600AZ037-REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050814-00-001



Lote

011/26

Produto

600CZ010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 55,67 57,01

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 BR 08:07-

OF

50809-00-001

1,0240

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 50,168 008/26

50,168Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
2 CACT-01 6,624 011/26
3 CACT-02 0,176 005/26
4 CACT-09 0,039 002/25

6,841Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

57,010TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 1,02 0,97

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 64,88

COR SDP 932/25  TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080720.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

011/26

Produto

600CZ010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 55,67 57,01

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 BR 08:07-

OF

50809-00-001

1,0240

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ010.80

A-92

3,00

1

50.809-00-001 600CZ010.80 - REALVIT 600 DF CI -  - 3,00  - C06992  - MOCELLIN INDUSTRIA DOLOMITICO LTDA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080720.x

600CZ010-REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 BR

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050809-00-001



Lote

013/26

Produto

600CZ011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 185,57 190,03

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 SB 08:07-

OF

50825-00-002

1,0240

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: COMERCIAL LUCOL ME Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-600 123,521 008/26
2 V-601 43,707 012/26
3 CACT-01 22,081 011/26

189,310Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 0,589 005/26
5 CACT-09 0,133 002/25

0,722Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

190,032TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 65,66

BRILHO

COR TEM PADRÃO CQ

DILUENTE 010SV660

LAUDO

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080722.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

600CZ011
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 185,57 190,03

Plano de Fábrica

REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 SB 08:07-

OF

50825-00-002

1,0240

Previsão Entrega

27/08/2026

Cliente: COMERCIAL LUCOL ME Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ011.80

A-92

10,00

1

50.825-00-002 600CZ011.80 - REALVIT 600 DF CI -  - 10,00  - C04607  - COMERCIAL LUCOL ME

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080722.x

600CZ011-REALVIT 600 DF CINZA CLARO N-6,5 SB

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050825-00-002



Lote

003/26

Produto

600VM014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 25,98 26,26

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL VERMELHO RAL 30 08:07-

OF

50821-26-001

1,0111

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 22,328 027/26
2 CACT-06 1,287 004/25
3 CT-21 1,182 002/26

24,797Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 0,446 005/26
5 CACT-01 0,577 011/26
6 CT-10 0,446 003/26

1,471Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

26,269TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 65,00 0,00

COR RAL  3005

LAUDO

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080724.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

600VM014
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 25,98 26,26

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL VERMELHO RAL 30 08:07-

OF

50821-26-001

1,0111

Previsão Entrega

26/08/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600VM014.80

A-92

600VM014.82

1,00

1

2,00

50.710-00-001 600VM014.80 - REALVIT 600 PRO -  - 1,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

50.710-00-002 600VM014.82 - REALVIT 600 PRO -  - 2,00  - C01473  - PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTA

2 221/08/2026 - 08:07 RPR4542.REL1391209a3-080724.x

600VM014-REALVIT 600 PROFISSIONAL VERMELHO RAL 30

(SPR-21-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 050821-26-001



Lote

004/26

Produto

701VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 89,05 89,23

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 VERNIZ INCOLOR FOSCO 08:07-

OF

50823-00-001

1,0020

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-25 63,087 4941

63,087Subtotal

2 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
2 F-205 5,621 175121715
3 F-04 0,758 114120621

6,380Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
4 G-306 0,356 0002722442
5 G-58 0,089 0002604829
6 SC-43 0,178 019/26
7 S-32 9,280 3703W71256355
8 S-06 7,941 050002896602

17,846Subtotal

6 AJUSTAR A VISCOS. C/ OS ITENS ABAIXO
9 S-12 1,918 ABD7/0-17

1,918Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

89,232TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

ENVASE

1 221/08/2026 - 08:07 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1391209a3-080726.x (SPR-21-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

004/26

Produto

701VZ002
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

21/08/2026 89,05 89,23

Plano de Fábrica

REALTHANE 701 VERNIZ INCOLOR FOSCO 08:07-

OF

50823-00-001

1,0020

Previsão Entrega

25/08/2026

Cliente: TESLA MULTISERVICE LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 70,00

BRILHO IT-1.009 5,00 10,00 0,00

CATALISE 030CT107 4X1

DILUENTE 010SV280

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações
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