
Lote

004/26

Produto

010SV270
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 85,00 71,40

Plano de Fábrica

REALSOLV EPOXI 270 13:42-

OF

45237-26-001

0,8400

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 S-06 42,840 050002834095
2 S-16 7,140 ITJ0267-25
3 S-20 21,420 1002-251103

71,400Subtotal

71,400TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,84

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

010SV270.83

A-116

17,00

1

1 119/02/2026 - 13:42 RPR4542.REL1325549a5-134206.x

010SV270-REALSOLV EPOXI 270

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045237-26-001



Lote

006/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 40,82 57,56

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO 13:42-

OF

45238-26-001

1,4100

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-37W 11,513 6007

11,513Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-41 0,575 0002660452
3 S-06 6,332 050002834095

6,907Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
4 F-908 0,287 1024A31301
5 F-253 5,756 LBZ50721061090
6 F-228 12,664 E2025194
7 F-18 7,080 8642

25,789Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
8 SC-96 5,756 009/25
9 S-07 5,871 050002831453
10 S-05 1,726 251027

13,355Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:___________

57,566TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/02/2026 - 13:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a5-134207.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

006/26

Produto

017BR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 40,82 57,56

Plano de Fábrica

REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO 13:42-

OF

45238-26-001

1,4100

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 5,00 6,00 5,22

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,30 1,60 1,37

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 95,55

DILUENTE 010SV004

METODO DE APLICAC ROLO

SUBSTRATO PLACA DE CIMENTO

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

017BR001.82

A-92

11,00

1

2 219/02/2026 - 13:42 RPR4542.REL1325549a5-134207.x

017BR001-REALCRIL 17 DEMARC VIARIA BRANCO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045238-26-001



Lote

007/26

Produto

440CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 41,75 62,26

Plano de Fábrica

REALPISO 440 CINZA N 6,5 SB 13:42-

OF

45236-26-001

1,4912

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-440 36,572 003/26

36,572Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 F-58 0,124 2518202
3 U-16 9,339 M20251281
4 F-165 6,226 000.124.599

15,689Subtotal

3 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
4 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
5 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
5 S-06 1,867 050002834095

1,867Subtotal

6 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
6 CT-01 7,907 037/25
7 CT-02 0,155 024/25
8 CT-09 0,068 009/25

8,131Subtotal

7 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

62,260TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/02/2026 - 13:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a5-134209.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

007/26

Produto

440CZ015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 41,75 62,26

Plano de Fábrica

REALPISO 440 CINZA N 6,5 SB 13:42-

OF

45236-26-001

1,4912

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

8 CONTROLE DE QUALIDADE

BRILHO 60 GRAUS IT-1.009 30,00 40,00 32,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,35 1,55 1,51

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 91,00

CATALISE 030CT055 3X1

COR SEGUIR CATALOGO

DILUENTE 010SV170

FINEZA HEGMANN MIN. 6

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE9

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

440CZ015.82

A-92

15,00

1

2 219/02/2026 - 13:42 RPR4542.REL1325549a5-134209.x

440CZ015-REALPISO 440 CINZA N 6,5 SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045236-26-001



Lote

003/26

Produto

579AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 6,39 7,07

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR 13:42-

OF

45246-00-001

1,1066

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-579 6,283 010/25
2 CT-01 0,424 037/25
3 CT-03 0,282 018/25

6,990Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-05 0,003 011/25
5 CT-01 0,070 037/25
6 CT-07 0,007 017/25

0,081Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

7,072TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/02/2026 - 13:42 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a5-134211.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

003/26

Produto

579AZ003
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 6,39 7,07

Plano de Fábrica

REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR 13:42-

OF

45246-00-001

1,1066

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: POTENCIAL BIODIESEL LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA IT-1.007 6,00 7,00 6,23

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,10 1,20 1,10

SECAGEM AO TOQUE IT-1.018 1,00 2,00 1,41

SECAGEM FINAL IT-1.018 24,00 168,00 165,81

VISCOSIDADE UK IT-1.008 80,00 90,00 81,45

SECAGEM AO MANUS IT-1.018 5,00 6,00 6,00

CATALISE 6X1 030CT579

DILUENTE 010SV280

METODO DE APLICAC PISTOLA

PADRAO DE COR TEM PADRAO NO CQ

SUBSTRATO METAL

LAUDO

OBSERVAÇÕES REFORMULADO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

579AZ003.82

A-92

2,00

1

2 219/02/2026 - 13:42 RPR4542.REL1325549a5-134211.x

579AZ003-REALTHANE 579 AZUL 2,5PB 4/10 BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045246-00-001


