
Lote

013/26

Produto

030CT025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 14,99 14,54

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 10:27-

OF

45191-00-004

0,9700

Previsão Entrega

23/02/2026

Cliente: SERENA MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 INJETAR NITROGENIO NO TACHO
2 PESAR ITENS ABAIXO E HOMOGENEIZAR
1 S-12 1,018 13836557
2 S-06 5,963 050002834095
3 S-34 0,727 CAC20250626
4 S-32 0,727 250917

8,435Subtotal

3 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
5 P-51 3,199 LLT2535002

3,199Subtotal

4 COMPLETAR SOB AGITAÇÃO ITENS ABAIXO
6 P-41 2,908 5896

2,908Subtotal

5 HOMOGENIZAR ATÉ TOTAL SOLUBILIDADE
6 INJETAR NITROGENIO NA EMBALAGEM ANTES DE

14,544TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,97

NCO 6.70

CROMATOGRAFIA

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102741.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

013/26

Produto

030CT025
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 14,99 14,54

Plano de Fábrica

CATALISADOR PU ALIFATICO 10:27-

OF

45191-00-004

0,9700

Previsão Entrega

23/02/2026

Cliente: SERENA MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

030CT025.107

A-116

4,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102741.x

030CT025-CATALISADOR PU ALIFATICO

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045191-00-004



Lote

001/26

Produto

035AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 29,65 34,41

Plano de Fábrica

REALUX 35 AMARELO SEG 5Y 8/12 10:27-

OF

45207-00-004

1,1604

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 28,174 003/26
2 CT-01 1,978 037/25
3 CT-08 2,714 016/25

32,868Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CT-07 1,538 017/25
5 CT-04 0,003 003/25

1,541Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

34,410TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,08 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 70,00 80,00 75,37

COR TEM PADRÃO CQ

FILTRAGEM MALHA 100

LAUDO

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102742.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

035AM015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 29,65 34,41

Plano de Fábrica

REALUX 35 AMARELO SEG 5Y 8/12 10:27-

OF

45207-00-004

1,1604

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035AM015.82

A-92

8,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102742.x

035AM015-REALUX 35 AMARELO SEG 5Y 8/12

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045207-00-004



Lote

005/26

Produto

035PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 74,23 98,20

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 FS 10:27-

OF

45207-00-005

1,3230

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-35 59,415 003/26
2 CT-02 5,892 024/25

65,308Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
3 F-58 0,491 2518202
4 F-142 29,462 21202505

29,953Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
5 F-41 2,946 72041125

2,946Subtotal

4 DISPERSAR ALTA ROTAÇÃO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
6 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

98,208TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

7 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,18 1,28 1,09

VISCOSIDADE UK IT-1.008 90,00 100,00 76,00

BRILHO IT-1.009 0,00 10,00 2,41

COR N-1,0

DILUENTE 010SV004

LAUDO

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102743.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

005/26

Produto

035PR006
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 74,23 98,20

Plano de Fábrica

REALUX 35 PRETO N-1,0 FS 10:27-

OF

45207-00-005

1,3230

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE8

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

035PR006.80

A-92

4,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102743.x

035PR006-REALUX 35 PRETO N-1,0 FS

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045207-00-005



Lote

010/26

Produto

100SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 515,00 437,75

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA LIMPEZA REALSOLV 10:27-

OF

45146-26-001

0,8500

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: TRENIER COMERCIO E REPRES DE PAPEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
1 S-01 131,325 A24112025
2 S-05 87,550 251027
3 S-07 218,875 050002831453

437,750Subtotal

437,750TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

PRODUÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

2 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,80 0,90 0,85

COR INCOLOR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102745.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

010/26

Produto

100SV015
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 515,00 437,75

Plano de Fábrica

DILUENTE PARA LIMPEZA REALSOLV 10:27-

OF

45146-26-001

0,8500

Previsão Entrega

20/02/2026

Cliente: TRENIER COMERCIO E REPRES DE PAPEIS LTDA Agrupado: Urgente:

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE3

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

100SV015.83

A-116

103,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102745.x

100SV015-DILUENTE PARA LIMPEZA REALSOLV

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045146-26-001



Lote

001/26

Produto

571PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 18,55 19,67

Plano de Fábrica

REALTHANE 571 DF PRETO CADILAC BR 10:27-

OF

45191-00-003

1,0602

Previsão Entrega

25/02/2026

Cliente: SERENA MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 P-418 6,591 4978

6,591Subtotal

2 ADIC ITENS ABX SOB AGITAÇÃO E HOMOG 15MI
2 G-308 0,196 2641745

0,196Subtotal

3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITAÇÃO
3 F-06 1,574 59946-1
4 F-36 0,472 20060055-02
5 F-02 0,196 1026A31903

2,243Subtotal

4 DISPERSAR EM ALTA POR 20 MIN
5 ATINGIR TEMPERATURA 58° A 62°
6 FINEZA ENCONTRADA _______ VISTO_________
7 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
6 S-06 1,322 050002834095
7 P-418 4,722 4978
8 G-306 0,019 02524111
9 S-34 2,616 CAC20250626
10 G-58 0,098 0002604829

8,779Subtotal

8 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
11 CT-02 1,865 024/25

1,865Subtotal

9 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

19,675TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

COMPLETAGEM

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102746.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

571PR001
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 18,55 19,67

Plano de Fábrica

REALTHANE 571 DF PRETO CADILAC BR 10:27-

OF

45191-00-003

1,0602

Previsão Entrega

25/02/2026

Cliente: SERENA MAQUINAS INDUSTRIAIS LTDA Agrupado: Urgente:

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

10 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,99 1,09 1,04

VISCOSIDADE UK IT-1.008 75,00 85,00 81,00

CATALISE 030CT025

COR

LAUDO

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE11

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

571PR001.82

A-92

5,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102746.x

571PR001-REALTHANE 571 DF PRETO CADILAC BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045191-00-003



Lote

001/26

Produto

600CZ022
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 60,58 61,23

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6 10:27-

OF

45207-00-001

1,0107

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 53,885 003/25
2 CACT-01 7,115

61,000Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 0,189 001/26
4 CACT-09 0,042 002/25

0,232Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

61,232TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

COR N-6,5

DILUENTE 010SV660

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102748.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600CZ022
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 60,58 61,23

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6 10:27-

OF

45207-00-001

1,0107

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600CZ022.82

A-92

16,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102748.x

600CZ022-REALVIT 600 PROFISSIONAL CINZA CLARO N-6

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045207-00-001



Lote

001/26

Produto

600MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 33,48 33,42

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL MARROM CAFE BR 10:27-

OF

45207-00-003

0,9982

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-603 29,939 003/25
2 CT-10 0,962 011/25
3 CACT-09 1,250 002/25

32,152Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
4 CACT-02 0,738 001/26
5 CACT-01 0,538

1,276Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

33,428TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,05 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 0,00 0,00 0,00

COR TEÓRICO

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102750.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600MR010
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 33,48 33,42

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL MARROM CAFE BR 10:27-

OF

45207-00-003

0,9982

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600MR010.82

A-92

8,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102750.x

600MR010-REALVIT 600 PROFISSIONAL MARROM CAFE BR

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045207-00-003



Lote

001/26

Produto

600PR009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 18,39 18,04

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO SB 10:27-

OF

45207-00-002

0,9810

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote

Tara do palete: Tara do tacho:

Equipamento: Moinho nº Dispersor nº Grindômetro nº

MP substituição Lote substituição Quantidade substituição Assinatura(kg)

1 ITENS A PESAR
1 V-601 0,902 016/25
2 V-603 16,057 003/25

16,959Subtotal

2 AJUSTAR A COR C/ OS ITENS ABAIXO
3 CACT-02 1,082 001/26

1,082Subtotal

3 FILTRAR COM MALHA #100 VISTO:___________

18,042TOTAIS

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Hora Início Hora TérminoDataEquipamento/Balança Código Barras Responsável

SEPARAÇÃO

DISPERSAO

PRODUÇÃO

COLORISTA / TINGI

CQ - CONTROLE D

ENVASE

(   ) REQUER REFORMULAÇÃO (   ) NÃO REQUER REFORMULAÇÃO APROVADOR POR :_____________________

Parâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado AssinaturaParâmetro Método Equipamento Min. Max. Média Últimos
Lotes

Resultado Assinatura

4 CONTROLE DE QUALIDADE

PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,95 1,00 0,00

VISCOSIDADE UK IT-1.008 60,00 70,00 0,00

COR

DILUENTE 010SV660

1 219/02/2026 - 10:27 001/001 - ALECSANDER RPR4542.REL1325549a4-102751.x (SPR-15-01) Pag /(RPR4542,jrxml)



Lote

001/26

Produto

600PR009
Emissão Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP

19/02/2026 18,39 18,04

Plano de Fábrica

REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO SB 10:27-

OF

45207-00-002

0,9810

Previsão Entrega

26/02/2026

Cliente: PROTECOATING DISTRIBUICAO E REPRESENTACA Agrupado: Urgente:

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

Código MP Quantidade Lote MP Motivo Ação Responsável
CQ

Operador Data/Hora:
(Kg)

ACERTO - CQ

Quantidade Código / Quantidade
Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

Quantidade Código / Quantidade

ENVASE5

Recebida Envase

(Kg) Tacho + Pallet
Embalagem Unitária Total

Quantidade

Unitária Real
(Envase)

Filtro (     ) mm (     ) novo (     ) usado
Sobra de

Produto (Kg)
Falta de 

Produto (Kg)

Observações

600PR009.82

A-92

5,00

1

2 219/02/2026 - 10:27 RPR4542.REL1325549a4-102751.x

600PR009-REALVIT 600 PROFISSIONAL PRETO SB

(SPR-15-01)001/001 - ALECSANDER (RPR4542.jrxml) Pag /
Produto: OF: 045207-00-002


