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Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
823PT003 REALUX 823 ALUMINIO 13/10/2025 - 16:17 09/06/2025 185,57 180,01 0,9700
Cliente: | E.E.l EQUPAMENTOS INDUSTRIAIS EIRELI Agrupado: |:| Urgente: |:|
Plano de Fabrica
Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituigio Lote substituigo Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura
1 ITENS A PESAR
1 P-411 34,202 5877
2 P-165 36,002 4918
Subtotal 70,204
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
3 S-06 9,000 418-25-00252
4 G-109 1,260 0002707440
Subtotal 10,260
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
5 F-04 1,080 114090423
6 F-58 1,080 24252
Subtotal 2,160
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADICAOL
7 D-14 12,600 323/25
8 S-06 9,000 418-25-00252
Subtotal 21,601
ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
8 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
9 P-165 36,002 4918
10 SC-13 7,200 003/25
11 S-04 7,200 TQ05072025
12 S-05 12,600 250728
13 S-12 5,400 13799359
14 SC-70 3,600 25010692
15 G-52 0,360 0002597552
16 SC-70 0,270 25010692
17 G-306 0,450 02524111
18 S-05 2,700 250728
Subtotal 75,785
9 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:
TOTAIS 180,012 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
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Produto Emisséo Previséo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
823PT003 REALUX 823 ALUMINIO 13/10/2025 - 16:17 09/06/2025 185,57 180,01 0,9700
Cliente: | E.E.l EQUPAMENTOS INDUSTRIAIS EIRELI Agrupado: || Urgente: ]
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
10 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
CAMADA SECA IT-1.019 30,00 50,00 50,00
FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,92 1,02 0,99
VISCOSIDADE UK 1T-1.008 60,00 80,00 71,33
DILUENTE 010SV004
DILUICAO POR VOLU MAX. 15
FILTRAGEM MALHA 100
METODO DE APLICAC| PISTOLA CONVENCIONAL
PREPARACAO DO SU | DESENGRAXE
SECAGEM AO TOQUE| MAX. 1
SUBSTRATO ACO CARBONO
LAUDO
ACERTO - CQ
Caodigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acéo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
11 ENVASE
Quantidade Cédigo / 823PT003.80 Quantidade Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitaria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra de Falta de
Filtro( ) mm ( )novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
Observagdes
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