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Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
030CT444 CATALISADOR EPOXI 444 12/01/2026 - 14:24 16/01/2026 4,31 4,08 0,9450
Cliente: | METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Féabrica

Tara do palete: Tara do tacho:
Equipamento: Moinho n° Dispersor n° Grindémetro n°®
Seq Item Qtde Solicitada (kg) Qtde real (kg) Lote MP substituig&o Lote substituicio Quantidad&a)ubstituiqéo Assinatura

1 ITENS A PESAR

1 S-06 1,040 050002800332

2 P-229 2,835 202412162

3 G-55 0,204 20241120

Subtotal 4,080
TOTAIS 4,080
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel

- RN
o NAIMAVTIND
“*““° NN
- T
o TN
o RIMARNY
o UMY
o LAY
o LMY

" NAIMIRTIRY

12/01/2026 - 14:24 001/001 - WILLIANGAS ~ RPR4542.REL160538a19-142424.x (SPR-15-01) (RPR4542 jrxml) Pag 1 /2




OF Lote
43891-01-002 001/26
O a4 3 8 9 1 O 1 OO0 =20 3 O 4 =
Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
030CT444 CATALISADOR EPOXI 444 12/01/2026 - 14:24 16/01/2026 4,31 4,08 0,9450
Cliente: | METALURGICA CROACIA LTDA Agrupado: [ ] Urgente: [_]
Plano de Fabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
2 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
PESO ESPECIFICO IT-1.010 0,90 1,00 0,92
SOLIDOS POR PESO IT-1.011 29,00 33,00 29,33
FORMULADOR ANA
NCO 6.70
ACERTO - CQ
Caédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Agéo Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
3 ENVASE
Quantidade Cadigo / 030CT444.84 Quantidade 6,00 Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
N Sobra d Falta d
Filtro( ) mm ( )novo ( )usado Pro?iu;i (I?g) PFOZL:?O (T(g)
Observacdes
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