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Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
026PT003 REALTERM 26 ALUMINIO 200 C 28/01/2026 - 16:40 01/09/2025 11,13 11,67 1,0480
Cliente: | COOPERATIVA AGROINDUSTRIAL BOM JESUS Agrupado: |:| Urgente: |:|

Plano de Fabrica

Tara do palete:

Tara do tacho:

Equipamento:

Moinho n°

Dispersor n®

Grindémetro n°®

Seq

Iltem

Qtde Solicitada (kg)

Qtde real (kg)

Lote

MP substituicdo

Lote substituicio

Quantidade substituicéo
(kg)

Assinatura

1 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADICAO L
1 S-06 3,665 050002816737
2 P-101 2,439 R324J-0726
Subtotal 6,104
2 ADICITENS ABX SOB AGITACAO E HOMOG 15MI
3 S-06 0,758 050002816737
4 G-109 0,070 0002707440
Subtotal 0,828
3 ADICIONAR SOB BAIXA AGITACAO
5 F-908 0,058 1024A31301
6 F-01 0,116 70920925
7 U-16 1,038 M20251281
Subtotal 1,213
4 DISPERSAR ALTA ROTACAO POR 10 MINUTOS
5 FINEZA ENCONTRADA VISTO
6 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
7 FAZER SOL ITENS ABX SEPARADO E ADIC AOL
8 S-06 0,933 050002816737
9 D-10 1,400 1120/25
10 S-06 0,233 050002816737
Subtotal 2,567
8 PRODUTO DEVE ESTAR ISENTO DE GRUMOS
9 ADICIONAR MISTURA ACIMA AO PRODUTO
10 COMPLETAR SOB AGITACAO C/ ITENS ABAIXO
11 P-60 0,256 H0520AM054
12 S-12 0,583 13836557
13 SC-70 0,116 2510708
Subtotal 0,957
11 FILTRAR COM MALHA #200 VISTO:
12 FURAR A TAMPA E COLAR FELTRO
TOTAIS 11,672 |
CONTROLE DE TEMPO DE PROCESSO
Etapa Equipamento/Balanca Data Cédigo Barras Hora Inicio Hora Término Responsavel
SEPARAGAO

DISPERSAO

COMPLETAGEM
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Produto Emisséo Previsédo Entrega Qtde(L) Qtde(Kg) P.ESP
026PT003 REALTERM 26 ALUMINIO 200 C 28/01/2026 - 16:40 01/09/2025 11,13 11,67 1,0480
Cliente: | COOPERATIVA AGROINDUSTRIAL BOM JESUS Agrupado: [ ] Urgente: ||
Plano de Féabrica
( ) REQUER REFORMULACAO ( ) NAO REQUER REFORMULACAO APROVADOR POR :
13 CONTROLE DE QUALIDADE
Parametro Método Equipamento Min. Max. Média Ultimos Resultado Assinatura
Lotes
FINEZA HEGMANN IT-1.007 6,00 7,00 6,00
PESO ESPECIFICO IT-1.010 1,00 1,10 1,02
VISCOSIDADE UK IT-1.008 50,00 60,00 55,66
ADERENCIA MAX. GR.1
CONDICOES DE CUR 1 HR a 200 A°C
DILUENTE 010SV004
LAUDO
FURO + FEUTRO
ACERTO - CQ
Cédigo MP Quantidade Lote MP Motivo Acao Responsavel Operador Data/Hora:
(Kg) cQ
14 ENVASE
Quantidade Cédigo / 026PT003.82 Quantidade Quantidade
Recebida Envase Embalagem A-92 Unitéria Total 1 Unitéria Real
(Kg) Tacho + Pallet (Envase)
§ Sobra de Falta de
Filtro () mm () novo () usado Produto (Kg) Produto (Kg)
ObservagGes
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