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L 1.3/4"x1/8" TERCA
WP Ue 150x60x20x2 00 AS87
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‘V D U= TESTEIRA2
E70xx>4—‘7%/ ETOXX 5 rave
Viga trava quedas E70XX %
TES W200X26.6 41 TESOURAT
1997
U 150x50x2,25
Pecas (L 1.3/4x1/8")
Peca| Descricdo |MaterialQuantidadeComprimento (mm)Peso (kg)
PR57 |L 1.3/4"x1/8"A36 16 1402.07| 48.3
PR58 |L 1.3/4"x1/8"A36 16 1498.00 51.6
PR59 |L 1.3/4"x1/8"A36 16 1296.38 447
PR60 L 1.3/4"x1/8"A36 16 1198.00, 41.3 o o
PR65 |L 1.3/4"x1/8"A36 32 1218.24 84.0
PR66 L 1.3/4"x1/8"A36 32 1218.24 84.0
Total 353.9
19
° 2
~ >
Pecas (Ue 150x60x20x2) ©
Peca Descricéo MaterialQuantidadeComprimento (mm)Peso (kg)
PR54 Ue 150x60x20x2,00 A36 19 6046.00 535.4
PR55 Ue 150x60x20x2,00 A36 10 2247.29 104.7
PR56 Ue 150x60x20x2,00 A36 10 5696.00 265.5
PR72 |Ue 150x60x20x2,00 A36 1 6155.25 28.7
PR73 |Ue 150x60x20x2,00 A36 1 2138.04 10.0
PR74 Ue 150x60x20x2,00 A36 9 2247.29 94.3
Totall 1038.6
Pecas (Barra redonda 3/8")
Peca |Descricao|MaterialQuantidadeComprimento (mm)Peso (kg)
PR6123/8 A36 4 2202.34 4.9
PR62 |33/8 A36 8 2294.69 10.3
PR63 |3/8 A36 8 1660.95 7.4
Total 22.6
Pecas (Barra redonda 5/8")
Peca |DescricdoMaterialQuantidadeComprimento (mm)Peso (kg) - S—
PR76 &J5/8 IA36 8 6668.22 82.9
PR77 &35/8 IA36 8 6536.27 81.3
Total 164.2
LISTA DE MATERIAIS - CHUMBADORES, PARAFUSOS, PORCAS E ARRUELAS
Tipo Especificacao Diametro Comprimento Quantidade
PARAFUS | \307 112" 1172" 224 ~
o -
PORCA _ |A563 172" - 224 Segao A A
ARRUELA |F436 12" - 224
e " Escala 1:50
PORCA __ |A563 1" - 48
ARRUELA |F436 1" - 48 U 150x50x2,25
Observagdo: sem considerar perdas
TRANSICAO1
TERCA
Ue 150x60x20x2, 00 AS5
E70XX >—‘7% /
3
D
N 3 A
< 1024——}-—1024 5,
,i(/ o, he) _L ’%)
2050—
E70XX TESOURA2
4
E70XX 4'/ : 1)/
’ E70XX TESOURA2
Viga trava quedas E70XX
W200X26.6
E70XX

ROSCA NAS PONTAS 150 mm
PORCA + ARRUELA DE ESTICAMENTO

(4) |ASTM A307-1/2"x38.1-A307
1 ASTM A563-1/2"-/
1 ASTM F436-1/2"-/

ASTM A307-1/2"x38.1-A307 | (1)
1 ASTM A563-1/2"-/
1 ASTM F436-1/2"-/
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Orientacdes para Ligagcdes em Estrutura Metalica

1. Normas de Referéncia:

1.1 A execugdo das ligagcdes deve seguir rigorosamente as diretrizes da NBR 8800
(Projeto de estruturas de aco e de estruturas mistas de ago e concreto de edificios) e
a NBR 14762;

1.2 Para processos de soldagem, utilizar a AWS D1.1 (Structural Welding Code —
Steel).

2. Procedimentos de Soldagem (Simbologia):
2.1 Deverao ser aplicadas soldas do tipo Filete, Topo em "V" simples (com chanfro),
e Bisel simples/duplo conforme indicado nos detalhes de fabricagdo e montagem;
2.2 As pernas das soldas de filete devem atender aos valores minimos

15 16
DOCUMENTOS DE REFERENCIA

1- DE-4350.52-6441-131-NBF-001_RO0O_F1-1 (PLANTA CHAVE)
2- DE-4350.52-6441-140-NBF-001_RO_F1-1

3- DE-4350.52-6441-190-NBF-001_RO_F1-1

4- DE-4350.52-6441-190-NBF-002_RA_F1-1

5- MC-4350.52-6441-140-NBF-001_R0_F1-49

NOTAS GERAIS

1- COTAS E DIMENSOES EM MILIMETRO, ELEVAGOES EM METRO, EXCETO
INDICAGAO EM CONTRARIO.

2- MATERIAIS:
- PERFIS LAMINADOS (L): ASTM-A36;
- PERFIS DOBRADOS (U/Ue): ASTM-A36;
- PERFIS W: ASTM A572 GR50;
- CHAPAS: ASTM A36.
- CHUMBADORES: ASTM A36.
3- AS ESTRUTURAS DEVERAO SER PINTADAS, CONFORME NORMA
PETROBRAS N-1550 CONDIGAO 2.

4- AESTRUTURA DEVERA SER FIXADA JUNTO AO PEDESTAL COM A
UTILIZAGAO DE GROUT PARA A REGULARIZAGAO. A FIXAGAO SERA FEITA
COM CHUMBADORES PRE-CONCRETADOS

5- TODAS AS DIMENSOES E ELEVAGOES DEVERAO SER CONFIRMADAS EM
CAMPO ANTES DA EXECUGAO DO PROJETO EXECUTIVO.

6- SIMBOLOGIA DE SOLDA:

Simbolo de solda Comprimentg
Solda de dos filetes
Campo\ Espacamento entre os filete

Solda 5 80 - 200
/75—9—< E60XX ——Eletrodd
perimetra > 80 - 200 .
Altura d
[Setal] Solda
A informacéo relacionada com o lado da ligagao soldada a qual aponta a seta,

coloca-se por baixo da linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto,
indica-se acima da linha de referéncia:

os os 0s
AS,” Om T /4s
i S ;o }

Onde:
OS(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

7- ELETRODOS: TODA A ESTRUTURA DEVERA RECEBER SOLDA EM
ELETRODO DO TIPO E70XX (RESISTENCIA A RUPTURA DA SOLDA DE 70 KSI)

8- A FABRICAGAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA METALICA DEVE SER
EXECUTADA DE ACORDO COM OS REQUISITOS DA NORMA N-293 DA
PETROBRAS

LEGENDA

LEGENDA - CORES PERFIS
Cor

Referéncia

W 200:41.7

W 200x26.6

L 1402

L) 1 50 5the2.25

U 150752

L 1500753

Lie 150602 0nd

W 150:22.5

L 1.1/ 218"

L 1.3 4%1/8"

L 2x1/8"

Barra redonda 3/8"
Barra redonda 5/8"

0 EMISSAO ORIGINAL 08/04/2026 | ANDREI

REV. DESCRIGAO DATA EXEC. VERIF. APROV.

DE ACORDO COM A DI-1PBR-00337, AS INFORMAGOES DESTE DOCUMENTO SAO DE PROPRIEDADE DA
PETROBRAS, SENDO PROIBIDA A UTILIZAGAO FORA DA SUA FINALIDADE.
FORMULARIO PADRONIZADO PELA NORMA PETROBRAS N-381 - REV.M.
CONTRATO N°

4600014777
RESPONSAVEL TECNICO

11

12

13

EMBRAFER
estabelecidos por norma em fungéo da espessura da chapa mais grossa da ligagéo. ANDREI GAZOTI ABDO
CREAN®
3. Verificagbes: CREA/MS 66917
3.1 Inspegdo Visual (100%): Todas as juntas soldadas, sem excegdo, devem ser
submetidas a exame visual antes, durante e apds a execugdo, para verificagdo de __ - TP/DTEC/ENG/
conformidade geométrica, presenca de porosidades superficiais e limpeza; m PETROBRAS PPL/DPL/DP2
3.2 Critérios de Aceitagdo: Os resultados dos ensaios devem ser avaliados
conforme os critérios de aceitagdo para estruturas estaticamente carregadas da CLIENTE:
norma AWS D1.1, sendo que qualquer descontinuidade acima dos limites permitidos TP/DOP/DTSSPCO/UO-SUL/DTS/PRSC
devera ser removida e ressoldada seguidos de nova inspegao. : _
) PROGRAMA: DESCARGA RODOVIARIA ETANOL
4. Documentaggo: _ S . TERMINAIS DO OPASC - PROJETO BASICO
4.1 Cada conjunto deve possuir um relatério de inspegéo datado e assinado por AREA:
inspetor qualificado, garantindo a rastreabilidade da fabricagao. DUTOS E TERMINAIS DO SUL - ITAJAI
TiTULO:
Solda de topo em 'V' Solda de topo em |Solda combinada de | Solda de topo em
Designacgao Solda de filete simples (com Sog?:e?:irtr?p;:m So'ifsgfdtgplzem bisel simples com [topo em bisel simples| bisel simples com PLATAFORMA DE DESCARREGAMENTO DE ETANOL
chanfro) P P chanfro de raiz largo| e em angulo lado curvo VISTA SUPERIOR, SECOES A-A E B-B E DETALHES GERAIS
S A e YPE v. 2020 DESENHO TPP-1125
llustragéo SOFTWARE DE DETALHAMENTO: ESCALA: FOLHA
STRUBIM STEEL v. 2025 INDICADA 02 de 09
INTERNA | -
. N°
Simbolo AN V 4 K g DE-4350.51-6441-140-NBF-001
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