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2. OBJETIVO
O presente Laudo Técnico tem como objetivo registrar e avaliar as condições do sistema de pintura aplicado no equipamento/estrutura, considerando a preparação da superfície, condições ambientais, sistema de pintura especificado, aplicação, espessura de película e aspecto final do revestimento.
3. CARACTERIZAÇÃO DO SUBSTRATO
Material:
☐ Aço carbono
☐ Aço galvanizado
☐ Alumínio
☐ Outro: ______________________________
Condição inicial da superfície:
Aço carbono. 
Presença de corrosão:
☐ Não ☐ Sim — Grau: __________________
4. PREPARAÇÃO DA SUPERFÍCIE
Método utilizado:
☐ Jateamento abrasivo
☐ Lixamento
☐ Escovamento mecânico
☐ Limpeza química
☐ Outro: ______________________________
Grau de preparação: Limpeza
Perfil de rugosidade: NA
Método de medição: Visual
Limpeza final: Ok
A superfície foi avaliada quanto à presença de óleo, graxa, sais, poeira, ferrugem, carepas e demais contaminantes que possam comprometer a aderência do sistema de pintura.

5. CONDIÇÕES AMBIENTAIS
	Parâmetro
	Resultado
	Critério

	Temperatura ambiente
	13 °C
	15°C

	Temperatura do substrato
	11 °C
	13°C

	Umidade relativa
	82 %
	Máx. 85%

	Ponto de orvalho
	7 °C
	10 °C

	Diferença substrato/ponto de orvalho
	7,3 °C
	


Data/hora da medição:  21/08/2026      9:00
6. SISTEMA DE PINTURA
	Demão
	Produto
	Fabricante
	Catálise
	Diluente
	Espessura Seca

	1ª
	REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB
	Realfix tintas
	NA
	REDUTOR REALVIT
	38 µm

	2ª
	REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB
	Realfix tintas
	NA
	REDUTOR REALVIT
	38 µm

	3ª
	REALVIT 600 DF AZUL PANTONE 288C SB
	Realfix tintas
	NA
	REDUTOR REALVIT
	43 µm



Espessura total especificada: 100 a 120 µm
Espessura total medida: 117 µm
7. CONTROLE DE APLICAÇÃO
Método de aplicação:
☐ Airless
☐ Pistola convencional
☐ Rolo
☐ Trincha
☐ Outro: ______________________________
Condições de aplicação:
NA
Tempo entre demãos: 2 horas
Tempo de cura: 72 horas
8. INSPEÇÃO DO REVESTIMENTO
Foram realizadas inspeções visuais e/ou instrumentais para avaliação das características do revestimento.
Aspecto visual:
☐ Conforme
☐ Não conforme
Aderência:
☐ Conforme
☐ Não conforme
Resultado: ______________________________
Espessura de película seca:
☐ Conforme
☐ Não conforme
Resultado: ______________________________
9. RESULTADOS
Após as inspeções realizadas, foram obtidos os seguintes resultados:
Preparação da superfície: OK
Condições ambientais: Temperatura amena
Espessura do revestimento: OK
Aderência: OK
Aspecto visual: OK
Demais ensaios: OK
10. REGISTRO FOTOGRÁFICO
Foto 01 — Condição inicial:
[Inserir fotografia]
Foto 02 — Preparação da superfície:
[Inserir fotografia]
Foto 03 — Aplicação do sistema:
[Inserir fotografia]
Foto 04 — Aspecto final:
[Inserir fotografia]
12. CONCLUSÃO
Com base nas inspeções realizadas e nos resultados registrados neste documento, conclui-se que o sistema de pintura avaliado apresenta condições:
☐ CONFORMES com os requisitos especificados.
☐ NÃO CONFORMES, sendo necessárias as correções descritas neste laudo.
☐ CONFORMIDADE PARCIAL, conforme observações e registros apresentados.



13. RESPONSABILIDADE E ASSINATURAS
Responsável pela execução
Nome: _________________________________________________
Cargo: _________________________________________________
Assinatura: _____________________________________________
Data: //________
Inspetor / Responsável Técnico
Nome: _________________________________________________
Registro profissional: ___________________________________
Assinatura: _____________________________________________
Data: //________
Cliente / Contratante
Nome: _________________________________________________
Cargo: _________________________________________________
Assinatura: _____________________________________________
Data: //________

Observação: Este modelo deve ser complementado conforme a especificação técnica do projeto, procedimento de pintura, ficha técnica dos produtos e normas aplicáveis.

