RERALFIX

TINTAS INDUSTRIAIS

REALCOAT GEL 300

GEL COAT PRIMER

DESCRICAO DO PRODUTO

O Gel Coat Primer da Realfix € uma especialidade produzida através de matérias primas especiais
tais como resina de poliéster insaturada ortoftalica aditivada com agentes reolégicos finos.
Pode ser utilizado em fabricacdo de pecas. Recomenda-se a adicdo de 1,0 - 1,5% do 030CT338
(Catalisador para Realcoat Gel) na hora da aplicacdo (observar que o gel time do produto pode variar
dependendo do volume catalisado). Dentre suas vantagens destaca-se sua excelente rigidez e baixo
custo. Pode ser aplicado como substrato para pintura posterior pois promove maior aderéncia devido
a forca de atracdo e aos momentos de dipolo entre a carga mineral e a tinta pulverizada em sua
superficie.

CARACTERISTICAS DO PRODUTO

Cor / Brilho / Aspecto Cinza / Acetinado a Fosco

Solidos por Volume 63 £ 2% (ISO 3233)

Solidos por Massa 72 £ 2% (ISO 3251)

Peso Especifico 1,35 -1,40 g/cm3 (ABNT NBR 5829)

Método de Aplicacéo Pistola, rolo, e trincha

Tempo de Gel 10 - 15 min (catalise 1,5% 030CT338 a 25°C)
Prazo de Validade 3 meses (embalagem fechada e sem uso)

PREPARO DE SUPERFICIE E APLICACAO

Antes de iniciar a aplicacao, observar o aspecto da superficie, deve estar uniforme, seca e limpa.
Checar a pistola e linha periodicamente para evitar contaminagéo por agua, 6leo ou solvente. A
pressdo de ar devera ser verificada antes do uso, iniciando a aplicagcdo com proximidade da
superficie em que o gel serd aplicado de modo que ndo haja excesso da pressao inicial e respingos
do produto para outras partes do molde, mantendo a pistola na posi¢cdo perpendicular ao molde.
Durante a aplicacdo, a pistola ndo deve ficar muito préxima da superficie, para evitar que o ar de
atomizacd@o também arraste o gelcoat ja depositado, resultando em ondas e estrias na superficie da
peca. Pela mesma razdo, devem ser evitadas altas pressdes no ar de atomizagdo. Recomenda-se a
verificac@o prévia da dosagem do catalisador recomendado (e calibre), bem como da temperatura
pelo menos trés vezes ao dia. Recomenda-se manter a pistola a uma distancia entre 45 e 69 cm do
molde, caso o equipamento seja Air Less, essa distancia pode situar-se entre 50 e 100 cm. Utilizar
o medidor de espessura e limpar a pistola imediatamente apés o término da operagéo (com solventes
compativeis), incluindo qualquer parte do equipamento que mantém contato com o produto. Nao &
recomendavel aplicar o produto em temperaturas abaixo de 15°C.

Mistura Misturar o conteido da embalagem antes da sua aplicagédo.
Catalisador 030CT388
Proporgéo 1,0 — 1,5% em massa

Diluicéo Se necessario no maximo 5% com o 010SV258
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SISTEMAS COMPATIVEIS

Consulte o departamento técnico da Realfix Tintas e Vernizes sobre primer/demaos apropriados.

RECOMENDAGOES E PRECAUGCOES DE SEGURANGCA

N&o deve aplicar o produto em camadas muito espessas para evitar escorrimento excessivo e trincas
superficiais. Também a espessura ndo deve ser excessivamente baixa, para evitar enrugamento devido ao
ataque do estireno contido em resinas de laminagdo. O gelcoat € sempre atacado pela resina de laminacéo,
porém esse ataque aparece como enrugamento somente se sua espessura for muito baixa. Deve ser evitada
espessura inferior a 0,3 mm e superior a 0,5 mm. Este produto destina-se a utilizagdo por aplicadores
profissionais em situacdes industriais, de acordo com as instru¢des dadas nesta folha de dados, na Folha de
Dados de Seguranga do Produto e na embalagem (embalagens). Ndo deve ser utilizado sem consultar a Folha
de Dados de Seguranca do Produto que a Realfix Tintas e Vernizes fornece aos seus clientes. Todo o trabalho
gue envolver a aplicacéo e utilizacdo deste produto deve ser realizado em conformidade com todas as hormas
e regulamentos Nacionais de Salde, Seguranca e Meio Ambiente pertinentes. No caso de realizar solda ou
corte a quente de metais revestidos com este produto, serdo liberados poeiras e fumos que exigirdo a utilizacéo
de equipamento de protecdo pessoal apropriado e de ventilagdo local adequada. Em caso de ddvida quanto a
adequabilidade deste produto, queira consultar a Realfix Tintas e Vernizes a fim de obter informacdes adicionais.
Se o produto entrar em contato com a pele, lavar com sabonete e bastante agua. Em caso de irritagdo ou
erupc¢do cutanea, consulte um médico. Evite respirar as poeiras, fumos, gases, nevoas, vapores e utilize sempre
luvas, vestuarios e prote¢do ocular e facial na hora da aplicacao. Manter a embalagem fechada, fora do alcance
de criancas e animais. Ndo reutilizar a embalagem. Armazenar em local coberto, fresco, ventilado e longe de
fontes de calor. Manter o ambiente ventilado durante a preparac¢éo, aplicacdo e secagem. Em caso de inalacéo,
afastar-se do local. Se ingerido ndo provocar vomito.

EMBALAGEM
Tipo de Embalagem Quantidade de Material
Balde de 5 litros 5 kg
Balde de 18 litros 18 kg
Tambor de 200 litros 200 kg
NOTA

A informacdo desta folha técnica constitui, apenas, uma base de orientacdo geral dos procedimentos de aplicacdo. Os
resultados dos testes de desempenho foram obtidos em ambiente controlado de laboratério e a Realfix Tintas e Vernizes ndo
garante que os resultados representem os encontrados em outros ambientes no campo, uma vez que os fatores de aplicacao,
meio ambiente e de projeto podem apresentar varia¢des significativas. A informag&o contida nesta folha técnica esta sujeita
a modificag6es periddicas, em fungdo de experiéncia acumulada e nossa politica de desenvolvimento constante dos nossos
produtos. O rendimento pode variar de acordo com a preparagéo da superficie, método e técnicas de aplicacao, diluicdo e
absor¢do da madeira. Considerar nas aplica¢des a pistola maior perda do produto, devido disperséo do produto durante a
aplicacéo.
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