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RELATORIO DE DESEMPENHO EM CAMPO DA ESPECIFICACAO DE
PINTURA PARA PROTECAO DE ESTRUTURAS DE ACO CACAMBAS

CLIENTE: CROACIA

1. OBJETIVO

O objetivo deste relatdrio € apresentar os descritivos da visita técnica
realizada no dia 20 de julho de 2023 pelo Assistente Técnico Luiz Cordeiro, bem
como as orientagbes dadas no plano de pintura. O cliente solicita maior
entendimento relacionado ao rendimento da tinta.

Abaixo explica-se quais 0s requisitos que compdem o0s sistemas de
pintura indicados pela REALFIX aos seus clientes. Ressalte-se que sistemas
como os indicados séo a rigor propostos de forma indicativa, para que durante
as aplicacbes possam garantir a protecdo desejada bem como tornar
mensuravel as quantidade de produtos a serem utilizadas nos projetos, bem

como 0s custos relacionados a tinta.

2. SISTEMA DE PINTURA, PREPARO DE SUPERFICIE APLICACAO

A preparacdo da superficie das pecas deveria ser realizada conforme
ABNT NBR 15239, através de jateamento abrasivo padrdo Sa 2%. A limpeza de
superficie € uma etapa da preparacdo do substrato para a pintura que visa
remover 0s contaminantes da superficie como, por exemplo, 6leos, graxas, sais,
produtos de corrosédo prejudiciais ao desempenho dos revestimentos. Depois de
terminado o tratamento, deveriam ter sido removidas da superficie a poeira e

outras matérias estranhas através de aspirador e ar comprimido.

Normas internacionais como 1SO 19840 e SSPC-PA 2 destacam que ao
se medir a espessura, com equipamentos que operam por indugdo magnética,
deve-se descontar valores de corre¢cao devido ao efeito do perfil de rugosidade
do substrato para se garantir que a espessura da camada corresponda aquela

acima dos picos de rugosidade. No caso do sistema aplicado, seria corrigido ao
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descontar 40 um (recomendado para perfil de rugosidade entre 70 e 90 um) caso

efetuado o jateamento.

Figura 1. Plano de Pintura recomendado

Data: 21/06/2023

Cliente: Metaltrgica Croacia

Equipamento: Cagamba

Substrato: Ago carbono

Preparo da Superficie: Jateamento abrasivo Sa 22
Perfil de rugosidade: 70 - 90 pm

Local Cagamba - Padrao SANEPAR Area (m?) 12
7 T Renl g B - 5
Produto Cor Brilho I?s;_}essula (pm) SV Rend. Quant. | Quant. | Vida Util] Rep r a25°C (h) luent Quant. Seca;emaZS C (h)
Umida Seca (%) m3} | total {I) | un. () (h) Min. Max. Diluigdo | un. (1) Togque Final
Realtar 281 Preto  |Semibriho | 267 200 75 338 36 27 8 24 48 BISAT0 ) g 5 12 240
Cat_D30CT281 0,9 15%)
Realmastic 332 Branco | Semibriho| 100 75 75 9,00 13 0.7 5 [ 43 010SV2TD | gy 1 [ 168
Cat 030CT443 07 (10%)
Realpoxi 445 25 0108270
e raas | Branco | Brimante | 188 150 80 4,80 25 > 2 & 18 s 05 3 8 168
N° de Demios: 4 Total 425
Mota 1: pritico i 10% de perdas de aplicagio com pistola.
Recomendagdes

Recomendagdes gerais: Para que possa ser aplicado o sistema de protego, a superficie devera apresentarse limpa. sélida. livre de quaisquer tipos de contaminantes & passuir ugosidade suficiente para permitir a aderéncia do sistema
de protegio a ser aplicado. Nao devem ser aplicados revestimentos sobre superficies contaminadas com éleos, produtos agressios ou material condensade. A superficie devera ser impa de forma eficaz. Caso a aplicagio seja feita sobre
residuos destes contaminantes, podera ocomer da pelicula de & outros tipos de falhas e defeitos

Preparo de superficie: O desempenho deste sistema de pintura dependerd do grau de. da superficie empregado. conforme ABNT NBR 15239, Mo caso do preparo de superficie para repintura, deve ser removida toda a tinta
solia = ndo aderida. As srestas da camada de finta aniga remanescents devem ser desbastadss de mode que 3 piniura se pressrte lisa 3pds  repiniura. A fints antiga qus for deixada sobre a superficie metdlica deve encontrar-se de tal
mado aderida que n3o passa ser levantada mediants a introdugSo de uma espatula cega sob a pelicula da tinta £ necessaria premugdo espacial para que na uso das seja evitada a 0 de excessiva aspereza
das superficies, pois 35 arestas @ rebarbas contribuem para a falha prematura da pintura, em vitude de ndo poderem ser com uma adequada da tinta. Por cutro lado, o excessive escovamenio da
superficie pode também ser prejudicial 3 pintura, pois 3 carepa aderida & faciimente polida, 3 ponte de nic permitic @ boa adréncia da tinta. Remover toda a tinta n3o aderida e a ferugem. Depois de ferminado o tratamenta com

manuais ou i devem ser da superficie a poeira eoutras matérias estranhas. Para esta remogdo devem ser utilizados escovas. aspirador e ar comprimido. Se houver ainda presenga de quantidades
prejudiciais de graxa ou éleo, limpar conforme ABNT NBR 15158.A superficie tratada deve receber a aplicagio da tinta de fundo especificada no menor prazo possivel e antes que o tratamento seja prejudicado pela exposigo.
Preparo das tintas: Misturar o contelido da embalagem com um agitsdor mecinico até 3 complets homogeneizagio, antes da diluigo e aplicagio. Paratintas de dois misturar o3 compor com um

agitador mecanice. Adicionar o conteido fotal do B a0 componente A e misturar Uma vez mi . deve ser utilizado dentro do prazo de pot ife.
da pi jentais. limpeza da superficie. intervalo entre demdos: respeitar todas as caracteristicas descrilas no boletim técnico das tintas a serem aplicadas. Nenhuma tinta deve ser aplicada. se

houver a expectativa de que s temparatura ambiente passa cair até 0°C. antes de 3 tinta ter secado. Nio deve ser faita nenhuma aplicagio de tinta em tempo de chuva, nevosir ou bruma, ou quandos umidade relativa do ar for supsrior a
5%, nem quando haja expectativa desta ser alcangada, sob o risco de comprometimento da aderéncia entre demios ou total da péicula aplicada.

A Figura 2 mostra o resultado do processo de aplicacdo do primer epoxi

na peca e o aspecto final apés aplicacéo. O cliente aplicou o primer branco DF.

Figura 2. Resultado da aplicagédo do primer epoxi DF utilizando pistola de pintura

A norma Brasileira ABNT NBR 10443 recomenda que na utilizagdo dos
métodos de ensaio tipos A e B, quando o perfil de rugosidade superficial for
conhecido e atender aos requisitos da Tabela 2, conforme ISSO 8503-1, deve
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ser utilizado um fator de reducéo da espessura. Se o perfil de rugosidade néo for
conhecido e ndo existir uma amostra nao revestida, deve ser utilizado um fator
de reducgao de 25 uym”.

Tabela 2. Fatores de reducédo da espessura a partir do perfil obtido

PERFIL DE RUGOSIDADE (um) FATOR DE REDUCAO DE ESPESSURA (FR)
25a39 um 10 uym
40 a 69 25 ym
70 a 100 40 ym

NOTA 1. O fator de reducéo é aplicado uma vez a cada medigao de espessura;

Figura 3. Resultado da aplicagdo do Realtar 281 utilizando pistola de pintura

3. CONCLUSAO

As condigdes sugeridas no plano de pintura foram baseadas em uma area
de 12 m? lisa, conforme constatado pelo assistente técnico na visita, foi possivel
observar a aplicagao para cobrir inicialmente as partes sobressalentes da peca,
0 que gerou maior consumo de tinta ao aplicarem mais uma demao em cima,
para garantir a uniformidade. Além disso, a perda considerada nédo leva em
consideragéo o manuseio in loco, fazemos o plano de forma orientativa. Se todas

as orientacdes sado levadas ao pé da letra, temos de fato a reproducéo
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inequivoca. Esse sistema ja foi comprado por outros clientes sem nenhum

problema de rendimento.

4. EXECUCAO

Francielle Fritzen — Diretora Comercial
Caio Murilo Cecareli — Representante Comercial
William Alves — Quimico

Luiz Cordeiro — Assistente Técnico



