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Procedimento de Pintura

1. OBIJETIVO
Estabelecer os procedimentos para execucdo do processo de pintura nos equipamentos fabricados e instalados.

2. APLICACAO
Todos os processos de fabrica¢do e instalagcdo dos equipamentos.

3. AREAS ENVOLVIDAS
- Administrativa

- Técnica

- Fabricacao

- Compras

4. DOCUMENTOS ENVOLVIDOS
- Projeto/Desenho dos Equipamentos
- Ficha Técnica Realthane 577 DF (Primer e acabamento poliuretano alifatico bi componente com
pigmentacao anticorrosiva)
- Ficha Técnica Realterm 26 (Acabamento a base de silicone modificado com resisténcia a temperaturas

elevadas)
- Ficha Técnica Wash Primer 252 (Promovedor de Aderéncia)

5. DEFINICOES

5.1.Projeto/Desenho: engloba todo o detalhamento mecénico para a fabricacdo (preparacdo e montagem) do
equipamento.

5.2.PP: Plano de pintura.

6. PROCEDIMENTOS
6.1. Determinagao do Processo
A determinagdo ou indicagdao do processo de pintura a ser aplicado no equipamento serd representada neste
documento, sem a necessidade da demonstragdo nos Desenhos/Projetos;
A determinacdo das cores dos equipamentos serd representada nos Desenhos/Projetos, sendo que
preferencialmente seguem o seguinte padrao:
Estruturas, Plataformas, Colunas, Travessas, Suportes de Equipamentos: Cor Cinza RAL7023;
Protecdes de partes moveis, Corrimdes: Cor Amarela Seguranga MUNSELL 5Y 8/12;
Partes moveis, giratdrias: Cor Laranja MUNSELL 2,5yr 6/14;
Corpo dos Equipamentos: Cor Cinza RAL7023
Protecdes das Cabeceiras, Cabeceiras, Bicas de Entrada e Descarga, Cor Cinza RAL7023;
Tubulagdes de Agua Potével, Injetores de dgua da Calha da Rosca: Cor Verde;
Tubulagées de Ar Comprimido: Cor Azul Clara MUNSELL 2,5PB 4/10;
Corpo do Redler Alta Temperatura: Cor Cinza Alta Temperatura RAL7023;
Demais partes nao listadas: Cor Cinza RAL7023;

6.2. Execugao
A execucdo da pintura seguira rigorosamente o descrito no Plano de Pintura abaixo:

6.2.1. Plano de Pintura 01 — Corpo, eixos e Chaparias Metalicas do Silo
e Superficie: Estruturas e Chaparias Metalicas.
e Substrato: Ago Carbono.
e Preparo da Superficie: Decapante Laxtar STAR-FOS TM-20
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e Umidade Relativa do Ar: <85%. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da tinta para procedimentos

especificos.

e Temperatura Ambiente para Aplicacdo: De 10 a 40°C. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da
tinta para procedimentos especificos.

Tabela de Aplicacao:

Demiio Produto Cor Espessura (um) S/v Rend. RZ‘::‘;I;;? a Dill:ente Métf:)do~de Secagem a 25°C (h)
Umida | Seca (%) (m?/1) Min. | Max. % Aplicagdo Toque Manuseio Final
Realthane Cores
12 577.DF * Semi- 170 70 45 3,5 8 48 10.2068 Pistola 0,35 3 168
Catalizador Brilhante 10%
577 DF
Final 70

Para superficies que possuam contato direto com materiais que provoquem desgaste (cavacos, areias, etc) a
espessura de aplicagdo podera ser reduzida para 50%, sendo aplicada apenas para prote¢ao durante o

transporte e montagem.

6.2.2. Plano de Pintura 02 - Estruturas e Plataformas Metadlicas, Guarda-Corpos e Corrimoes Categoria C6
e Superficie: Estruturas e Chaparias Metalicas.

e Substrato: Ago Carbono.
e Processo de Pintura:

1. Preparo da Superficie:
1. Limpeza mecanica dos residuos oriundos do processo de fabricacdo;

2. Galvanizagao:

1. Galvanizacdo a Fogo com espessura 70 a 80um
2. Processo de Passivacdo: Ndo Aplicavel

3. Pintura:

1. Aplicacdao de Promotor de Aderéncia: Wash Primer 252
2. Aplicagdo da Pintura: Realthane 577 DF
e Umidade Relativa do Ar: <85%. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da tinta para procedimentos

especificos.

e Temperatura Ambiente para Aplicacdo: De 10 a 40°C. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da
tinta para procedimentos especificos.

Tabela de Aplicagao:

Demio Produto Cor Espessura (ium) S/V Rend. RezpsT ;l(’:; a DiIL:ente Mét.odo~de Secagem a 25°C (h)
Umida | Seca (%) (m2/1) Min. | Max. % Aplicagso Toque Manuseio Final
Wash
12 Pzr'snz’fr AACZE::';O 8 11 11 0,5 6 0 Pistola 0,15 0,50 24
Catalizador
Realthane
577 DF + Cores 10.2068
22 . Semi- 170 70 45 3,5 8 48 Pistola 0,35 3 168
Catalizador Brilhante 10%
577 DF
Final 78

6.2.3. Plano de Pintura 03 — Redler de Cinzas
e Superficie: Estruturas e Chaparias Metalicas.

Substrato: A¢o Carbono.

e Preparo da Superficie: Decapante Laxtar STAR-FOS TM-20
e Umidade Relativa do Ar: <85%. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da tinta para procedimentos

especificos.
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e Temperatura Ambiente para Aplicacdo: De 10 a 40°C. Fora desta faixa, deve-se consultar o fabricante da
tinta para procedimentos especificos.
Tabela de Aplicagéo:

Demio Produto Cor Espessura (um) S/V Rend. R‘;'::‘ é 1(1:3 a Diluente Mét-odoude Secagem a 25°C (h)
Umida | Seca (%) (m2/1) Min. | Max. % Aplicagdo Toque Manuseio Final
12 Reazlt:rm Gcr':fzife 25 30 12 12 48 Pistola 0,5 2 72
22 Realterm Cinza 25 30 12 12 48 Pistola 0,5 2 72
26 Grafite !
Final 50

Para superficies que possuam contato direto com materiais que provoquem desgaste (cavacos, areias, etc) a
espessura de aplicagdo poderd ser reduzida para 50%, sendo aplicada apenas para proteg¢ao durante o
transporte e montagem.

6.3. Aprovagao
A qualidade do processo aplicado sera verificada visualmente através de inspec¢Ges rotineiras.
A necessidade de retrabalhos nas pecas pintadas serd determinada de acordo com cada caso.

7. IMAGENS DA INSTALACAO COM APLICAGAO DA PALHETA DE CORES:

Image‘ Frontal da Caldeira e Lateral do Silo (Planos de Pintura 01 e 02)

e’
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-

Imagem Redler’s de Cinzas (Plano de Pintura 03)

8. TABELA PARA DETERMINACAO DO PERFIL DE GALVANIZACI':\O DAS ESTRUTURAS METALICAS CONFRME A
ATMOSFERA QUE SERAO SUBMETIDAS
Taxa de corrosdo X ambiente, conforme norma ISO 12 944-2:1998

Catescria de Perda de Massa por Unidade de Area/
C((Jrr‘(f:;a'vi:jad Perda de Espcssura (apg'-s 0 pn'mcjro fxt'ﬂ'rpb.\ Tipicos de Ambrente

’ & ano de exposicao)

Perda de massa | Perda de espessura B
gim* micrometros
.CT ] 0.7 <0,1
muito baixa

c2 > 0,7 até 5 > 0.1 até 0.7 Atmasferas com baixo nivel de poluicao,

bhaixa . = k ’ Areas rurais.

€3 Atmosferas urbanas e rurais,

mé;:ﬁa > 5até 15 = 0,7 até 2,1 moderada poluigio com 50,
Areas costeiras com baixa salinidade.

C4 > 15 até 30 » 27642 Areas industriais e costeiras com

alta maderada sanilidade.

(8] . — | :
Fitiiie alis > 30 até 60 > 4,221684 Areas industriais com a ra_ umidade e
Gndustrial) atmosfera agressiva,

= A i fish
muito alta > 30 até 60 >4,2a68,4 I RdeTe Tk
(marinha) alta salinidade.

Perfil a Ser aplicado para o Projeto: C6
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9. TABELA PARA DETERMINACAO DAESPESSURA DE GALVANIZACAO DAS ESTRUTURAS METALICAS

TAXA DE CORROSa0O DO ZINCO EM FUN¢aO DE EXPOSIcaO EM CONDI¢GES ABRIGADAS E NaO-

ABRIGADAS
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Tcmpo de upmiq;‘m (anos) Galvanizagiio - espessura minima espevificada (ym)

Espessura Minima a ser aplicada conforme garantia contratada (2 anos): <50um
Espessura a ser aplicada conforme padrao de fornecimento: 70 a 80um (8 anos)

10. CONTROLE DAS REVISOES
Revisao N° Data Descrigao da Revisao Responsavel

00 08/11/2022 | INICIAL — Elaboracdo Angelo Lopes




