. . REALFIX
RELATORIO TECNICO

RELATORIO DE DESEMPENHO EM CAMPO DA ESPECIFICACAO DE
PINTURA PARA PROTECAO DE ESTRUTURAS DE ACO EM AMBIENTE
MARITIMO

CLIENTE: ROCHA EQUIPAMENTOS

1. OBJETIVO

O objetivo deste relatério € apresentar os descritivos da visita técnica
realizada no dia 10 de abril de 2024, pelo Assistente Técnico Luiz Cordeiro da

Realfix, bem como as orientacbes dadas.

2. PLANO DE PINTURA, PREPARO DE SUPERFICIE, PRODUTOS
RECOMENDADOS E APLICACAO

Recomendou-se o sistema REALFIX elaborado e calculado para a pintura

de estruturas metalicas em ambiente maritimo, conforme Figura 1.

Figura 1. Proposta Técnica

PROPOSTA TECNICA

RERALFIX
C=. -

Data: 06/02/2023

Cliente: ROCHA EQUIPAMENTOS
Equipamento: Estruturas Metalicas
Substrato: Ago Carbono

Preparo da Superficie: Lixamento
Perfil de rugesidade: Nao aplicavel

Local Estruturas Metalicas em Ambiente Maritimo Area (m?) ‘ 330
T T T s =
Produto Cor Britho ;spessuru (pm) sV Rend. N total (L) Vida Util[Repintura a 25 °G (h) Dl_lu?n!el Quant. Secagem a 25 °C (h)
Umida Seca (%) (e (h) Min, Max. Diluigdo | un. (L) Toque | Manuseio Final
Primer Fostaiizanie 272 Cinza Fosco 67 20 0 10,50 EY 6 2 6 NA NA 1Smin | 30 min 24n
Cat. 030CT252
Realmastic 331 DF " 0108var0
5 5
Cat 030CT331 Branco Semi brilho 165 140 85 425 7.6 2 6 438 10%) 39 3 6 168
Realthane 581 N-2677 | 0108V280
5
03007581 CinzaN-6,5 | Brilhante 108 70 65 6,50 50,8 2 6 438 (10%) 25 2 6 168
N° de Demdos: 3 Total 230
Local Estruturas Metalicas em Ambiente Maritimo ‘ Area (m?) ‘ 225
T T i s i =
Produto Gor Brilno (pm) sV Rend. | qyanti total (L) Vida Util| Repintura a 25 °C (h) Dlrlugnvi‘ed Quant. Secagem a 25 °C (h)
Umida Seca %) (m2m) (h) Min. Max. Diluigdo | un. (L) Toque | Manuseio Final
Primer Fosfatizante 272
5
ot 0300125 Cinza Fosco 67 20 0 10,50 214 6 2 6 NA NA 15min | 30 min 24h
Realmastic 331 DF 0105V270
5 5
cat 03061331 Branco | Semibriho| 165 140 85 425 529 2 3 a8 (10%) 26 3 6 168
Realthane 581 N-2677 [CCIIL 0105V280
5
Da0eTEE] = Brilhante 108 70 65 6,50 U6 2 3 48 (10%) 17 2 6 168
N° de Demdos: 3 Total 230
Local Estruturas Metalicas em Ambiente Maritimo Area (m?) ‘ 120
T T i C i e
Produto Cor Brilno (pm) SV Rend. | o yantic total (L) Vida Util[ Repintura a 25 °C (h) Dlrlugnvl‘ed Quant. Secagem a 25 °C (h)
Umida Seca ) (m2) (h) Min. Max. Diluigdo | un. (L) Toque | Manuseio Final
Primer Fosfatizante 272
5
Cat. 030CT252 Cinza Fosco &7 20 30 10,50 1.4 6 2 6 NA NA 15 min 30 min 4h
Realmastic 331 DF 0108270
5 5
Cat. 030CT331 Branco Semi brilho 165 140 85 425 28,2 2 6 48 (10%) 14 3 6 168
Realthane 581 N-2677 | Amarelo 5y o A 0105V280
300581 o Brilhante 108 70 65 650 18,5 2 3 a8 (10%) 08 2 6 168
N° de Demdos: 3 Total 230
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A preparacao da superficie das pecas foi realizada conforme ABNT NBR
15239, através de jateamento abrasivo padréo Sa 2%2. A limpeza de superficie €
uma etapa da preparacdo do substrato para a pintura que visa remover 0S
contaminantes da superficie como, por exemplo, 6leos, graxas, sais, produtos
de corrosdo prejudiciais ao desempenho dos revestimentos. Depois de
terminado o tratamento, foram removidas da superficie a poeira e outras
matérias estranhas através de aspirador e ar comprimido. A Figura 2 mostra o
perfil de rugosidade obtido apds o jateamento e aspecto final da peca jateada.
Normas internacionais como ISO 19840 e SSPC-PA 2 destacam que ao se medir
a espessura, com equipamentos que operam por indu¢cdo magnética, deve-se
descontar valores de correcdo devido ao efeito do perfil de rugosidade do
substrato para se garantir que a espessura da camada corresponda aquela
acima dos picos de rugosidade. No caso do sistema aplicado, corrigiu-se ao
descontar 40 ym (recomendado para perfil de rugosidade entre 70 e 90 pym). O
perfil de rugosidade foi mensurado conforme a norma ABNT NBR 15488,
obtendo-se um perfil de rugosidade média de 60 micrometros. Um pouco abaixo
do recomendado, porém compensado pela espessura final obtida no sistema.

Figura 2. Resultado do perfil de rugosidade medido nas pec¢as (60 um)
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Em seguida, realizou-se a aplicacao das tintas, conforme sistema indicado
na Tabela 1, sendo as pecas condicionadas em temperatura e umidade
ambiente, durante os ensaios. A Figura 4 mostra o resultado do processo de
aplicacdo do primer epOxi DF anticorrosivo na peca e o aspecto final apos
aplicacdo do acabamento acrilico alifatico normatizado. O cliente aplicou o
primer branco e acabamento azul. A camada umida foi medida com um pente,

para assegurar a aplicacao recomendada no plano de pintura indicado ao cliente.

Tabela 1 — Sistema de pintura apropriado recomendado para o cliente

Espessura sv| vid
Produto Cor Brilho (um) Uti: (ﬁ) Diluente/Diluigcdo
Umida | Seca | (%)
PRIMER FOSFATIZANTE 272 | Cinza Fosco 67 20 | 30 6 Né&o aplicavel
REALMASTIC 331 DF Branco Semi brilho 165 140 85 2 010SVv270 (10%)
REALTHANE 581 N-2677 Azul Brilhante 108 70 | 65 2 010SV280 (10%)
N° de Demaos: 3 Total | 230

A norma Brasileira ABNT NBR 10443 recomenda que na utilizacdo dos
meétodos de ensaio tipos A e B, quando o perfil de rugosidade superficial for
conhecido e atender aos requisitos da Tabela 2, conforme ISSO 8503-1, deve
ser utilizado um fator de reducao da espessura. Se o perfil de rugosidade nao for
conhecido e ndo existir uma amostra ndo revestida, deve ser utilizado um fator

de reducgao de 25 um. A Figura 5 mostra o perfil final ap6s as aplicacdes.

Tabela 2. Fatores de reducdo da espessura a partir do perfil obtido

PERFIL DE RUGOSIDADE (pm) FATOR DE REDUCAO DE ESPESSURA
(FR)
25a39 um 10 ym
40 a 69 25 um
70 a 100 40 ym

NOTA 1. O fator de reducéo é aplicado uma vez a cada medigdo de espessura;

NOTA 2. Os fatores de redugdo mencionados séo aplicaveis para medigdo de espessuras acima de 40 pm.
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Figura 4. Operador realiza a medida final do sistema e teste de aderéncia do acabamento

3. CONCLUSAO

Todos o0s requisitos e orientacbes de preparo de superficie foram
seguidos por parte do cliente Rocha. A espessura final total do sistema, conforme
ISO 8503-1, com uma média de 206 pm — 25 ym = 181 uym. A aderéncia
resultante mostrou-se Gro, ou seja, sem falha adesiva, com total adesdo ao
primer. O método cross-cut (ISO 2409) consistiu em determinar a aderéncia no
substrato, através de cortes paralelos e cruzados na peca pintada ou revestida,

com laminas de corte com angulacéo definida.

4. EXECUCAO

Francielle Fritzen — Diretora Comercial
Josimar Conzatti — Representante Comercial
William Alves — Quimico

Luiz Cordeiro — Assistente Técnico




