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RELATORIO DE DESEMPENHO EM CAMPO DA ESPECIFICACAO DE
PINTURA PARA PROTECAO DE ESTRUTURAS DE ACO EM AREA
PORTUARIA

CLIENTE: FORMA FORTE

1. OBJETIVO

O objetivo deste relatério € apresentar os descritivos da visita técnica
realizada no dia 28 de marco de 2024 pelo Assistente Técnico Luiz Cordeiro,

bem como as orienta¢des dadas.

2. PLANO DE PINTURA, PREPARO DE SUPERFICIE, PRODUTOS
RECOMENDADOS E APLICACAO

Recomendou-se o sistema REALFIX com expectativa de durabilidade
entre 5 e 7 anos para a pintura de estruturas metalicas em area portuaria,

conforme Figura 1.

Figura 1. Proposta Técnica

PROPOSTA TECNICA

Data: 19/02/2023
Cliente: FORMA FORTE

Substrato: Ago carbono
Preparo da Superficie: Jateamento abrasive Sa 2 1/2
Perfil de rugosidade: 70 - 90 pm

Local Estrutura Area Portudria - Realfix, com de firea () 1500
durabilidade entre § & 7 anos - RECOMENDADO
7T Quanti - K Diluente/ | Quant. K
Produto cor Brilho —>P (km) | SV | Rend. vida Util (h) r a25°C (h) te/ | Q a25°C (h)
Umida Seca (%) (w1} total (L) Min. Max. Diluigio | un. (L) | Toque | Manuseio| Final
Realpoxi 445AM0D1 | Amarelo Seguranga 0105V270
Semibriho| 150 120 80 4,67 3214 2 6 48 16,1 3 6 168
Cat. 030CT445 5V 6112 | ¥ Py
Realthane ST9AMODT | Amarelo Seguranga 010Sv280
Cat, 030CT579 5Y 8112 Brilhante 109 60 55 6,42 2338 2 6 48 (10%) 1.7 2 3 168
N° de Demios: 3 Total 180
Mota 1: Rendimento prtico calulado considerando 30% de perdas de apicagéo com pistola.
Recomenda

Recomendawes gerais: Para que possa ser apicado o sisiema de proteg o,  superice deverd apreseriaese kmp, sdida, e de quaisquer pos de contaminanles, lofalments seca ¢ possu ugosidade syfiiente para perilr 2 aderéncia
do sistema ds protegio a ser aplicado. No devem ser apli bre superficies éleos ou prodstos agressivas. A superficie deverd ser mpa de forma efcaz. Caso a aplicagio seja faita sobre residuos destes
podera ocorer pelicula de outros tipos de falhas e defeitos. Para inicio da apicagio do sistema de pintura & © piso esteja .co, isento de umidade. Prepara da

superficie:0 desempenha deste sistema de pintura dependerd do grau de preparagdo da superiicie empregad, conforme ABNT NBR 15239 ¢ as nommas IS0 8501-1 < IS0 B504-2. A impeza deverd ser realizada com solvente de mpeza
apropriado antes do jateamento & da posterior aplicagio do primer epaxi rico em zinca (258CZ002). No caso do preparo de superficie para repintura, deve ser removida toda a tinta solta & ndo aderida. As arestas da camada de tinta antiga
remanescente devem ser desbastadas de modo que a pintura s apresente lisa apds a repintura A tinta antiga que for deixada sobre a superficie metalica deve encontrar-se de tal modo aderida que ndo possa ser levantada mediante a
introdugao de uma espatula cega sob a peliculs da finta E necessaria precaug a0 especial para que no uso das feramentas meciricas seja evitads 3 formag3o de excessiva aspereza das superficies, pois as arestas e rebarbas coniribuem para
a falha prematura da pintura, em virtude de no poderem ser nomalmente protegidas com uma espessura adequada da tinta_ Por astro lado, o excessivo escovamento da superficie pode também ser prejudicial & pintura, pois a carepa aderida &
facimente palida, a ponto de ndo permitir a boa aderéncia da finta. Remover toda a tinta ndo aderida e a femugem. D nanuais ou mecanicas, devem ser removidas da superficie a posira soutras
matérias esiranhas. Para esta remogio devem ser utlizados escovas, aspirador e ar comprimido. Se houver ainda presenga de quantidades prejudiciais de graxa ou oleo, lmpar conforme ABHT NBR 15158 A superficie tratada deve receber a
aplicagéio da tinta de fundo especificada no menor prazo possivel & antes que o tratamento seja prejudicado pela exposicao.
Perfil de rugosidade: O perfil de rugosidade obtido apts o jateamento deve ser medido conforme a norma ABNT NBR 15485 com o ausilio de um rugosimeto. Cada regido selecionada deve medir 200 mm x 200 mm & devem ser efetuadas
cinco medigdes, sendo uma o centro geométrica e as demais em suas diagonais. Devese efefuar a média aritmética dos valores obiidos para se obter o perfl média de rugosidade. Deve-se tomar cuidado ao deslocar o aparelho para ndo
amastilo e assim danificar a ponta cénica de medigdo. O apareiho deve ser levantado, mudado de posigéo e novamente colocado cuidadosamente sobre a superficie. Também devess evitar que ssjam feitas medidas sobre superficies curvas
©ou mutodanificadas, como o grau D com pites) da riomna IS0 85011, pois as Isfuras seriam afetadas com grandes erros Preparo das fintas: Misurar o conteido da ‘com um agitador meci a completa
antes da diluigao = aplicago. Para tintas de dois companentes, misturar um agiador mecanie. Adicenar o contelo total do components B 20 camponente A & musiurar campletamente. Uma vez

deve ser utilizado dentro do prazo de pot life. Medida da camana imida aplicada: A B de molhados, deve ser feita com o ausilio de um pente
de medigio. O pente ¢ colocado diretamente sobre  tinta logo apés a aplicagio & ambos os dentes exteriores do pente de medigio siio empurrados para a base. A espessura da pelicula Umida & a que existe entre o iltimo dente molhado com
finta & o primeiro dente seco sem tinta. Apés o uso, 0 pente de medigho tem de ser limpo com o solvente adequado. Os medidorss de espessura de pelicula Gmida sio geralmente feitos de ago inoxidavel & tem uma escala em
relevo. Recomendagées gerais da pintura: Condigdes ambientais, impeza da suparficie, intervalo entre deméos: respaitar todas as caracteristicas deseritas no boletim técnico das tintas a serem aplicadas. Nenhuma tinta deve ser aplicada, se
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A preparacao da superficie das pecas foi realizada conforme ABNT NBR
15239, através de jateamento abrasivo padréo Sa 2%2. A limpeza de superficie €
uma etapa da preparacdo do substrato para a pintura que visa remover 0S
contaminantes da superficie como, por exemplo, Oleos, graxas, sais, produtos
de corrosdo prejudiciais ao desempenho dos revestimentos. Depois de
terminado o tratamento, foram removidas da superficie a poeira e outras

matérias estranhas através de aspirador e ar comprimido.

A Figura 2 mostra o perfil de rugosidade obtido apds o jateamento e a
Figura 3 0 aspecto final da peca jateada. Normas internacionais como ISO 19840
e SSPC-PA 2 destacam que ao se medir a espessura, com equipamentos que
operam por inducdo magnética, deve-se descontar valores de correcédo devido
ao efeito do perfil de rugosidade do substrato para se garantir que a espessura
da camada corresponda aquela acima dos picos de rugosidade. No caso do
sistema aplicado, corrigiu-se ao descontar 40 um (recomendado para perfil de
rugosidade entre 70 e 90 um). O perfil de rugosidade foi mensurado conforme a
norma ABNT NBR 15488, obtendo-se um perfil de rugosidade média de 60
micrometros. Um pouco abaixo do recomendado, porém compensado pela
espessura final obtida no sistema.

Figura 2. Resultado do perfil de rugosidade medido nas pecas (60 pm)
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Figura 3. Resultado do jateamento na peca

Em seguida, realizou-se a aplicacao das tintas, conforme sistema indicado
na Tabela 1, sendo as pecas condicionadas em temperatura e umidade
ambiente, durante os ensaios. A Figura 4 mostra o resultado do processo de
aplicacdo do primer epOxi DF anticorrosivo na peca e o aspecto final apés
aplicacdo do acabamento acrilico alifatico. O cliente aplicou o primer e
acabamento amarelos. A camada Umida foi medida com um pente, para

assegurar a aplicacdo recomendada no plano de pintura indicado ao cliente.

Tabela 1 — Sistema de pintura apropriado recomendado para o cliente

Espessura (um) | S/V Vida
Umida Seca (%) | Util (h)

Produto Cor Brilho Diluente/Dilui¢éo

Realpoxi 445 DF | AMARELO | o .

445AM001 SEG brilho 150 120 80 2 010SV270 (10%)
(Lote: 001/24) 5v8/12
REALTHANE 579 | AMARELO
579AM001 SEG Brilhante 109 60 55 2 010SV510 (10%)
(Lote: 003/24) 5Y8/12

N° de Demaos: 2 Total 180
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Figura 4. Resultado da aplicacéo do primer epoxi utilizando pistola de pintura
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A norma Brasileira ABNT NBR 10443 recomenda que na utilizagdo dos

métodos de ensaio tipos A e B, quando o perfil de rugosidade superficial for
conhecido e atender aos requisitos da Tabela 2, conforme ISSO 8503-1, deve

ser utilizado um fator de reducéo da espessura. Se o perfil de rugosidade nao for
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conhecido e nao existir uma amostra ndo revestida, deve ser utilizado um fator

de redugao de 25 uym”. A Figura 5 mostra o perfil final apos as aplicagdes.

Tabela 2. Fatores de redugéo da espessura a partir do perfil obtido

PERFIL DE RUGOSIDADE (um) FATOR DE REDUCAO DE ESPESSURA (FR)
25a39 um 10 ym
40 a 69 25 um
70 a 100 40 ym

NOTA 1. O fator de reducéo é aplicado uma vez a cada medigdo de espessura;

NOTA 2. Os fatores de redugdo mencionados sao aplicaveis para medi¢ao de espessuras acima de 40 ym.

Figura 5. Operador realiza a medida final do sistema
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3. CONCLUSAO

Todos os requisitos e orientacdes foram seguidos por parte do cliente
TGM. Isso pode ser confirmado pela espessura final total do sistema, conforme
ISSO 8503-1, com uma média de 248,6 ym — 25 ym = 223,6 ym, adequado ao
sistema de pintura recomendado (minimo 180 um).

4. EXECUCAO

Francielle Fritzen — Diretora Comercial
Josimar Conzatti — Representante Comercial
William Alves — Quimico

Luiz Cordeiro — Assistente Técnico



