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Registro de Ocorrência

[bookmark: _Hlk169590054]Empresa:   AFS                                                Fone: 
Endereço:                                                         Cidade:                             UF: PR
Contato: 		

Produtos:
	
	Código
	Lote

	Componente A
	600PR001.82
	018/26

	Componente B
	
	

	Diluente
	
	



1. SUBSTRATO
 X Aço carbono		Galvanizado: ___Fogo ___ Frio	 Madeira                    Outro: 

2. TRATAMENTO DE SUPERFÍCIE
X Desengraxe		Jateamento abrasivo Grau ___	   Primer: 

MÉTODO DE APLICAÇÃO
|_|Trincha/Pincel  Pistola  |_| Convencional  Tanque de  X  Airless	 Imersão
  Outro: 
CONDIÇÃO DE CURA/SECAGEM
Temperatura ambiente	|_|Estufa:  ___°C/___ horas	x Outro: Ao ar 

3. PROBLEMA VERIFICADO
	Aderência
	|_| Fervura

	 Bolhas			
	   Poder de cobertura

	 Brilho 			
	Pulverização seca (over spray)

	|_| Casca de laranja			
	|_| Rendimento

	Contaminação: 
Cratera Sujidade/Pontos 	
	Secagem: 
Toque x Manuseio Final	    	

	 Cor
	 X Sedimentação 

	 Escorrimento
	Viscosidade

	Outro: 
	

	





	








CLEINTE RELATA QUE AO ABRIR O GALÃO E TENTAR HOMOGENIZAR O MATERIAL, NO FUNDO DA LATA FORMA-SE UMA BORRA, QUE NÃO SE DISSOLVE. 
4. PRAZOS CONTENÇÃO/FINAL
	Problema
	Contenção
	Final

	Aderência
	Mínimo secagem para o manuseio do produto/linha
	Secagem final/completa do produto/linha

	Bolhas 
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Brilho
	Não há
	Mínimo secagem para o manuseio do produto/linha

	Casca de laranja
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Contaminação:
Crateras/Sujidades/Pontos
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Cor 
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Mínimo secagem para o manuseio do produto/linha

	Escorrimento
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Fervura 
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Poder de cobertura
	1 hora
	Não há

	Pulverização seca (over spray)
	Mínimo secagem para o toque do produto/linha
	Não há

	Rendimento 
	1 hora
	Não há

	Secagem:
Toque/Manuseio/Final
	Conforme produto/linha

	Sedimentação
	1 hora
	Não há

	Viscosidade 
	1 hora
	Não há
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TINTAS N

600PR001.82
REALVIT 600 DF PRETO N-1 FS R
6L

'Lote  018/26 Data Fab 24!
‘onteudo 3,600 L Validade 301
Satalise N.A Diluente 0108

Diluigdo Até

Cxa 928 Risco/Onu

|Peso(/B) 3,888/  4,188(KG)

entos:
Resina acritica especial, P

cargas inertes, aditivos €
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